17

18

Ausfuehrung 180°

LAYOUT 180°

VERSION 1
N
]
Kammerbezeichnung ! 6.4
t/- Kennzeichnung
PIN NUMBER
+/- MARKING —1_| 3
< &, 8 A
04 .
! J l
! _
= 1

52.9
41.4
31
Steckfreiraum
) ) ) i i } } ) 7 Geometrie nach AV
A siehe HA-Nr.: 808-098-...00

' ' PLUG SPACE
GEOMTRY ACCORDING TO INTERFACE-SPEC.

| @ i SEE HA-NO.: 808-098-...00

. .

HVIL optional

siehe Tabelle
HVIL OPTIONAL

Schnittansicht A-A  see s

MaBstab: 2:1

SECTION VIEW A-A
SCALE 2:1

Aggregatanschl. HV 2+2POL 180GR

PLUG SOCKET HV 2+2WAY 180 DEGREE

Material: ZP5

MATERIAL: ZP5

Oberflaeche: Sn (unterkupfert/ unternickelt)
SURFACE: Sn (LOWER LAYER COATED WITH COPPER AND NICKEL)
0-Ring 01,4:0,04

0-RING £1,4+0,04

Material: VMQ

MATERIAL: VMQ
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Ausfuehrung 90°
LAYOUT 90°
VERSION 2

6.4

8.9

Kammerbezeichnung

+/- Kennzeichnung
PIN NUMBER
+/- MARKING

15

31

26.3

4x 2

—

Steckfreiraum
Geometrie nach AV
siehe HA-Nr.: 808-098-...00

PLUG SPACE
GEOMTRY ACCORDING TO INTERFACE-SPEC.
SEE HA-NO.: 808-098-...00

Aggregatanschl. HV 2+2POL 90GR
PLUG SOCKET HV 2+2WAY 90 DEGREE

Material: ZP5
MATERIAL: ZP5

Oberflaeche: Sn (unterkupfert/ unternickelt)
SURFAGE: Sn (LOWER LAYER COATED WITH COPPER AND NICKEL)
0-Ring 01,4%0,04

0-RING @1,4%0,04

Material: VMQ

MATERIAL: VMQ

2.7 /

HVIL Stiftkontakt 1.2 Ag (wahlweise)

HVIL MALE CONTACT 1.2 Ag (SELECTIVELY)
MLK Kostal Nr.: D0C00082069

Kodierung A:

CODING A:

SCALE 1:1

MaBstab:

1:1

Kodierung B:

CODING B:

SCALE 1:1

MaBstab: 1:1

Kodierung C:

CODING C:

SCALE 1:1
3.45 0.1

MaBstab: 1:1

Kodsigrung

CODING

MaBstab: 1:1

O

SCALE 1:1
4.8 0.1

&'45 £0.1

1.5 +0/05

9.05 “ MLK KOSTAL NO.: DOC00082069
N MCP Tyco Nr.: C-1418754
- ~ , , MCP TYCO NO.: C-1418754
o w ol - HVIL Stiftkontakt 1.2 Ag (wahlweise)
Sl—= gz S HVIL WALE CONTACT 1.2 Ag (SELECTIVELY) [ ' MaBstab: 1:1
Qo= S = = Kodkierung E:
Jg: gEs T 1.8 MLK Kostal Nr.: D0C00082069 o UNg SCALE 1:1
M Rl 2 o \ MLK KOSTAL NO.: D0C00082069 f/ m\ 4.195 +0.05
g2 Q22 2 MCP Tyco Nr.: C-1418754 \} ~F, HV Stiftk ——— 4.8 0.1
N o= NG = ~ y - ; y 7—7 iftkontakte 40Ag |
S|l == S|l= = i a — MCP TYCO NO.: C-1418754 ' M///./// A HV MALE CONTACT 4.0 A 5 £0.05 If
= e ™ ; 1 o
T [ HCT4short |
\ «:B //‘/ N~ <t C"). | | | T HA anu er 709'633'!!!00 7
- — , - - < == X X X = - - - - - : g
N =B HV Stiftkontakte 4.0 Ag ol | ﬁ pa— %>\ siehe Tabelle S
§ N = ST /[ Il Hv wALE conTACT 4.0 Ag ™ HCT4short o
%\ HCT4short ' g [Tl HA DRAWING NO. 709-633-...00 =
: \.
S A A | HA Zng. Nr. 709-633-...00 N LT L) L) >~ > x SEE TABLE
: - P S siehe Tabelle %¢¢Z: . . MaBstab: 1:1
HCT4short CJ} | L(O%INGerung F: SCALE 1:1
HA DRAWING NO. 709-633-...00
Abdeckkappe HV 2+2POL SEE TABLE ‘§<m§§§::§4y 4.125 <0.05
COVER CAP HV 2+2WAY Kontaktteiltraeger HV 2+2POL {801 7 1.35 +0.05
Material: PA F2 1 S
MAqr-IEReIAL:aPAGG GF256 fres Abdeckkappe HV 2+2P0L . . :CON;?CTHHS;ZE:hng%;ZVJvrAMYLK
Stt oS 501h COVER CAP HV 2+2WAY Schnittansicht M-M Mut .21 PBT %
o - o] aterial: .
Nzl T2 MAaTEFleIr;E-'a%AIGGP:I‘:g? aFs MaBstab: 2:1 FOR HCT4short o y
o 5 o 5 : : MATERIAL: PBT a
S c & Kontaktteiltraeger HV 2+2POL SEE GS 93016 SECTION VIEW M-M SEE 6S 93016 o
25 3z CONTACT HOLDER HV 2+2WAY SCALE 2:1 -
> o S
22| 22 fuer HCT4short +MLK
== == Material: PBT Kodierung Z: MaBstab: 1:1
FOR HCT4short CODING SCALE 1:1
MATERIAL: PBT
SEE GS 93016 4.8 0.1
2 4820
idl vt
(A LT L —fT = —y
Z )] |
—— N NN N T
\ngvﬁgfiig S& /N \/
=il 2X
2X Z7 77 L7 — L]0, 4[A] /\
—1]0,4]A Zﬁ& Messebene 1 , , oy
MEASURING PLANE 1
2X T — 0,5(A
1 Tos[A A Messebene 2 b | Lo, A
. . ) MEASURING PLANE 2 ' . — 2X
Schnittansicht N-N 2 | / [ L To,6[A A
MaBstab: 2:1 {LT0,6[A] A | .
SECTION VIEW K-K ' Schnittansicht K-K
SCALE: 2:1 | 920.97 <0.08 MaBstab:
| 022.86 +0.06 SECTION VIEW K-K
Messebene 2 SCALE 2:1
MEASURING PLANE 2
Datumsuhr 022.91 0.06
CALENDAR CLOCK Messebene 1
\\\ MEASURING PLANE 1
| E—
ﬁg‘L/ | E— Datumsuhr
CALENDAR CLOCK
Y TT v
IRy
im A o w—
Korrosionshestaendigkeit Zink-Druckguss-Stiftleisten:
CORROSION RESISTANCE OF ZINC DIE-CAST PLUG SOCKET: )
1 1 . . [=]
Salzspruehnebeltest PG18c nach LV214 Isometrische Ansicht —— Isometrische Ansicht 2
SALT-SPRAY TEST PG18c ACC. LV214 MaBstab: 1:1 MaBstab: 1:1 5
' ' ' ' °
[
Hoehere Korrosionshelastungen sind moeglich, jedoch mit dem Hersteller abzuklaeren ISOMETRIC VIEW f
und ueber eine Geraetequalifizierung abzusichern, da Grundmaterialkorrosion auftreten kann SCALE 1:1 £
Higher corrosion loads are possible, but they have to be clarified with the manufacturer 5?
and have to be secured over a device qualification, because base material corrosion can occur 5:
£
3
Fuer hoch korrosionbeanspruchte Teile und Bauraeume sind die WPT-Versionen zu verwenden 2
For highly corrosion-stressed parts and construction spaces, the WPT versions should be used i;
09 Added +/- marking for HCT4 contact holder; changed revision to B; 08.10.2019 | STS E;
i ifi i T i 1h ing; .09. -
Korrosionshestaendigkeit 0-Ring zu AL-Gehaduse obliegt dem Anwender 07 | 10 | aadod coments ana dsseraption; o o 24.03.2017 | inA e
06 Changed plug socket of 90deg Die-Cast version; adapted forged metal housings; 09.08.2016 | STS |©
THE CUSTOMER IS RESPOSIBLE FOR THE CORROSION RESISTANCE BETWEEN 0-RING AND AL-HOUSING 05 added WPT plug socket; text adapted; 14.04.2016 | TKL |
03 asse 022,51, 022,86, 620,97 hinzu; O-Ring Tol 0,08 Auf +0,04 gesendert; 8.8 Stiftleiste; |04.09.2013| FUN | §
allgemeine Bemerkungen siehe Blatt 3 02 nﬁiimaé4émg&mﬁmg’ B §e e ’ " |16.04.2012 | man |&
GENERALLY NOTES SEE SHEET 3 % Ersterstoliung | Initial adition To.10.5011] RUM i%
. Anzahl . L. ) Datum gez.
Version humb. of Aenderungsbeschreibung / description of alteration date drwn
ZCX kraftfrei ("wenn der Pin nach der Verlegung der Leitung die Moglichkeit hat sich zu entspannen") Pruefvorschriften / test instructions 8
FORCELESS ("IFF IT IS POSSIBLE THAT THE PIN IS RELAXED AFTER MONTING THE WIRES“) Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state ;g:g:wvivgzsht gé?;l; §
e o8
A 10N LeltunngelaStung Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN 2768m-H Oberfl. on?/StK Abfall 9 §
surface /pc scrap N
10N LOAD ON THE WIRE Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 mensions Masestab/scale : wron .t‘_l
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 mdiuiin?etersm 2t:b'/| ' ‘EI@‘ CA\[/)eEZion ! .':
- Datum / date Name / name (D wmasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
szx 20N Leitungsbelastung “iram | 08102010 | SN | ppnrnrg S
20N LOAD ON THE WIRE noked “"* AGGREGATEANSCHLUSS HV 2+2POL E4+MLK1.
s re oor |2
Dauerkraftbelastungen sind vom TIER 1 mit dem TIER 2 abzustimmen AUTOMOTIVE " araning o, 806-029-...00 T 5
PERMANENT LOAD ON THE WIRE HAS TO BE DISCUSSED AND AGREED BETWEEN TIER 1 AND TIER 2 overer PaspeLousg 6.8 <;;:§ e S 8
| | | | A-6830 Rankweil-Brederis origing replacement ‘DNR 100000101855 a
! ‘ 2 | | 3 5 6 7 8 10 13 14 | 15 16 ‘ Controlled status available in the system! Freigegeben
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| | | .
| Kodierung A:
CODING A: =
0 MaBstab: 1:1 *
Ausfuehrung 180° Ausfuehrung 90 b s .
0 A
LAYOUT 1800 LAYOUT 90
:
VERSION 4 VERSION 5
52.9
Kammerbezeichnung Entlueftung fuer Schmiedewerkzeug 41, _ Kodierung B:
+/- Kennzeichnung VENTILATION FOR FORGE TOOL Kammerbezeichnung CODING B:
PIN NUMBER in. 24.5 . t/- Kennzeichnung min. 24.5 Steckbereich MaBstab: 1:1
+/- WARKING Min. £4.9Steckbereich PIN NUMBER - SCALE 1:1
i @ +/- MARKING *| Geometrie nach AV
o Geometrie nach AV ' siehe HA-NF.: 808-098-...00
H o siehe HA-Nr.: 808-098-...00 | L B
—] i PLUG SPACE
" o PLUG SPACE N Va GEOMTRY ACCORDING TO INTERFACE-SPEC.
. GEOMTRY ACCORDING TO INTERFACE-SPEC. SEE BMW-NO.: 808-098-...00
o - SEE BMW-NO.: 808-098-...00 —
gg & D P ~— S
£ < - ® S I I
@ co E? A
e ‘ T e b == : - - } N
5% N1 o + ' ) . D) i Kodierung C:
Q| ok X7 @ a CODING C:
S 3 © o~ ' 3.45 0.1
dE - 1 ' < S MaBstab: 1:1 A
e ~ o~ SCALE 1:1
n EE >< y ~
QD — [ | ] <
£3 7 e
S = I — i i ——
o s0.1s . = —
Aggregatanschl. HV 2+2POL 180GR
PLUG SOCKET HV 2+2WAY 180 DEGREE ’ ’ Aggregatanschl. HV 2+2POL 90GR
Datumsuhr Material: CuZn40Pb2 o ! PLUG SOCKET HV 2+2WAY 90 DEGREE
HVIL optional CALENDAR CLOCK MATERIAL: CuZn40Pb2 | Material: CuZn40Pb2 Kodsgerung D:
HVIL OPTIONAL Oberflaeche: Sn (unterkupfert/ unternickelt) | MATERIAL: CuZn40Pb2 CODING D
Entlueftung fuer Schmiedewerkzeug siehe Tabelle SURFACE: Sn (LOWER LAYER COATED WITH COPPER AND NICKEL) Oberflaeche:Sn (unterkupfert/unternickelt) MaBstab: T g 4.8 201
VENTILATION FOR FORGE TOOL SEE TABLE 0-Ring @1,4£0,04mn SURFACE: Sn (LOWER LAYER COATED WITH COPPER AND NICKEL) SCALE 1:1 S 3,45 5.1
0-RING 01,40,04nn 0-Ring ©@1,4%0,04mm =
, Material: VMQ Entlueftung fuer Schmiedewerkzeug 0-RING 01,4:0,04mn
Formnestkennzeichnung MATERIAL: VMO VENTILATION FOR FORGE TOOL Material: VMQ
CAVITY CHARACTERISTICS WATERTAL: VHQ
HVIL Stiftkontakt 1.2 Ag (wahlweise)
10 HVIL MALE CONTACT 1.2 Ag (SELECTIVELY) : 62.7
MLK Kostal Nr.: D0C00082069 HVIL optional |
H Q MLK KOSTAL NO.: DOC00082069 HVIL OPTIONAL / HV Stiftkontakte 4.0 Ag
. g 4 N ’70’ £ NS MCP Tyco Nr.: C-1418754 0 Datunsuhr siehe Tabelle 45.9 HV MALE CONTACT 4.0 Ag Kodderung E:
&Fﬂi NCP TYCO NO.: C-1418754 CALENDAR, CLOCK SEE TABLE HCT4short CODING "B 4,125 0.05
. — /7 : p— HA Zng. Nr. 709-633-...00 MaBstab: T 4.8 +.
- | S o | 12.15 | 9.05 “ ' gT " o o BERER
A - - e — e — - ——-— HV Stiftkontakte 4.0 Ag - Y siehe Tabelle ;99 £0.05
—-—& 5 D : - Formnestkennzeichnung N HCT4short
// // /7 - N HV NALE CONTACT 4.0 Ag CAVITY CHARACTERISTICS §ho
H—} = ~ HCT4short HA DRAWING NO. 709-633-...00 |
' : [T ' (] SEE TABLE l
/ %*////vu e S ~ HA Zng. Nr. 709-633-...00 g
7 X g siehhe Tabelle — 1l 4 ,é\ / <
Abdeckkappe HV 2+2POL , :XTS;A\E\;EEG NO. 709-633-...00 N = ¥ =
® 5 COVER CAP HV 2+2WAY Kontaktteiltraeger HV 2+2POL SEE TABLE ' v || Ml
Oberflaechenmesspunkt o Waterial: PAGS GF25 K g L 4
SURFACE MEASURING POINT ® = A CONTACT HOLDER HV 2+2WAY —\ o : SUC / - .
) . o2 MATERIAL: PA66 GF25 = | Kotherung F:
min. 10um Ni und 4um Sn > = SEE 65 93016 fuer HCT4short i DR & e S —— S I B | CODING
MIN 10um Ni AND 4ym Sn 2 Material: PBT . i < - X e MaBstab: 31 4,125 +0.05
FOR HCT4short “w SN et | N 1 SCALE 1:1 4.8 0.1
Schnittansicht G-G | “rFFe g: ‘ i | 1,35 w0
MaBstab 2:1 22 = S )
SECTION VIEW G-G == ]
SURFACE MEASURING POINT CONTACT HOLDER HV 2+2WAY -
min. 10um Ni und 4um Sn fuer HCT4short —
MIN 10um Ni AND 4um Sn Abdeckkappe HV 2+2POL Material: PBT
COVER CAP HV 2+2WAY : : FOR HCT4short Kodderung Z:
Messebene 2 Messebene 1 Material: PA66 GF25 SChnlttanSlCht I-1 MATERIAL: PBT CODING g
MEASURING PLANE 2 WEASURING PLANE 1 MATERIAL: PA66 GF25 MaBstab 2 ' 1 SEE GS 93016 MaBstab: 1>
© © o 9.8 SEE GS 93016 ) SCALE 1:1 o 4.8 0.1
= = = Gratueberstand umlaufend SECTION VIEW I-I Qe 1.8
a T a 3.5 REVOLVING BURR OVERLAP SCALE 2:1 o | X LR
© ~— ~ - 2
o 03- D — O
S X S 67 =
pAy Py S max. 1.5 3 C— >
2 2. /— —— y
. SE | i N B ) I
_1// //_ // § LI_CZ)
r—; . — —_— i
— - EE e (Mo T A
I = . . -
_ L ———— || = ! —L]0,4]A] /1
(A7 2 A E ; - | s . w
1 10,4]A ‘ N
’ \/ | — 1 [0,5[A A
2X T Messebene 1
1 10,5[A A all, ]’ \ MEASURING PLANE 1 2X
Messebene 2 / . . o e ——- —1.L10,8A]/n
MEASURING PLANE 2 Schnittansicht H-H 1 To6lA Detail L | \ Messebene 2
MaBstab 2:1 ALl L o MEASURING PLANE 2
MEigleRﬁl?GengNg1 SEGTION VIEW H-H -
. L . .
SCALE 2:1 920.97 £0.08 Schnittansicht J-J
MaBstab 2:1
Messebene 1
measurING PLANE 1 022,91 £0.06 SECTION VIEW J-J
SCALE 2:1
Messebene 2
measurInG pLane 2 022,86 £0.06
Isometrische Ansicht
Isometrische Ansicht MaBstab: 1:1
. . Isometric view
MaBst.ab.. 1:1 SCALE: 1:1
Isometric view
SCALE: 1:1
2
)
2
&
2
2
%
A kraftfrei ("wenn der Pin nach der Verlegung der Leitung die Moglichkeit hat sich zu entspannen”) g
FORCELESS ("IFF IT IS POSSIBLE THAT THE PIN IS RELAXED AFTER MONTING THE WIRES') ‘f;
09 Added +/- marking for HCT4 contact holder; changed revision to B; 08.10.2019 | STS Ez
A ! 02 | 10 | added commente and desoraption; | CrC dc metal fousing: e e |2
10N LeltunngElaStung 06 Changed plug socket of 90deg DJ".e-Cast version; adapted forged metal housings; 09:08:2016 STS S
10N LOAD ON THE WIRE gi :ggigsW:Idpgzgtsgﬁﬁgzistggsezdzggegéapdet' notes adde; HCT4 contact system added; ;:.gg.gglg IEt ﬁf
03 Masse ©22,91, ©22,86, 020,97 hinzu; O-Riné Tol +0,08 ;uf +0,04 geaendert; 3-S Stiftleiste; 04:03:2013 RUM g
02 Mass ©22,94 aufgenommen; 16.04.2012 | MAM | w=
. 01 neue Fase Montageloch hinzu; 28.02.2012 | MAM |©
A 20N Leltungsbelastung 00 Ersterstellung / Initial edition 19.10.2011 | RUM ;:
20N LOAD ON THE WIRE Version n‘:::hif Aenderungsbeschreibung / description of alteration [La:tuem gi:m g
Pruefvorschriften / test instructions é
Dauer‘kr‘afthIaStungen Sind VOITI TIER 1 mit dem TIER 2 abzustimmen Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state ;g:g:w;gl;;ht gé?;l; g
PERMANENT LOAD ON THE WIRE HAS TO BE DISCUSSED AND AGREED BETWEEN TIER 1 AND TIER 2 Fertig-on. arsti 8
. . . ' . Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN 2768m-H Oberfl. on? /5K Abfall 9 g
Korrosionsbestaendigkeit Warmpress-Stiftleisten: Werkstueckkanten / edges DIN 150 13715 AT Rl o
CORROSION RESISTANCE OF FORGED PLUG SOCKET Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 mdill'“lei:";;"e":s Massszta:b‘llscale ‘EI@‘ CA\[/)efﬁEim/ .':
- Datum / date Name / name (D wmasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
Salzspruehnebeltest NSS 720h nach DIN EN ISO 9227 e | 08:10.2019 | S.Shaw [
SALT-SPRAY TEST NSS 720h ACC. DIN EN IS0 9227 sorun e AGGREGATEANSCHLUSS HV 9+2POL E4+MLK] . DIN A0 E
freigeg. gze CDI
Details und Kriterien siehe DVP-100380 und Pruefberichte HIRSCHMANN /7 s tohmomrs -~ nr. e et | B
DETAILS AND CRITERIA SEE DVP-100380 AND TEST REPORTS AUTOMOTIVE 7%) araine 0" 806-029-...00 van’} ot .§
| | | | i ens raets-rris Q ursprung / Ereatz fuer [ 100000101685 £
! ‘ 2 | | 3 4 5 8 9 10 12 14 | 15 16 ‘ Controlled status available in the system! Freigegeben
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1 2 | 3 4 |5 6 7 8 9 IOl 11 12 13 14 | 15 | 16 17 18
| | | | |
0
Ausfuehrung 180° Ausfuehrung 90
LAYOUT 180° LAYOUT 90°
Schnittansicht D-D
MaBstab 2:1
Montageoeffnung SECTION VIEW D-D
| ASSEMBLY OPENING SCALE 2:1
Montageoeffnung . .
023 .05 +0 05& ASSEMBLY OPENING ;anltﬁagsicm C-C
) -V . . '
A $23 HB Min. Oeffnungstiefe 823,05 0,05 {i} S&Tiﬁ%ﬂEWé-c »
Innenkontur Oberflaeche umlaufend Rt <10 Rz <6,3 Ra <0,8 ®23 H8 SCALE 2:1 g
D B < o
— kein Grat, Versatz, Poren und scharfe Kanten zulaessig S
|—' - [ - —l 11.5 MIN. HOLE DEPTH © C o
SURFACE REVOLVING Rt <10 Rz <6,3 Ra <0,8 o o Min. Oeffnunastiefe
. — N Ro,5 0.5 g
0 TLASH, DFFSET, FORED AID SHARY FROR AL cl 1 [ \ —| o \ ‘\5 Innenkontur Oberflaeche umlaufend Rt <10 Rz < 6,3 Ra <0,8
ro ! KX — S 9 kein Grat, Versatz, Poren und scharfe Kanten zulaessig
\"‘" J \ ’9\| /=== MIN. HOLE DEPTH ’

(1.5£0.1 bei Neukonstruktion)
(1.5t0.1 BY NEW DESIGN)

N
N °
N
N
N —
N

o

1.2 0.1

(1.5%0.1 bei Neukonstruktion)
(1.5x0.1 BY NEW DESIGN)

—
A 7
NS
| . - N h \ ! E \' SURFACE REVOLVING Rt <10 Rz <6,3 Ra <0,8
\ e I'.\HD NO FLASH, OFFSET, PORES AND SHARP EDGE ALLOWED

'/5
%/
&=

00, 1

0,1

MaBstab: 1:1

(N9IS3Q MIN A8 .02
(UoT1ynJIsUORNaN Toq ,02) .

(uoTaynJisuoynaN 18q ,0¢

(N91S30 MIN A9 ,02)

Status: Kundenfreigabe

MaBstab: 1:1 17.2 SCALE 1:1
SCALE 1:1
17.2
Im Neuzustand ist ein Uebergangwiderstand zwischen Aggregatanschluss und Aggregat von max imOhm einzuhalten
Die Grundmaterialien und Oberflaechenbeschichtung des Aggregates sind sofern abweichend vonm
Aggregatanschluss mit dem Hersteller abzuklaeren
Die wichtigsten Faktoren fuer einen niederen Uberganswiderstand sind die Oberflaechenbeschaffenheit und Bemerkungen / wotes:
1 Sauberkeit der Anschrauboberflaeche und das Anzugsdrehmoment der Schrauben. _
1. massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID
IN NEW CONDITION IS WORTH A CONTACT RESISTANCE BETWEEN THE SOCKET AN THE COUNTERPART 2. Kodierung A gezeichnet / KEYING A IS DRAWN
e ' T 1 ST ST O 8 COMTEPT s 105 s o 5. Nuslieferaustan ist zusamengebaut | ASSEUBLED CONDITION AS DELIVERED
THE WAIN FACTORS FOR A LOW CONTACT RESISTANCE IS THE SURFACE PROPERTY AND CLEANLINESS OF 4. passende Leitung: max. Nennleiterquerschnitt HV: max. 2x6mm2; max. Nennleiterquerschnitt HVIL: max. 2x1mm2
THE CONTACT SURFACE AND THE TORQUE OF THE SCREWS MATCHING WIRE: MAX. CONDUCTOR CROSS SECTION HV: max. 2x6mm2; MAX: CONDUCTOR CROSS SECTION HVIL: MAX. 2x1mm2
5. Entspricht AV Aggregateanschluss HV 2+2POL E4+MLK HRW Nr. 808-098-...00/ AcC. TO INTERFACE HV 2+2POL E4+MLK HRW NO.: 808-098-...00
6. Passend zu TB Buchsengeh. HV 2+2POL.K4+MLK 1.2 - HRW Nr.: 805-972-...00/ WATCHING TO TB FEMALE HOUSING HV 2+2PIN. K$+MLK 1.2 - HRW NO.: 805-972-...00
7. Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor!
THE MANUFACTURER RESERVES THE RIGHT TO CHANGE ON TECHNICAL PROGRESS!
8. unbemasste Radien R 0,3-0,5mm / UNDIMENSIONED RADII R 0,3-0,5mn
9. Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlasSen. / THE MANUFACTURER CAN CHANGE DETAIL OF DESIGN
10. Teilekennzeichnung angelehnt an DIN 1451 / PART IDENTIFICATION SIMLAR DIN 1451
11. Teil entspricht Altautorichtlinie nach EU-Altfahrzeugverordnung 2000/53/EG / PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE ....
— 12. Massliche und darstellerische Abweichungen gegenueber Detailzeichnungen sind vernachlaessigbar.
Massgebend sind die Detailzeichnungen. / DESIGN VARIATIONS COMPARED WITH DETAIL DRAWINGS ARE INSIGNIFICANT. THE DETAIL DRAWINGS ARE VALID.
13. Funktionsbestimmende Masse, die mit( Jgekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.
/ DIMENSIONS MARKED WITH(:)ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION REPORT(ISIR).
NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.
14, Masse die mitzf}xgekennzeichnet sind, gelten sofern der Stecksockel bei der Montage die Moeglichkeit hat
sich selbst Uber den 0-Ring zu zentrieren. / DIMENSIONS WARKED WITHAARE ONLY APPLICABLE IF THE PLUG SOCKET
HAS THE OPPORTUNITY TO CENTER ITSELF BY 0-RING.
15. Verarbeitungsvorschrift nach EVS 100038 / PROCESS SPECIFICATION ACCORDING TO EVS 100038
16. Produktspezifikation nach EPS 100042 / PRoDUCT SPECIFICATION ACCORDING TO EPS 100042
Z{iiﬁv Eine geschlossene unbeschadigte Oberfldchenbeschichtung ( min. der Ni Schicht ) stellt den Korrosionsschutz dar.
Eine Beschadigung dieser Oberfldache in der Weiterverarbeitung und Transport ist nicht zulassig.
A COMPLETELY CLOSED SURFACE COATING (MIN. Ni LAYER) REPRESENT THE CORUSION PROTECTION.
A DAWAGE OF THIS SURFACE IS NOT ALLOWED DURING THE FURTHER PROCESSING AND THE TRANSPORT.
18. : Nicht fuer Neukonstruktionen
: NOT FOR NEW CONSTRUCKTION
19. max. Formteilungsversatz £0.05 fuer Druckgussteil und fuer Warmpressteil *0,2
MAX. SPLIT LINE £0.05 FOR DIE CAST PART AND FOR FORGED PART 0,2
20. Messing Warmpressteil Rohling nach DIN EN 12420
FORGED BRASS PART ACCORDING EIN EN 12420
21. Die Ausfuehrung der Pruefadapter ist mit dem Hersteller des Aggregateanschluss abzustimmen
THE DESIGN OF THE TEST ADAPTER HAS TO BE CONSULTED WITH THE MANUFACTURER OF THE PLUG SOCKET
806-029-133 90° C y92¢ blau / BLUE B
| 806-029-132 90° 5 B y92¢ natur / NATURAL B
806-029-131 90° ohne HVIL A y92¢g schwarz [ BLACK B
806-029-113 180° WITHOUT HVIL C Y739 blau / BLUE B
806-029-112 180° 4 B y73g natur / NATURAL B
806-029-111 180° Warmpressteil HCT4 A y73¢g schwarz /[ BLAck B siehe Detail | siehe Detail
806-029-123 90° HOT PRESS MOULDING C y92¢ blau / BLUE B SEE DETAIL SEE DETAIL
806-029-122 90° 5 B y92¢ natur / NATURAL B
806-029-121 90° mit HVIL A y92¢ schwarz /| BLAcK B
806-029-103 180° INCL. HVIL C Y739 blau / BLUE B
806-029-102 180° 4 B y739 natur / NATURAL B
806-029-101 180° A Y739 schwarz [ BLAck B
806-029-024 90° C 719 blau / BLUE B
806-029-023 90° 2 B 719 natur / NATURAL B
806-029-022 90° ohne HVIL A 719 schwarz | BLACK B
806-029-021 180° WITHOUT HVIL C 569 blau / BLUE B
806-029-020 180° 1 B 56( natur / NATURAL B
806-029-019 180° HCT4 A 56¢ schwarz | BLAck B
806-029-018 90° C 719 blau / BLUE B
806-029-017 90° 2 B 71g natur / NATURAL B
806-029-016 90° mit HVIL A 719 schwarz [ BLACK B
806-029-015 180° INCL. HVIL C 569 blau / BLUE B
806-029-014 180° 1 B 560 natur | miaL B 00 || Addeq o1 marking for Hurs concaot pelder; changed revicion <o 5 go- 10200 87¢
806-029-013 180° Zink Dr‘UCngSS A 569 schwarz / BLACK B siehe Detail | siehe Detail gé 0 gggsgegogTESt:ozzgtdgicgsz:;ng;i.e-Cast version; adapted forged metal housings; gggggg}g g#@
806-029-012 900 ZING DIE-CAST C 74g blau / BLUE A SEE DETAIL SEE DETAIL gi :ggigswgdp;ﬁtsgmg;istggsezd:%egéapdgt; notes adde; HCT4 contact system added; ] ;:ggggli IEt
03 Masse ©@22,91, ©22,86, ©20,97 hinzu; 0-Ring Tol *+0,08 auf +0,04 geaendert; 3-S Stiftleiste; |04.03.2013| RUM
806-029-011 90° 2 B 749 natur / NATURAL A 01 neve Fase Nontageloch hinzu; 28.02.2012 |
806-029-010 90° ohne HVIL A 749 schwarz | sLack A P L e e w————————— B
806-029-009 180° WITHOUT HVIL C 599 blau / BLue A Pruefv:)u::.c:\friften / test instructions . -
806-029-008 180° 1 B 599 natur / NATURAL A Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgoutont oistk
806-029-007 180° [{E& A 599 schwarz | BLAck A rertign. wrs
806-029-006 90° 0DU E4 C 74g blau / BLUE A Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN 2768m-H :ﬁg; mﬂxt ﬁ:? ;
806-029-005 90° 2 B 749 natur / NATURAL A Werkstueckkanten / edges _DIN 180 19713 dm??msmwzﬁfwu<gﬁgg} o syt
806-029-004 90° nit HVIL A 749 schwarz | suaok A T v —————r——
806029008 1eo° e - 299 blau ] sk A tzEET R S AGGREGATEANSCHLUSS HV 2+2POL E4+MLK1 A
806-029-002 180° 1 B 59¢ natur / NATURAL A f:“{gg“{g‘; . ' o1
806-029-001 180° A 59¢ schwarz / BLack A HIRSCHVANN  / s Zetohnungs - Nr. siate | st
Erz. Nr. Index | Ausfuehrung Gehaeuse Version| HV-Kontakte | HVIL-Ausfuehrung | Kodierung |Gewicht|Farbe des Kontakttraegers| HI-Rev. Material Oberflaeche AUTOMOTIVE @ araving - 0. 806-029-...00 oy
PART NUMBER LAYOUT HOUSING VERSION | HV CONTACTS HVIL-VERSION CODING WEIGHT COLOUR lOF MALE TERMINAL HOLDER HI-REV. MATERIAL SURFACE | | A-6830 Rankweil-Brederis g:g;:“g/ :Z::;;‘e’ﬁ,: ‘DNR 100000101855

| | 5 N . ' -
! ‘ 2 | 3 ‘ 4 | 5 ‘ 6 ‘ 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 ‘ Controlled status available in the system! Freigegeben
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