Variante 2 Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
OPTION 2 Kragenanschluss 1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DIMENSIONS (IN °)
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Codierung Z
KEYING Z
@ Bemerkungen / COMMENTS:
HA Firmenzeichen : 1. Codierung A gezeichnet / KevIng A DRAWN
HA COMPANY SIGN . . .
2. Anlieferungszustand wie gezeichnet/ DELIVERY STATUS AS DRAWN
Datumstempel 3. massgebend ist der deutsche Text / GERWAN TEXT IS VALID
DATE STAMP
Laserbeschriftungsfeld 4. unbemasste Radien RO.3mm£0.1 / UNDIMENSIONED RADII RO.3mm0.1
Formteilnummer LASERMARKING FIELD
MOLD CAVITY NO. 5. max. zulaessiger Leitungsquerschnitt 2.5mm2 FLRY / wAX. CONDUCTOR CROSS SECTION 2.5mm2 FLRY
Lfd.-Bestell Nr. . . L : . . :
Materialkennzeichnung ORDER-NO. 6. Funktionsbestimmende Masse, die mit (...) gekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.
MATERIAL - IDENTIFICATION Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.
Datum Abweichungen sind zu korrigieren.
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, o / = L , — — — 7. Kammer passend fuer SLK 2.8
a a/ fil £ S N T siehe KOSTAL-Zeichnung D0C00043218
SELAREEE : : MATCHING RECEPTACLE
- : : A - A\ : - — ' i (& A SEE KOSTAL-DRAWING D0C00043218
E‘ 212 8. passend zu Ausfuehrungsvorschrift 808-030-...00
5’%:"\.‘ o 4 MATCHING TO SPECIFICATION 808-030-...00
s Q _ o £0.3 ko.3
0 i i 9. Produkt- und Verarbeitungsspezifikation _[/* b
- | Material PA66 GF25 PRODUCT AND PROCESSING SPECIFICATION
i MATERIAL PA66 GF 25 MAiEF?IZ&aI%é(l\IeT?Fqng]nghnung HA-Nr. EPS-100016-00 max. Formversatz +0.1
28.9 *0.25 A - HA-NR. EVS-100016-00 MAX. SPLIT LINE + 0.1
21.9 #0.1
B
04 changed to A1, split the drawing into option 1 & 2, added lasermarking 16.04.2019| GJO
03 2 Added view with mass exemption; Max burr increased. Tolerances updated 22.09.2017| GJO
02 version of contact carrier added(A1-A2); Part Identification adapted; 15.12.2015| YZH
01 10 Uebernahme in Catia V5; Toleranzen angepasst; Bemerkungen ergaenzt 24.05.2011 | MKA
00 Ersterstellung / Initial edition 17.03.2005| SG
Version n:\;:hif Aenderungsbeschreibung / description of alteration Dda:tuem givzvn
Pruefvorschriften / test instructions
Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
gross weight g/pc
Fertig-gw. g/Stk
final weight g/pc
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances SIEHE TABELLE / SEE TABLE Oberfl. Cmz/Stk Abfall 9
surface /pc scrap
natur\ Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 monsions |assotab/soale n ron
805 21 9 522 B UNCOLORED 2 Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 mdilliigetersm M2b:/1 ' ‘6@ CA\[I)e?s/ion !
SChwarz Datum / date Name / name (D Masse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
aehnlich RAL 9011 Gezs10Met) 16.04.2019 [  Jochum ——
§ChW&f‘Z BLACK; SIMILAR RAL9011 el p0a2019 | Teuk | " 4way 2.8 SealStar F Connector PIN Al
805-219-521 A aB?_QQKlls?[mILﬁ':LRAnggL‘I 1 freigeo. | 54042019 | T.Burk | tee 4-WAY FEMALE HOUSING co1
’ HIRSCHMANN \ BS Zeicijmungs - Nr. 805 _21 9 _ OO Blatt 4 Sheet
Lfd.- Bestell Nr.|Cod. Farbe Kontakttraeger Farbe Schutzkragen var. AUTOMOTIVE draving - No. i
ORDER-NO. KEYING COLOR CONTACT BASE COLOR PROTECTIVE $HROUD OPT. | A-6830 Rankweil-Brederis g:s;:"g/ f::j:ze;:s: |DNR 100000012249

I I I o - .
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 | Controlled status available in the system! | Freigegeben

Plot from: FDIZDARE on 22.11.2023 Doc.Vers. 04 Valid from: 20190425 Valid until: ...




