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Detail F

Anordnung Ausgleichsstege 4- und 6-pol
CLEARANCE COMPENSATIONS 4- AND 6-WAY

M 20:1

Olo.1 cz]

(6x/8x)

10]o.05|B-C[D-E]|

Stecker wahlweise nach
Kostal LK6111-1

Ausgabe November 2009
NenngroBe 1,2 x 0,6

oder

Tyco C-114-94201

Ausgabe April 2016 Rev A2
TAB 1,2 x 0,6

PLUG CONNECTOR OPTIONALLY FOR
KOSTAL LK6111-1

VERSION NOVEMBER 2009

NOMINAL SIZE 1,2 X 0,6

OR

TYCO C-114-94201

VERSION APRIL 2016 REV A2

TAB 1,2 X 0,6
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No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another lanquage without

This materials contain information protected by copyright

-
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t4x)1.5:0. (4]0 1@[B-C[D-E]

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltiqung, Verwertung
Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung

ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten

Anordnung Ausgleichsstege 8- bis 16-polig
CLEARANCE COMPENSATIONS FOR 8- TO 16-WAY

M 20:1

6 X

4/0.1()|B-C[D-E]

B |B1,2,3,4
c|C1,2,3,4
Detail K Detail J
M: 10:1
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Messmethode siehe AK-Messer AV
FOR MEASUREMENT METHOD SEE AK-MESSER AV
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Detail E
M 20:1

x [ 8%) 15

Einfangtrichter maximal
bis Bezugsebene A zulassig

Geometrie nach Wahl des Herstellers
MAXIMUM FUNNEL ALLOWED

TO MEASURING PLANE A

GEOMETRY DEPENDING ON MANUFACTURER

Detail G
M 20:1

Detail H
20:1

M

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:

1. Winkelmasse: (in °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2°
2. Radien : (in mm)

bis 1|1-3 |3-10 [10-20 {20-30

30-50

$0.2 |£0.3|%0.4 | 0.5 | £1

+2

3. Laengenmasse : DIN 2768-mH

4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: E

Bemerkungen
fur alle Varianten gultig

[4]o.2|B-C|D-E

min.20.5

+0.05
-0.15

Detail D

N

.
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Detail C

2.7 0.1
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COMMENTS

VALID FOR ALL OPTIONS

1. Codierung A 4-pol gezeichnet

KEYING A 4-WAY DRAWN

2. massgebend ist der deutsche Text

GERMAN TEXT IS VALID

3. unbemasste Radien R 0.3-0.5mm

UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4, Innenbereich muss frei von scharfen Kanten sein

ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. ANGLE-DIMENSIONS (IN °)
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS:  #2°

2. RADIT :

(IN mm)

T0 1

1-313-10(10-20{20-30 | 30-50

0.2

+0.3]40.4 | 0.5 + +2

3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768-mH
4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMWETRY: | =]0.3]

5. Spritzgrat generell max. +0.05 zulassig

PART LINE MAX. +0.05

6. Die Ausfuhrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller

Anforderungen nach AK Priufrichtlinie gewahrleisten!
THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL ALL REQUIREMENTS ACCORING TO THE AK TEST

STANDARD!

7. Raster- und CodierungsmaBe siehe Blatt 2
PITCH AND KEYING DIMENSIONS SEE SHEET 2

8. Arbeitspunkt 150°C:
Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527 -1/2: min. 8000 MPa
Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C

OPERATING POINT 150°C:

TENSILE MODULUS AT (1mm/min) ACC. TO ISO 527 -1/2: MIN 8000 MPa
HEAT DEFLECTION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa) ACC. TO ISO 75: MIN 220°C

9. Arbeitspunkt 100°C:
Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527 -1/2: min. tbd MPa
Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. tbd°C

OPERATING POINT 100°C:

TENSILE MODULUS AT (imm/min) ACC. TO ISO 527 -1/2: MIN tbd MPa
HEAT DEFLECTION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa) ACC. TO ISO 75: MIN tbd°C

Dichtbereich:

Werkzeugoberflache umlaufend poliert;

laut VDI 3400 Klasse 12, keine Trennung und Grat zulassig
TOOL SEALING SURFACE POLISHED; SEE VDI 3400 CLASS 12, NO SPLIT LINE OR FLASH ALLOWED

1/\L Masseaussparung zulassig gleichmassige Wandstarken vorausgesetzt

MASS REDUCTION ALLOWED EQUAL WALL THICKNESS PROVIDED

Polzahl / No. oF PINS

4 6 8 10 | 12 | 14 | 16

Mass / DIMENSION

17.3/21.3|25.3|29.3|33.3|37.3(41.3

/MAXIMUM WARPAGE ALLOWED FROM TOP TILL MEASURING PLANE 3

b 2 4 6 8 10 | 12 | 14
C Messebene 4 / MEASURING PLANE 4 14.1/18.1|22.1|26.1/30.1{34.1/38.1
C Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 14 | 18 | 22 | 26 | 30 | 34 | 38
d 13.2(17.2|21.2|25.2]29.2|33.2|37.2
e 12.9/16.9(|20.9|24.9/28.9(32.9/36.9
T Messebene 4 / MEASURING PLANE 4 13

T Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 12.9

g zulassiger Einfall von Oberkante bis Messebene 3 10.7 12.6

/MAXIMUM WARPAGE ALLOWED FROM TOP TILL MEASURING PLANE 3

h zulassiger Einfall von Oberkante bis Messebene 3 15.9 15.8

i zulassiger Einfall von Oberkante bis Messebene 3
/MAXIMUM WARPAGE ALLOWED FROM TOP TILL MEASURING PLANE 3

13.8/17.8|21.8|25.8|29.8|33.

8(37.8

k zulassiger Einfall von Oberkante bis Messebene 3
/MAXIMUM WARPAGE ALLOWED FROM TOP TILL MEASURING PLANE 3

17 | 21 | 26 | 29 | 33 | 37 | 41

- AUDI

- BMW

- MB

- PORSCHE
- VW

- AUDI

- BMW

- MB

- PORSCHE
- VW

Diese Aggregatanschlusskontur fir wasserdichte Steckverbindungen
ist die gemeinsame Basis fur zukinftige Neuentwicklungen der Firmen

Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR WATER-THIGHT APPLICATIONS
IS A COMMON BASIC FOR FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES

CHANGES ARE ONLY POSSIBLE AFTER COORDINATION WITH ABOVEMENTIONED COMPANIES

max. Formversatz +0.05
MAX. SPLIT LINE %0.05
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gx S \\\K,.,@J E ° MISSING PITCH DIMENSIONS SEE N-WAY KEYING A Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
- (&) 0 OPERATING POINT 150°C:
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9 — I HEAT DEFLECTION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa) ACC. TO ISO 75: MIN 220°C
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Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527 -1/2: min. tbd MPa
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