All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.
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I I
Bemerkungen:
COMMENTS :
1. Auslieferungszustand wie gezeichnet A
DELIVERY STATUS AS DRAWN
2. Massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID
3. Funktionsbestimmende Masse, die mit (__ ) gekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.
Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.
VARIATIONS MUST BE CORRECTED.
o 4. Verpackung siehe Hirschmann Verpackungshinweis / PACKAGE SEE HIRSCHMANN PACKAGE INSTRUCTION
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(+:I 01 UPDATED CAVITY NUMBER 20.06.2017 | RHO |®
[T} i 00 Ersterstellung / Initial Edition 11.05.2016| JSC | ©
- | Versi Anzahl Aend b hreib d L. £ al . Datum gez. >
o™ L I ersion unb. o enderungsbeschreibung / description of alteration date drwn -
- \| Pruefvorschriften / test instructions O
Schnltt A-A Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht a/Stk g
CUT A-A PA66 GF25 gross weight alpe |2
final weight 2,123 g/pc
o
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN ISO 2768-mH Oberfl. on?/StK Abfall M S
surface /pc scrap N
Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 - - - o
dimensions [Massstab/scale CAD System/ -
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 nillineters 5:1 6@ Version ~
- Datum / date Name / name (DMasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
I SO Gezeichnet
MaBstab: 1:1 craw_| #0209, 2077 i tirre o DIN A3 E
. . " titl
SCALE geproett | 21.06.2017 Diinser “*Cover Cap SCC
5 freioed | 51.06.2017 | Schmid | type cI é
) ) range o
706-541-501 001 '8 |sinilar RAL 2003 HIRSCHMANN E Zeschnungs - Nr. piace et | §
AUTOMOTIVE drawing - no. 706-541-...00 wnor €
Erz. Nr.Index|Hirschmann Index Farbe Oberer Paspelsweg 6-8 m o
/ E tz T
PART NUMBER HIRSCHWANN TnDEX |20 [MM] COLOUR A-6830 Rankwei1-Breders ortain rontacoment |o~n 100000186350 o
T J - - -
1 | 2 | 3 4 5 6 Controlled status available in the system! | Freigegeben



All rights reserved.

the prior written censent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 2 | | 3 4 \ | 5 | 6 | 7 \ 8
Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse ¢ilt #2° TOLERANGE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)
bis 1|1-3 |3-10(10-20 |20-30|30-50 TO 1) 1-3(83-10|10-20|20-30(30-50
0.2 |120.3|+0.4| #0.5 | * 2 #0.2(#0.3|+0.4| 0.5 | +1 2
3. Laengenmasse : DIN 2768-mH 3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768-mH

4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: =J0.3] 4. GENERAL TOLERANGE FOR SYMMETRY:

Bemerkungen:

COMMENTS :

1. massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID

2. unbemasste Radien R0.3 +/- 0.1mm
UNDIMENSIONED RADII RQ.3 +/-0.1mm

3. Funktionsbestimmende Masse, die mit () gekennzeichnet sind,
werden im EMPB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete Masse
werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.

Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS MARKED WITH () ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.
VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

4. Teil entspricht Altautorichtlinie
PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELIMNE

£0. 1 +0.1
16.05 t0.15
- - _1//___ I/

max. Formversatz +0.05
WAX. SPLIT LINE #0.05

\VEEIAV/

... Status: Kundenfreigabe

0z Index 501 replaced by 511; 11.11.2013 | WEM
1] Index 001 entfernt; englische Bezeichnung hinzugefuegt; 27.09.2011 | RUM
00 Ersterstellung / Initial Edition 09.05.2011 | MAMN
Anzahl i . L R Datum gez.

Yerslon Aenderungsheschreibung / discriptioen of alteration

numb. of] date drwn

Pruefvorschriften / test instructions

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Yerwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne ungere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patentertellung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

musteraintragung vorbehalten.

Rohzustand / crude state Werkstoff [ matorial Fertigzustand f final state Rohgewicht g/ 5tk
gross weight gipe
Fertig-gw. g/stk
final weight gipc
Material-Nr. / No. Tuleranzen [ tolerances Oberfl. cmzlStk Abfall ¥
surface {pc scrap
Werkstueckkanten / edges DIN ISC 18715 ;
dimensions Massstab/scale GAD System/
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN IS0 1101 millfn?eters 5:1 ﬂ@ Version
Datum / date | Wame / Name | —yagee werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation| CATIA V6
Gezelchnet -
drawn 11.11.2013 Rammele Benenn
il DIN A3
T . titl
Treoked | 19-12.2013 Weiss * SCHIRMCRIMPHUELSE HV 2+2POL
freigeg. . Typ
released | 19-12.2013 | Schmid | npe SHIELD CRIMP SOCKET DI
709-115-511 CuSn/ Ag Massstab 2:1 | HIRSCHMANN  #7° Bs zeichnungs - Nr. 11 e { oheet
1 SCALE 2:1 AUTOMOTIVE drawing - No. 709 = 5 =~ a = 00 won / of
Erz.Nr.Index | Material/ Oberflaeche - orer Paspolsweg 65 e e
PART NUMBER MATERIAL/ SURFACE | A-8830 Rankwell-Brederis origine replacement ‘DNR 160000096423

I I . - .
1 2 3 4 s 6 Controlled status available in the system! Freigegeben

Plot from: TNATTER on 21.10.2020 Doc.Vers. 02 Valid from: 20160405 Valid until:
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Isometrische Ansicht am Band
MaBstab: 5:1
709-427-505 - A | 1.23 Cu-Leg. CuNiSi Ag 6 4.8 |6.5815.75| 3 DATE - CODE
709-427-504 - 1.23 Ag DATE - CODE
Cu-Leg. CuNiSi 4 4.8 5.8 5.4 3 AVAILABLE
709-427-503 - 1.23 SnAg -
709-427-502 - A 1.23 Ag DATE - CODE
Cu-Leg. CuNisi 1.5-2.5 4.1 4 | 3.6 | 1.8 AVAILABLE
709-427-501 - A 1.23 SnAg -
Bandware Einzelware Gewicht Kontaktkoerper | Kontaktfeder DGB
STRIP FORM LOOSE PIECE ewic BODY CONTACT SPRING
 rsch 11 REV. | WEIGHT Obertlaeche WIRE SIZE RANGE L1 | H1 | B1 | D1 | Bemerkung
leiﬁﬂ&iﬂ&&%ﬁﬁéﬁmx-Nr' [9] MATERIAL Cu application[mm2]
| |

@ Bemerkungen:
NOTES:

DGB = Draht-Groessen-Bereich
DGB = WIRE SIZE RANGE

Nur fuer Leitungen mit Leiteraufbau gemaess ISO 6722-1
FOR CONDUCTORS WITH CONDUCTOR CONSTRUCTION ACCORDING TO ISO 6722-1

3 Verarbeitung nach HA Spezifikation und entsprechenden Kundenvorschriften
PROCESSING ACCORDING TO HA SPECIFICATION AND CORRESPONDING CUSTOMER REQUIREMENTS

4 Massgebend ist die aktuelle Version der Produkt- und Verarbeitungs-Spez.

ONLY THE ACTUAL VERSION OF THE PRODUCT- AND APPLICATION SPEZ.

Entnahmewerkzeug: siehe Verarbeitungsspez. Gehaeuseteile

TAKING OUT TOOL: SEE APPLICATION-SPEC HOUSING PARTS

IS VALID

6 Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen, behaelt der Hersteller sich vor.
THE MANUFACTUER RESERVES THE RIGHT TO MAKE CHANGES WICH SERVE THE PURPOSE OF TECHNICAL PROGRESS.

10

2> >

Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen.
THE MANUFACTURER CAN CHANGE DETAILS OF THE DESIGN.

Dargestellte Variante 709-427-501
SHOWN VERSION 709-427-501

Abspulrichtung: Linkseinlauf
UNWIND DIRECTION: LEFT ENTRY

Produktionsdatum (KW/Jahr) und Produktindex (709-427-501

Spulenkern
REEL CORE

PRODUCTION-DATE (CW/YEAR) AND INDEX-MARKING

Oberflaeche:
SURFACE: SEE TABLE

siehe Tabelle

25.08.2020( sbu
14.04.2015| TKL
19.06.2012 | MS

-> 1 )
02 02 changed Notes
01 02 Index 505 added for 6mm2; removed 6mm2 from index 504;
00 Ersterstellung / Initial edition
Version Numb. off Description of alteration

Date drwn

Test instructions

Crude state

Material

Final state

Gross weight g/pc

Final weight g/pc

Material-Nr. / No.

Tolerances

DIN ISO 2768-m surface

Edges

DIN ISO 13715

om?/pc Scrap

dimensions

Geometric tolerances

in
millimeters

DIN ISO 1101

Scale

10:1

CAD System/
Version

4®

Date

Name

Drawn 25.08.2020

W.Ribitsch

(Doimensions specially checked for acceptation

CATIA V5

Checked 15.07.2021

T.Kleiner

Released 15.07.2021

T.Kleiner

HIRSCHMANN
AUTOMOTIVE

Oberer Paspelsweg 6-8
A-6830 Rankweil-Brederis

@

Title

HCT4 FEMALE

Type

DIN A1

CDI

BS
Drawing - No.

Sheet

709-427-...00 o

1

Origin Replacement

DNR 100000108104

... Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 11.10.2021 Doc.Vers. 02 Valid from: 20210715 Valid until:
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All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 | 3 4 5 6 7 8
[
BeSChPiftung ( 8 +0.15 Nest-Nr. "1" - ", . ."
LETTERING CAVITY-NO. "1" - ", . ."
/INIVN
A A
\Va/A%

Isometrische Ansicht

Quadrant-Nr. "1" - "_.."
QUADR.-NO. "1" - ",.."

Bemerkungen:

COMMENTS:

1. Auslieferungszustand wie gezeichnet
DELIVERY STATUS AS DRAWN

2. Massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID

3. Funktionsbestimmende Masse, die mit (__ ) gekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.

Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.

Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS MARKED WITH (__) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

4, Verpackung siehe Hirschmann Verpackungshinweis / PACKAGE SEE HIRSCHMANN PACKAGE INSTRUCTION

THE RELEASED CABLES FOR EACH SEAL CAN BE FOUND ON THE ZB FEMALE HOUSING DRAWING.
807-655-...00

Die freigegebenen Meterwaren je Dichtung sind der ZB Buchsengehaeusezeichnung zu entnehmen.

02 corrected dimensions; added comment; 06.05.2019| TKL
01 Added Ind.502/503/504/505 and dimension L 28.03.2018 | RHO
00 Ersterstellung / Initial edition 11.05.2016 | JSC
Version Anzahl Aenderungsbeschreibung / description of alteration Datum gez.
humb. of} date drwn
Pruefvorschriften / test instructions
Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
Silicon gross weight g/pc
50 5 ShoreA Fertig-gw. g/Stk
final weight g/pc
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN ISO 3302-1 M2C Oberfl. 2 /Stk Abfall 9
surface /pc scrap
Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 - -
dimensions

Massstab/scale ;
2:1 |

CAD System/

Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters Version
- Datum / date Name / name ( DMasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Gezeichnet .
06.05.2019 | T.Kleiner
drawn Benennung DIN A3
geprueft title
Theoked | 05:07.2019 [ L.Breuss Seal SCC
freigeg. Typ CDI
released | 05-07.2019 L.Breuss type

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

Schnittansicht A-A 222
SECTION CUT A-A J 5
MaBstab: 5:1
SCALE: 5:1 cﬁjﬁa I
4% @u +*0.15 )
ISOMETRIC VIEW
MaBstab:
SCALE: 1:1
Rot / RED 2
709-972-504 RAL 3024 1,6 ¢ 6,0mm2 SCC
GPueR——6REEN
7899725063 . 5-omm2—S66
Dichtung RAL—6618 ’
SGC 5 ;
} } SEAL SCC rau GREY )
709-972-502 RAL 7040 1,7 ¢ 4,0mm2 SCC
Blau / BLUE 2
709-972-501 RAL 5005 3,0mm2 SCC
Nr. Index|Bezeichnung Farbe Gewicht |Leitungsquerschnitt
PART NUMBER NAME | COLOUR WEIGHT WIRE CROSS-SECTION
|

Blatt / Sheet

1
von / of
1

Oberer Paspelsweg 6-8
A-6830 Rankweil-Brederis

Ersatz fuer
replacement

Ursprung /
origin

HIRSCHMANN VNE Jetohmungs - N
AUTOMOTIVE @ araning e, 709-972-...00

|DNR 100000186344

1 |

| 3

4

5 | 6  Controlled status available in the system! |

Freigegeben

Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 21.10.2020 Doc.Vers. 02 Valid from: 20190705 Valid until: ...




the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

All rights reserved.

-

Schnittansicht A-A

SECTION CUT
SCALE 5:1

( 2x®D *0.15 )

Alle uebrigen Masze siehe Ind.001

REMAINING DIMENSIONS SEE IND.0O1

MaBstab: 5:1
SECTION-CUT C-C
SCALE: 5:1

Bemerkungen:

COMMENTS :

1. Auslieferungszustand wie gezeichnet

DELIVERY STATUS AS DRAWN

2. Massgebend ist der deutsche Text

GERMAN TEXT IS VALID

3. Funktionsbestimmende Masse, die mit (__ ) gekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.

Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION

REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

4. Verpackung siehe Hirschmann Verpackungshinweis / PACKAGE SEE HIRSCHMANN PACKAGE INSTRUCTION

00 Ersterstellung / Initial Edition 25.05.2016
Anzahl D: .
Version nza Aenderungsbeschreibung / description of alteration atum gez
humb. off date drwn

Pruefvorschriften / test instructions

1 2 4 |6 8
|
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C Schnittansicht C-C

reigabe

... Status: Kundenf

Plot from: TNATTER on 21.10.2020 Doc.Vers. 00 Valid from: 20180403 Valid until:

Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
BRASS gross weight g/pc
Fertig-gw. g/Stk
final weight g/pc
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN ISO 2768-cH Oberfl. on? /StK Abfall 9
surface /pc scrap g
Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 dimensions [Wassstab/scals n 0 System
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 millilnr\]eters 5:1 6@ Version
NS A - Datum / date Name / name (" DMasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Gezelohnet| o5 05.2016 Hoor
Zugentlastung SCC 05,45 dravn Benennung DIN A2
- - N———~ ft . titl . .
709-973-502 STRAIN RELIEF SCC 05,45 05,45 y 6,249 ke | 28-03.2018 |  Dinser **Strain Relief SCC
freigeg. . Typ
28.03.2018 Schmid t CDI
709-973-501 |Zugentlastung SCC 5,75 05,75 y 6,2 g IS0 released ”
STRAIN RELIEF SCC @5,75 ! ! SCALE HIRSCHMANN BS Zeichnungs - Nr. Blatt / shast
. : AUTOMOTIVE arawing - no. 709-973-...00 o o
Erz. Nr. Index Bezeichnung Durchmesser D Gewicht Oberer Paspelsueg 6-8 Sreprane 7 T
PART NUMBER NAME DIAMETER D WEIGHT A-6830 Rankves1-Brederis origin ropiacomont DNR 100000187848
T .
1 2 4 6 Controlled status available in the system! 8 Freigegeben




4 5

7 8

10 11 12

14

15 16

17

Kodierung A/ KEYING A

|
Kodier‘uﬁg B/ KEYING B

Kodierung C/ KEYING C

|
Kodierung Z/ keving z

schwarz

Kontakteiltraeger HV 2+2POL K4+MLK

Farbe:
CONTACT HOLDER 2+2POL K4+MLK4
COLOUR: BLACK

Farbe: natur/weiss
CONTACT HOLDER 2+2POL K4+MLK4
COLOUR: NATUR/ WHITE

Kontakteiltraeger HV 2+2POL K4+MLK

Kontakteiltraeger HV 2+2POL K4+MLK

Farbe: blau
CONTACT HOLDER 2+2POL K4+MLK4
COLOUR: BLUE

|
Kontakteiltraeger HV 2+2POL K4+MLK

Farbe: wasserblau
CONTACT HOLDER 2+2POL K4+MLK4
COLOUR: WATER BLUE

mit HVIL/ wITH HVIL

ohne HVIL/ wITHoUT HVIL

mit HVIL/ WwITH HVIL

ohne HVIL/ wITHOUT HVIL

mit HVIL/ wITH HvVIL

ohne HVIL/ wITHouT HVIL

mit HVIL/ WITH HVIL

806-229-531/ Rev.A

806-229-540/ Rev.A

806-229-532/ Rev.A

806-229-541/ Rev.A

806-229-533/ Rev.A

806-229-542/ Rev.A

806-229-537/ Rev.A

4,6 0.1

N
\

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:

3. Laengenmasse :
4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: |=|0.3]

DIN 2768m-H

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:

1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse gilt *2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)
bis 1(1-3 (3-10(10-20|20-30|30-50 TO 1|/ 1-3(3-10|10-20(20-30| 30-50
0.2 (£0.3 |+0.4| 0.5 *1 +2 +0.2(40.3|20.4| +0.5 +1 2

3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768m-H
4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY: |=[0.3]

Bemerkungen:

schwarz

Kontakteiltraeger HV 2+2POL HCT4 + MLK

Farbe:
CONTACT HOLDER 2+2POL HCT4 +MLK
COLOUR: BLACK

Farbe: natur/weiss

COLOUR: NATUR/ WHITE

CONTACT HOLDER 2+2POL HCT4 + MLK

Kontakteiltraeger HCT4 HV 2+2POL HCT4 + MLK

Kontakteiltraeger HV 2+2POL HCT4+MLK

Farbe: blau
ICONTACT HOLDER 2+2POL HCT4+MLK
COLOUR: BLUE

Kontakteiltraeger HV 2+2POL HCT4 + MLK

Farbe: wasserblau
ICONTACT HOLDER 2+2POL HCT4 + MLK4
COLOUR: WATER BLUE

mit HVIL/ wITH HVIL

ohne HVIL/ wITHoOUT HVIL

mit HVIL/ WITH HVIL

ohne HVIL/ wITHOUT HvVIL

mit HVIL/ wITH HVIL

ohne HVIL/ WITHOUT HVIL

mit HVIL/ WITH HVIL

806-229-571/ Rev.A

806-229-580/ Rev.A

806-229-572/ Rev.A

806-229-581/ Rev.A

806-229-573/ Rev.A

806-229-582/ Rev.A

806-229-577/ Rev.A

All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

Kammerbezeichnung

+/- Kennzeichnung
PIN NUMBER
+/- MARKING

-Datum
D3
vertieft
DATE
D3
RECESSED

-Materialkennzeichnung

vertieft
MATERIAL-IDENTIFICATION
RECESSED

COMMENTS :

. massgebend ist der deutsche Text.
GERMAN TEXT IS VALID.

unbemasste Radien R0.3 +/- 0.1mm.
UNDIMENSIONED RADII R0.3 +/-0.1mm.

Funktionsbestimmende Masse, die mit (_ ) gekennzeichnet sind,
werden im EMPB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete Masse.

werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.

Abweichungen sind zu korrigieren.

DIMENSIONS MARKED WITH (::::) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION

REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.
VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

. Masse, die mit @ gekennzeichnet sind, werden fuer

Maschinenfaehigkeitsnachweise im Rahmen des EMPB herangezogen.

DIMENSIONS MARKED WITH ARE USED FOR MACHINE CAPABILITY EVIDENCE

IN THE CONTEXT OF THE ISIR.

. Teil entspricht Altautorichtlinie.

PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE.

MAX. 30% RECLAIM ACCEPTABLE.

. max. 30% Regranulat zulaessig.

. Teilekennzeichnung angelehnt an MBN 33015.

PART IDENTIFICATION SIMILAR MBN 33015.

Aenderungen die dem Fortschritt dienen, sind dem Hersteller ueberlassen.

CHANGES FOR FUTURE IMPROVEMENTS ARE UP TO MANUFACTURER.

. A: Nicht fuer Neukonstruktionen.
A: NOT FOR NEW CONSTRUCTION.

max.
MAX. SPLIT LINE +0.05

£0.2
_r/ K

0.2

Formversatz *0.05

1

3

4 5

14

15 Controlled stc:ntusI available in the s

stem!

3 -Formteilnummer
vertieft
l I MOLD CAVITY NO.
— RECESSED
Tabelle der Einzelteile BG 1 || ;;Z -Firmenzeichen
TABLE OF INDIVIDUAL PARTS BG o vertieft
; o
POS Benennung: FARBE Material: ! 2 - COMPANY SIGN
) DESCRIPTION: COLOR MATERIAL: ' . SE RECESSED
-
schwarz . %f .
Kontakttraeger COD A hnlich RAL 9011 );%A‘ R o3t -Hirschnann-Nunmer
CONTACT HOLDER COD A aennlic S vertieft
BLACK, SIMILAR RAL 9011 HIRSCHMANN-NUMBER
g RECESSED
natur/weiss | % >PPA< X () 706-228
CONTACT HOLDER COD B ! L,
NATURE/ WHITE, SIMILAR RAL 9001 ! -Revisionsstand
REVISION LEVEL
blau 1 - X
Kontakttraeger COD C :
|
CONTACT HOLDER COD C aehnlich RAL 5012 : i
BLUE, SIMILAR RAL 5012
Sekundaerriegel rot
2
SECONDARY LOCK RED PA GF35
Lebtlgggo %ésszmm2 gelb Index 531-542 é
: Lock k y3omm YELLOW INDEX 531-542 ! _Datum g
’ ntI?l?EROLgCKBbRrIlI;GeEC ¥ Kostal-Nr.: ' D3 3
Buchsenkontakt MLK Sm Oberflaeche: Ag 3 91 24 73401 0 vertieft g
FEMALE TERMINAL MLK SM SURFACE: AG KOSTAL-NO.: D 3 g
3 21 24 73401 0 - RECESSED g
-Materialkennzeichnung :
vertieft §
s MATERIAL - IDENTIFICATION
806-229-586 VA Nein/NO C RECESSED ;
: ]
806-229-582 c Nein/NO c (014.6 0.1 ) Formteilnunmer >
806-229-581 B Nein/NO C vertleft &
806-229-580 A Nein/NO C RECESSED Q
. . 0 N hold ; added +/- pi b king; .10. &
806-229-577 Z J&/YES C -Flrﬁen;:mhen og o1 n?v'iﬁ‘i’ﬂﬁaiﬁvei o:rtﬁgolinsgigesafrgm 571 i’ﬂlng'geeingﬁaigg to B; gg.ég.gglg g.r!l-i E
i 02 08 | Indi 501-516 replaced by 531-542; Indi 571-582 added; 23.10.2013 | SGO |+
806'229'573 C Ja/YES C ! :‘28 (\IIOeMrI;AbiLYeSIGN 01 Mer;;:ie angepass:?.?;gex gz.ﬂlhinzu; roes adde 26.06.2012| STS (©@
| co RECESSED 00 Ersterstellung / Initial edition 10.05.2011 | MAM ;
806 - 229 = 572 B Ja / YES C | | +L(I) Version n:r::h;f Aenderungsbeschreibung / description of alteration Dda:tuem g:/n <
Sl - -Hirschmann-Nummer . . . o
806 - 229 - 571 A Ja / YES C ! ! Y] . Pruefvorschriften / test instructions
: : — vertieft : ‘ | g
. . J " : |~ HIRSCHMANN-NUMBER Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rng:w‘;z?t g/st: )
806-229-546 ﬁ Z Nein/NO A - s iSO e i3
806-229-542 c Nein/NQ A 8E3 6 s | = % >PPA<TRDT32 Fire wsont
1 ! o
806 - 229 - 541 A B Nein / NO A g'o) | e Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances Zzi;;e cmz/?;z ::::;1 % §
- Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 ; o
- - ! ! dimensions |Massstab/scale stem -
806 229 540 A A Neln/NO A -Revisionsstand Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 milliimneters 2:1 6@ CA\D/GEZign : ~
806 - 229 - 537 A Z da / YES A h | h REVISION LEVEL Gezeiohnet Datum / date Name / name (Dwmasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
X ezeLenet| 09.10.2019 S.Shaw
806-229-533 C Ja/YES A e R aanung &
A / i 1 | ]y ot 9 KONTAKTTEILTRAEGER |
806-229-532 A B Ja/YES A 10 Al o, Y HV 2+42POL K4 + MLK oot |2
806-229-531 A A Ja/YES A : : xbﬁ%ﬁgﬁvg BS Zoicmungs - . @& 5o 00 Blate | sneet E
. ' ' 3 _ . - ~ 2 = = von / of -
Erz.Nr.Index Kodierung Interlockbruecke Revisionsstand A dravine ¥ R
Ursprung / Ersatz fuer -
PART NUMBER CODING INTERLOCKBRIDGE REVISION LEVEL | A-6830 Rankwoil-Brederis origin replacement ‘D"“ 100000096445 a
|

Freigegeben




All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.
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INDEX 512

passend zu ODU K4 Kontakt/ WATCHING TO ODU K4 CONTACT

12.55 0.5 2 12.55 0.5

4

/

3

INDEX

514

passend zu ODU K4 Kontakt/ WATCHING TO 0DU K4 CONTACT

i 78 4

‘A

A

Nur Musterteile verfuegbar/
ONLY SAMPLE PART AVAILABLE

INDEX 515/525

passend zu HCT4 und LKS 1.5 Kontakt/ WATCHING TO HCT4 AND LKS 1.5 CONTACT

2

N

Schnittansicht A-A
SECTION VIEW A-A

Datumsuhr vertieft
DATE STAMP RECESSED

Materialbezeichnung vertieft
MATERIAL DESCRIPTION RECESSED

HA Einzelteilnummer vertieft
HA NUMBER RESESSED

4 3 5 15.1 0.5 4 3
/_ /,_,/‘a/ 1 /-
= A‘)/ l!!!====7itr§:7._k },//”" = A 4
e — ‘ | <
) L [Pr—se I IS

= HA Einzelteilnummer vertieft

Schnittansicht B-B
SECTION VIEW B-B

HA NUMBER RESESSED

Schnittansicht C-C
SECTION VIEW C-C

Materialbezeichnung vertieft
MATERIAL DESCRIPTION RECESSED

Formteilnummer vertieft
MOLD CAVITY NO. RECESSED

Firmenzeichen vertieft
COMPANY SIGN RECESSED

_*/}mee-er A
705-736”

Datumsuhr vertieft
DATE STAMP RECESSED

Materialbezeichnung vertieft
MATERIAL DESCRIPTION RECESSED

HA Einzelteilnummer vertieft
HA NUMBER RESESSED

>PABS-GF25< |
705-736"

=5

{imi

INDEX 516/526

passend zu HCT4 und LKS 1.5 Kontakt/ WATCHING TO HCT4 AND LKS 1.5 CONTACT

5

N
41
AR

HA Einzelteilnummer vertieft
HA NUMBER RESESSED

15.1 0.5 4 6 3
[/
=i .
.,5556 "\
Ef;ﬁfz 7 4
Schnittansicht D-D

SECTION VIEW

Materialbezeichnung vertieft
MATERIAL DESCRIPTION RECESSED

D-D

Formteilnummer vertieft
MOLD CAVITY NO. RECESSED

Firmenzeichen vertieft
COMPANY SIGN RECESSED

/.
/

( 63.9:0.3)

|

=5 —=5

JLAL)

|| o L\ N D\
L 1 - -
o) B IIIIIHIIIIII‘IIIIIIIII‘II ] — N e - . ': s
S 101 . ! = —Hili=——— —T 3 — ——— — = —HilET— T F
( N 7 o~ 7 A o .
[ I - L
|
o N [ =N - o [FH & D
e = — == ——- —
L = - X B : LR :
1. oane - iy - - |
806-230-X- X —- 806-230-3C -3¢ NN U I B EE B
Firmenzeichen vertieft ) Firmenzeichen vertieft ) H
COMPANY SIGN RECESSED " COMPANY SIGN RECESSED
Formteilnummer vertieft ' Datumsuhr vertieft Formteilnummer vertieft Datumsuhr vertieft
MOLD CAVITY NO. RECESSED DATE STAMP RECESSED WOLD CAVITY NO. RECESSED DATE STAMP RECESSED
Baugruppen Rev. Stand vertieft Baugruppen Rev. Stand vertieft Baugruppen Rev. Stand vertieft Baugruppen Rev. Stand vertieft
ASSEMBLY REV. RECESSED ASSEMBLY REV. RECESSED ASSEMBLY REV. RECESSED ASSEMBLY REV. RECESSED —
HA-Baugruppennummer vertieft HA-Baugruppennummer vertieft HA-Baugruppennummer vertieft HA-Baugruppennummer vertieft
HA ASSEMBLY NUMBER RECESSED HA ASSEMBLY NUMBER RECESSED HA ASSEMBLY NUMBER RECESSED HA ASSEMBLY NUMBER RECESSED
I
Tabelle der Einzelteile BG
TABLE OF INDIVIDUAL PARTS BG
pos Benennung: Material: —
' DESCRIPTION: MATERIAL:
1 Schirmhuelse Hochstrom CuZn - Oberflaeche Ni

SHIELD SLEEVE HIGH CURRENT

CuZn - SURFACE Ni

o |Verriegelungshuelse 2+2pol Hochstrom SV
LOCKING SLEEVE 2+2 WAY HIGH CURRENT SV

PA6.6 GF25

Dichtung fuer Schirmhuelse

... Status: Kundenfreigabe

3 SEAL FOR SHIELD SLEEVE LSR 50 Shore A Beme r‘kunqen .
4 Schirm Feder X10CrNi18-8 - Oberflaeche Ag COMMENTS -
SHIELD SPRING X10CrNi18-8 - SURFACE Ag /. massgebend ist der deutsche Text .
. =4
5 Verriegelungshuelse HV 2+2pol fuer CPA PAG6.6 GF25 GERMAN TEXT IS VALID E
LOCKING SLEEVE HV 2+2POL FOR CPA 5 UnbemaSSte Radlen RO 3 +/_ 0 1mm 5
" " L ] >
6 CPA HV 2+2P01 PA6 6 GF25 UNDIMEN%IONED RADII_ RO.3 +/'0'1mm . . . . 09 Added new part nurpber-s 52&?/526; ] 04.11.2021| STS S
CPA HV 2+2POL ' 3. Funktionsbestimmende Masse, die mit (__ ) gekennzeichnet sind, O e mAeLa S Lo e S0 e MRt oo Btk - enne. rassens |5 penone| T |2
- Schirmhuelse Hochstrom (EMEA) CuZn - Oberflaeche Ag werden im EMPB dokumentiert. Nicht g?kenn?elChnete Masse . Toleran;en fuer n%ch'.c tgler‘ier‘te Masse: 82 sﬂggged;mﬁiggsérzﬁagggﬂiﬁgrzlzle?gi’cpA; description at Index 516 added; o gg?ggg:i Iglﬁ &
@@ Ab 1 h 1 d k 1 1 Fuel? alle V,\Ilnkelmasse gllt x2° gg égi’egeggzMainz‘:gi zegznengeometrie Schirmhuelse optimiert; Rev. geaendert; Merkmal angep. 32(1)(5)2812 g?? ug
DIM\IIEVNeSJI-(?NSqu,ngeErI; WSIJT-Hn£) ASEPE&:%JE%EEDnI-N THE INITIAL SAMPLE INSPECTION 2. Racien : _(1n ) o ratorstollung | initial edttaon 06 05 2011 | ma |2
Kupplungsgehaeuse mlt CPA (APAC) Orange, aehnllCh RAL 2003 biS | 1_3 3_10 10_20 20-30130-50 00 Ersterstellung / Initial edition 09.05.2011 | MAM g
806-230-526 FEMALE HOUSING WITH CPA (APAC) ORANGE, SIMILAR RAL 2003 C Cigcl)ﬂI((”flgIméTugl\éAggggEgy\égNSIONs ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR. w0203zl 205l o1 | = Version Jumb. of bescription of alteration bate | drun 2
. ' i _ Test instructions g
806-230-525 Kupplungsgehaeuse (APAC) orange, aehnlich RAL 2003 E i kiingrig?ﬁiiie;agiNfﬁZﬁSSmﬁmetrie- —— — —— —— —¢
FEMALE HOUSING (APAC) ORANGE, SIMILAR RAL 2003 4. Masse, die mit gekennzeichnet sind, werden prozessbegleitend A Y [Z]o.3] — = E
806-230-516 Kupplungsgehaeuse mit CPA orange, aehnlich RAL 2003 C rinet velomt il v
FEMALE HOUSING WITH CPA ORANGE, SIMILAR RAL 2003 geprueft und im Rahmen des EMPB dokumentiert. Material-Nr. / No. | Tolerances EN IS0 8015 surface on?/pe sorap §
806-230-515 Kupplungsgehaeuse orange, aehnlich RAL 2003 E TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS: —o = o] some [ AET on omen (8
FEMALE HOUSING ORANGE, SIMILAR RAL 2003 DIMENSIONS MARKED WITH WILL BE CHECKED 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN 0) Geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters 2:1 @- Version P4
. . _ . o Date Name CDnimensions specia checked for acceptation CATIA V5 S
805-230-514 | KPP e | T e oo | Muster/swme | 1t mocsseno oo 1 e o o e sen. 0: o I N e i P v B
: : 5. Teil entspricht Altautorichtlinie Y 0 1173 Ta-70 102012030 3050 Chovts | 0412021 | MWelss 1WEKUPHJWGSGH#EUSE g
Kupplungsgehaeuse orange, aehnlich RAL 2003 PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE Released | 04.11.2021 | M.Weiss HV 2+2POL K4 + MLK oot
806-230-512 FEMALE HOUSING ORANGE, SIMILAR RAL 2003 D max. 30% Regranulat zulaessi £0.2[:0.3]0.4] 0.5 | 12 8 E
’ 6. VAX . 30% RECLAH? ACCEPTABLE 9 max. Formversatz +0.05 3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768-mH RS HMANY oraving - Ho.  806-230- . . . 00 g
Erz.Nr.Index Benennung Farbe HA. REV ' MAX. SPLIT LINE *0.05 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY: sberer Paspeloneg 6.5 ' <
PART NUMBER TITLE | COLOUR | ' ' | A-6830 Rankweil-Brederis Origin Replacement |DNR 100000096401 a
1 2 ! 3 4 5 6 7 8 9 10 ! " 12 13 14 15 Controlled statusI available in the s 18

stem!
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