1 2 | 3 4 5| 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14 | 15 16 17 18
| | | |
. Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
.@ Bemerkung / wote: I, Winkelnasse: (in °) . ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
+0.2 |+0.2 Fuer alle Winkelmasse gilt 2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
' ' ' Formteilungsgrat 2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)
Einzelteilkennzeichnung auf Haltekappe oART LINE ( ¥ bis 1|1-3 [3-10/10-20|20-30{30-50 TO 1]1-3{3-10{10-20{20-30{30-50
SINGLE PART IDENTIFICATION ON COVER CAP 0.2 [0.3(£0.4| £0.5 | 1 | 2 £0.2(0.3/40.4| £0.5 | £ | 22
- Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben Formteilungsversatz 0.1 3. [L)?;ngsggas;e : 3. DISTANGE-DIMENSIONS:
a - DIN 2768-mH
HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED SPLIT LINE 4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:[=1]0.2]

- Hirschmann Lft. Revision vertieft-erhaben
HIRSCHMANN SUPPLIER ERVISION DEEPENED-RAISED

- Hirschmann Logo vertieft-erhaben
HIRSCHMANN LOGO DEEPENED-RAISED

- Formteilnummer vertieft-erhaben A
CAVITY NUMBER DEEPENED-RAISED

- Materialbezeichnung vertieft-erhaben
MATERIAL DESCRIPTION DEEPENED-RAISED

- Datumstempel vertieft-erhaben wechselbar J
DATE STAMP RAISED DEEPEND-RAISED CHANGEABLE ||\

4x Fase 45°

4x CHAMFER 45° Zulaessiger Regeneratanteil max. 30%

RECYCLED MATERIAL MAX. 30% Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585.
7 PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585.

Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation:
RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION:

f EPS-100108
EVS-100108

Flammbestaendigkeit nach UL94: HB

(1t. Materialdatenblatt fuer verwendete Kunststoffe)
FLAME RESISTANCE TO UL94: HB

(ACCORDING TO MATERIAL DATA SHEET OF

USED PLASTIC MATERIAL)

/'a
4 1 '; '
: (/
N
-
oz

Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.
CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.

) bei Messebene 1
\ AT MEASURING PLANE 1 Funktionsbestimmende Masse, die mit @ gekennzeichnet sind,
werden im EMPB dokumentiert.

Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.

Abweichungen muessen korrigiert werden.

DIMENSIONS MARKED WITH () ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE
INSPECTION REPORT(ISIR):

NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich:
-40°C bis 140°C ueber einen Zeitraum von 8000h,
Die genauen Eigenschaftsveraenderungen der Kunststoffe

sind den Kunststoffdatenblaettern zu entnehmen
ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE:

-40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h,

THE SPECIFIC CHARAGTERISTIC CHANGES OF THE PLASTIC

ACC. PLASTIC DATA SHEET

13.9 £0.25

NI

All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
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co ( ©D1 *0.15 )
~§ B
MEASURING PLANE 1 ISOMETRIC VIEW
Schnittansicht A-A
SECTION CUT A-A

2
&
£
<
3
h-]
4
N
=
o
Qa7 beige ) HPS40 4+2POL Haltekappe 2x6mm2 8
6.7 706-847-515 A BEIGE 2.8 ¢ | 11,7 -0,6 | 2x6mnz | 11.8 HPS40 4+2PIN COVER CAP 2x6mm? :
rau HPS40 4+2POL Haltekappe 2x4mm2 02 updated Notes 24.06.2021 | wnr | &
6.6 | 706-847-506 A y 2.8.9 | 11,3 -0,6 | 2xdmnz | 1.4 PS40 412000 COVER GHF Bxtens o B e’ Tnitial edition B L |
>

) ) r‘ot ) HPS40 4+2POL Haltekappe 2X6mm2 Version Numb. of] Description of alteration Date drwn
6.5 706-847-505 A RED 2.7¢9 | 12,8 -0,6 | 2x6mm2 | 12.9 HPS40 442PIN COVER CAP 2x6mn? e ey 3
) ) g
Qa7 rosa . HPS40 4+2POL Haltekappe 3x4mm2 Crude state aterial Final state oross weight arpo |8
6.4 706-847-504 A PNk PA66 GF25 2.8 9| 12,1 -0,6 | 3x4mm2 | 12.2 HPS40 4+9PIN COVER CAP 3x4mn? o - 3
Q47 gruen _ HPS40 4+2POL Haltekappe 3x6mm2 . b
6.3 706-847-503 A SREEN 2.7 g 14,1 0,6 3x6mm2 14,2 HPS40 442PTN COVER CAP 3x6mn? Material-Nr. / No. ‘IIE'Zler‘ances DIZNI:EO1Z:: surface on?/pe Scrap xg
Q47 blau ) HPS40 4+2POL Haltekappe 4x4mm2 @:iucmmmm“ F—— S 5y | o systen |3
6.2 706 847 502 A BLUE 2.7 g 13,3 0,6 4X4mm2 13.4 HPS40 4+2PIN COVER CAP 4X4mm2 Date Name (" Doimensions specially checked for acceptation " 2.1 6@ CATIA V5 ";
Qa7 violett _ HPS40 4+2POL Haltekappe 4x6mm2 brawn | 24.06.2021 | W.Ribitsch |7 &
6.1 706-847-501 A VIOLETT 2.6 g | 15,1 -0,6 | 4x6mn?2 15.2 HPS40 4+2PIN COVER CAP 4x6mm2 Checked | 12.07.2021 | M.Weiss HPS40 4+2POL Haltekappe COVER CAP T E
Leitungs- Released | 12.07.2021 M.weiss | °° co1 |F
Lft. Rev. : : DGB > " E
Lft.-Bestell-Nr. Farbe Material |Gewicht| AuBen ¢ Bennenung HIRSCHMANN 5 rawing - No. _ ) 08
POS. ™ cubL1en onoeR N, SUPPLIER COLOR MATERIAL WEIGHT | conpucToR ouTer| - RANGE B D1 NAME AUTOMOTIVE reving -t 706-847-...00 b
REV. [mm2] Oberer Paspelsweg 6-8 o
DIAMETER | A-6830 Rankweil-Brederis origin Replacement ‘DNR 100000367988 o

1 2 3 4 I 6 7 10 " 12 13 14 15 Controlled status available in the system! 18
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1 2 A 3 4 |5 6 1 8 9 IOI 11 12 13 14 A 15 A 16 17 18
j j | | |
0° Drehung 45° Drehung 90° Drehung 135° Drehung
0° ROTATION 45° ROTATION 90° ROTATION 135° ROTATION Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2° TOLERANGE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)
= bis 1] 1-3{3-10[10-20]20-3030-50 T0 1[1-3/3-10/10-20{20-30(30-50
—~\i £0.2 [£0.3[20.4| £0.5 | #1 | 22 +0.240.3]+0.4[ 0.5 | #1 | 22
3. Laengenmasse : 3. DISTANCE-DIMENSIONS:
_ Einzelteilk ich f Winkelk DIN 2768-nH DIN 2768-nH
- . inzelteilkennzeichnung auf Winkelkappe 4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:|=10.2] 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYWMETAY:[=10.2]
(o~ N SINGLE PART IDENTIFICATION ON ANGLE CAP
Y e BN , . . ,
IIQ‘II ) ‘|| || - Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben
lilI %é%?%}? I 1T HIRSCHUANN NUNBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED
.{KWJ' - Hirschmann Lft. Revision vertieft-erhaben Bemerkung / nore:
;%?_; HIRSCHMANN SUPPLIER REVISION DEEPENED-RAISED Flammbestaendigkeit nach UL94: HB
= - Hirschmann Logo vertieft-erhaben Formteilungsgrat 0.2 [+0.2 (1t. Materialdatenblatt fuer verwendete Kunststoffe)
HIRSCHMANN LOGO DEEPENED-RAISED )
, , PART LINE i/ FLAME RESISTANCE TO UL94: HB
- Formteilnummer vertieft-erhaben ‘(ﬁ (ACCORDING TO MATERIAL DATA SHEET OF
CAVITY NUMBER DEEPENED-RAISED
) . . : 40, USED PLASTIC MATERIAL)
- Materialbezeichnung vertieft-erhaben Formteilungsversatz |01
180° Drehung -135° Drehung -90° Drehung -45° Drehung MATERIAL DESCRIPTION DEEPENED-RAISED SPLIT LINE / Auslief d i L ch
180° ROTATION -135° ROTATION -90° ROTATION -45° ROTATION - Datumstempel vertieft-erhaben wechselbar uslieferungszustand: wie gezeichnet
, , DELIVERY STATUS: AS DRAWN
DATE STAMP DEEPENED-RAISED CHANGEABLE 2ulaeSSlger Regener\atantell max. 30%
. RECYCLED WATERIAL WAX. 30% Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.
EE , _ , CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.
Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben
dem Hersteller ueberlassen. Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen,
THE MANUFACTURER CAN CHANGE DETAILS OF THE DESIGN :
behalten wir uns vor!
Einsatzbereich: Hochvolt CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN THE DECISION OF THE MANUFACTURER!
APPLICATION: HIGH VOLTAGE
. Massliche sowie darstellerische Abweichungen
Fehlende MaBe und Angaben sind DO : g :
den 3D-Datensatz zu entnehmen gegenueber Detailzeichnungen sind zu vernachlaessigen.
. : : ' Masse der Detailzeichnungen haben Vorrang.
?IIIIeSIS‘IbN](;nDdIiIII-IElN%?ONglA“g DngAeSHlvtl)ﬁPDeBEaI%I:’KESeFTOM3EH-ED3aDt30nD§LaLtZl PINENSIONS GIVEN ON DETAIL DRAWING ARE VALID, DIMENSIONS OR
DIMENSIONS FROM 30 HODELL ARE VALID. ' ILLUSTRATIONS WHICH ARE DIFFERENT FROM DETAIL DRAWING CAN BE IGNORED.
Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation: FunktlonSbeStlmmende Ma§Se, die mit <::::::> gekennZEIChnet Slnd,
RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION: werden im EMPB dokumentiert.
EPS-100108 Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.
EVS-100108 Abweichungen muessen korrigiert werden.
DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE
INSPECTION REPORT(ISIR):
21.6 0.1 NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.
. 18.4 0.1 VARIATIONS MUST BE CORRECTED.
@ : Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich:
o | | -40°C bis 140°C ueber einen Zeitraum von 8000h,
N ﬁr\ ﬂ Die genauen Eigenschaftsveraenderungen der Kunststoffe
-l= — sind den Kunststoffdatenblaettern zu entnehmen
‘ ) i ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE:
| ! y/a -40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h,
‘ | THE SPECIFIC CHARACTERISTIC CHANGES OF THE PLASTIC
ACC. PLASTIC DATA SHEET
LJ
Schnittansicht D-D
MaBstab: 2:1
SECTION VIEW D-D
SCALE: 2:1
| $
S
= 2X 2.4 0.05 W
+1 N ! q,o
< — 0g /A
o — N
IS M <
Ll . o
= [ UL 0ot ' //\;/ .
J/ s
4”7, 4
. 17X
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'~ 8!
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N% \/\
— ' ’
i g (R
T . . ‘.‘ 4""’ o "5‘e
z Schnittansicht A-A X3 o N,
& L7 %
i i w MaBstab: 2:1 SN
Schnittansicht E-E = 2. e
SECTION VIEW A-A N
' . < K
MaBstab: 2:1 ~ SCALE: 2:1 ===
SECTION VIEW E-E .
SCALE: 2:1
2X 5 0.1 2X 2.3 £0.05
) [
2 | \
21.6 0.1 &z, | S| Z
S .~ e
. ‘2<9 co —
' 2x 0.6 0.1 23
. ' r
N f ||
A H N
| 2 - - -
% N Schnittansicht B-B
< -
o S8 MaBstab: 2:1
& s — SECTION VIEW B-B
— SCALE: 2:1
' ' s
Schnittansicht C-C =
MaBstab: 2:1
SECTION VIEW C-C
SCALE: 2:1 :g
2
&
k=
! 2
§
| | e g
S | Isometrische Ansicht offen f
+ o | oy b=
© x| MaBstab 1:1 E
=< «~ ISOMETRIC VIEW OPEN ]
<
SCALE 1:1 S
=)
Isometrische Ansicht geschlossen S
MaBstab 1:1 g
ISOMETRIC VIEW CLOSED 00 Ersterstellung / Initial edition 14.07.2021 | WRI :5
SCALE 1:1 Version |Numb. of Description of alteration Date drwn
Test instructions 8
Crude state Material Final state Gross weight a/pc 5
Final weight g/pc §
Material-No. Tolerances EN ISO 8015 surface cn? /pc scrap g
Edges DIN IS0 13715 dimensions Scale N CAD System/ B-
Geometric tolerances DIN ISO 1101 milliinl:eters 1:1 6@ Vergion &
- - ViOIEtt - WI'KA VIOLETT (DG82X4-4X6) 4P0L HPS40'4 Ser‘ie Date Name (" Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
706-990-501 B PURPLE PAG 10.8g |10.7 - 15.1) 2x4/2x6/3x4/3x6/4x4/4x6 ANGLE CAP_PURPLE_(DGB2x4-4x6) 4POL_HP$40-4 SERIE brawn | 14:07-2021 | W.Ribitsch [ . DIN AO E
' Ghecked | 21.07.2021 | T.Kleiner TB_ANGLE CAP_4POL_HPS40-2_HV
Lft. Rev . . LEltUﬂgS- Released | 21.07.2021 | T.Kieiner | % CDI 2
Lft.-Bestell-Nr. SUPPLIER | Farbe Material |Gewicht| AuBen @ DGB Bennenung Status ; HIRSCHMANN ~ 5 g
SUPLIER ORDER NO. REV COLOR MATERTAL WEIGHT | CONDUCTOR OUTER WIRE RANGE [mm2] NAME STATUS AUTOMOTIVE @ prawing - No.  706-990-...00 ¥ &
) DIAMETER Oberer Paspelsweg 6-8 Q — §
| | | | A-6830 Rankweil-Brederis origin Replacement |DNR 100000384580 a
1 | 2 | ! 3 | 1 | 's | 6 7 8 g o’ ¥ 12 13 1 ! 15 16 | Controlled status available in the system! 8
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11 12 13

14

bei Messebene 1
AT MEASURIN PLANE 1

(26.4=x0.2 )

30 0.2

(36.7+0.3) N

2X 6 0.2

1.8 %0.2

a

32.5

— bei Messebene 1
2Xx2.45 +0.15 AT MEASURING PLANE 1

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:
1. Winkelmasse: (in °)
Fuer alle Winkelmasse gilt t2°
2. Radien : (in mm)
bis 1| 1-383-10]/10-20(20-30|30-50

0.2 (£0.3(0.4| £0.5 | =1 2

3. Laengenmasse :
DIN 2768-mH

4, Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:

+

AX >dd<)

40.9 0.3 Bemerkung / NoTE:
+0.2 +0.2
— Formteilungsgrat | kf‘
= PART LINE —

166-904

¥

0.1
Formteilungsversatz /

SPLIT LINE

Zulaessiger Regeneratanteil max. 30%
RECYCLED MATERIAL MAX. 30%

L

Einzelteilkennzeichnung auf Schutzkappe

SINGLE PART IDENTIFICATION ON PROTECTION CAP

- Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben
HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED

- Hirschmann Lft. Revision vertieft-erhaben
HIRSCHMANN SUPPLIER REVISION DEEPENED-RAISED

- Hirschmann Logo vertieft-erhahen
HIRSCHMANN LOGO DEEPENED-RAISED

- Formteilnummer vertieft-erhaben
CAVITY NUMBER DEEPENED-RAISED

- Materialbezeichnung vertieft-erhaben
MATERIAL DESCRIPTION DEEPENED-RAISED

- Datumstempel vertieft-erhaben wechselbar
DATE STAMP DEEPENED-RAISED CHANGEABLE

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°

2. RADII

¢ (IN mm)

T0 1

1-313-10(10-20{20-30|30-50

0.2

$0.3[10.4| £0.5 | 1 2

3. DISTANCE-DIMENSIONS:
DIN 2768-mH

4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:

% Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation:
RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION:
EPS-100108
EVS-100108

Auslieferungszustand: wie gezeichnet
DELIVERY STATUS: AS DRAWN

Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.
CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.

Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen,
behalten wir uns vor!
CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN THE DECISION OF THE MANUFACTURER!

Massliche sowie darstellerische Abweichungen
gegenueher Detailzeichnungen sind zu vernachlaessigen.

Masse der Detailzeichnungen haben Vorrang.
DIMENSIONS GIVEN ON DETAIL DRAWING ARE VALID, DIMENSIONS OR

ILLUSTRATIONS WHICH ARE DIFFERENT FROM DETAIL DRAWING CAN BE IGNORED.

Funktionsbestimmende Masse, die mit () gekennzeichnet sind,
werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.

Abweichungen muessen korrigiert werden.

DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE
INSPECTION REPORT(ISIR):

NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

Dichtigkeit im montierten Zustand IP5KX gemaeB ISO 20653
TIGHTNESS IN MOUNTED STATE IP5KX ACCORDING TO ISO 20653

Einwegartikel
DISPOSABLE PART

02 updated Notes 24.06.2021 | WRI
01 updated views and tables; 28.04.2021 | WRI
00 Ersterstellung / Initial edition 24.08.2020 | ASC

Version Numb. of}

Description of alteration Date drwn

Test instructions

Crude state Material

Final state

... Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 12.07.2021 Doc.Vers. 02 Valid from: 20210712 Valid until:

. . Gross weight /pc
Isometrische Ansicht =
Final weight /pc
MaBstab: 2:1 i
Material-Nr. / No. Tolerances EN ISO 8015 surface on?/pe Scrap 9
Edges DIN 150 13715 dimensions Scale : CAD System/
Geometric tolerances DIN ISO 1101 milliimneters 2:1 a@ Vef‘iion
Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5
10 706'991 _502 A Orange PP 400 8 g HPS40 4+2POLTr‘anSp0r"tSChU'tZkappe Drawn 24.06.2021 | W.Ribitsch Title
ORANGE HPS40 4+2PIN TRANSPORTATION CAP rored | 12.07.2021 V- Weiss HPS40 4+2PIN Transportation Cap DIN Af
10 706-991-501 A We1ss PP 400 8 ¢ HPS40 4+2POLTransportschutzkappe Released | 12.07.2021 | M.Weiss | °° eI
WHITE HPS40 4+2PIN TRANSPORTATION CAP HIRSCHMANN o prown
- - Drawing - No. - - 1
Pos.|Erz. Nr. Index| pya Rey Farbe Material | Gewicht Benennung AUTOMOTIVE 706-991-...00 °
] PART NUMBER . , COLOR MATERIAL WEIGHT | NAME | 3350 ranne1Bradarts origin RepLacenent DN 100000327010
1 2 ! 3 5 6 7 9 10 ! " 12 13 14 15 Controlled status available in the system! 18
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22 +0.4
13.5 0.15 L1 =0.2
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CT—* L —— 7/
B Schnitt B-B
- MaBstab: 10:1
Hirschmann-Logo
+ Revisionsstand
8.7 £0.1 ;
o
©
J
[aV] 1T IT
ég - - - —
‘. . . B I
0 éz E Z E N
(o. / === J
ln /
e L_¢£ ]
Isometrische Ansicht am Band
MaBstab: 5:1
709-427-505 - A | 1.23 Cu-Leg. CuNiSi Ag 6 4.8 |6.5815.75| 3 DATE - CODE
709-427-504 - 1.23 Ag DATE - CODE
Cu-Leg. CuNiSi 4 4.8 5.8 5.4 3 AVAILABLE
709-427-503 - 1.23 SnAg -
709-427-502 - A 1.23 Ag DATE - CODE
Cu-Leg. CuNisi 1.5-2.5 4.1 4 | 3.6 | 1.8 AVAILABLE
709-427-501 - A 1.23 SnAg -
Bandware Einzelware Gewicht Kontaktkoerper | Kontaktfeder DGB
STRIP FORM LOOSE PIECE ewic BODY CONTACT SPRING
 rsch 11 REV. | WEIGHT Obertlaeche WIRE SIZE RANGE L1 | H1 | B1 | D1 | Bemerkung
leiﬁﬂ&iﬂ&&%ﬁﬁéﬁmx-Nr' [9] MATERIAL Cu application[mm2]
| |

@ Bemerkungen:
NOTES:

DGB = Draht-Groessen-Bereich
DGB = WIRE SIZE RANGE

Nur fuer Leitungen mit Leiteraufbau gemaess ISO 6722-1
FOR CONDUCTORS WITH CONDUCTOR CONSTRUCTION ACCORDING TO ISO 6722-1

3 Verarbeitung nach HA Spezifikation und entsprechenden Kundenvorschriften
PROCESSING ACCORDING TO HA SPECIFICATION AND CORRESPONDING CUSTOMER REQUIREMENTS

4 Massgebend ist die aktuelle Version der Produkt- und Verarbeitungs-Spez.

ONLY THE ACTUAL VERSION OF THE PRODUCT- AND APPLICATION SPEZ.

Entnahmewerkzeug: siehe Verarbeitungsspez. Gehaeuseteile

TAKING OUT TOOL: SEE APPLICATION-SPEC HOUSING PARTS

IS VALID

6 Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen, behaelt der Hersteller sich vor.
THE MANUFACTUER RESERVES THE RIGHT TO MAKE CHANGES WICH SERVE THE PURPOSE OF TECHNICAL PROGRESS.

10

2> >

Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen.
THE MANUFACTURER CAN CHANGE DETAILS OF THE DESIGN.

Dargestellte Variante 709-427-501
SHOWN VERSION 709-427-501

Abspulrichtung: Linkseinlauf
UNWIND DIRECTION: LEFT ENTRY

Produktionsdatum (KW/Jahr) und Produktindex (709-427-501

Spulenkern
REEL CORE

PRODUCTION-DATE (CW/YEAR) AND INDEX-MARKING

Oberflaeche:
SURFACE: SEE TABLE

siehe Tabelle

25.08.2020( sbu
14.04.2015| TKL
19.06.2012 | MS

-> 1 )
02 02 changed Notes
01 02 Index 505 added for 6mm2; removed 6mm2 from index 504;
00 Ersterstellung / Initial edition
Version Numb. off Description of alteration

Date drwn

Test instructions

Crude state

Material

Final state

Gross weight g/pc

Final weight g/pc

Material-Nr. / No.

Tolerances

DIN ISO 2768-m surface

Edges

DIN ISO 13715

om?/pc Scrap

dimensions

Geometric tolerances

in
millimeters

DIN ISO 1101

Scale

10:1

CAD System/
Version

4®

Date

Name

Drawn 25.08.2020

W.Ribitsch

(Doimensions specially checked for acceptation

CATIA V5

Checked 15.07.2021

T.Kleiner

Released 15.07.2021

T.Kleiner

HIRSCHMANN
AUTOMOTIVE

Oberer Paspelsweg 6-8
A-6830 Rankweil-Brederis

@

Title

HCT4 FEMALE

Type

DIN A1

CDI

BS
Drawing - No.

Sheet

709-427-...00 o

1

Origin Replacement

DNR 100000108104

... Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 16.07.2021 Doc.Vers. 02 Valid from: 20210715 Valid until:

1

7

11

12

14

15

Controlled stcltusI available in the system!
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1

bei Messebene 1
AT MEASURING PLANE 1

23.2 £0.05

Bemerkung / Note:

21.2 0.1

41 0.2
Formteilungsgrat
A ; = =~ A PART LINE
VAR B - ,
! Formteilungsversatz
I = SPLIT LINE

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

bei Messebene 1
AT MEASURING PLANE 1

((6x20.8 0.3 )

2X 3.6 0.2

19.6 %0.05

17.6 0.1

0.2

[40.2

_/ |

//l;__

Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation:

RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION:

EPS-100108
EVS-100108

Schnittansicht B-B
SECTION CUT B-B

=

2x 8.8 0.2

B |
B |

6 Auspraegungen
6 SHEARINGS

Oberflaechenmesspunkt (OMP) 1 auBen
SURFAGE MEASURING POINT 1 OUTSIDE

Oberflaechenmesspunkt (OMP) 2 innen
SURFACE MEASURING POINT 2 INSIDE

Schnittansicht A-A
SECTION CUT A-A

(66)

0.3 t0.03

16.9 0.1

V
0.1

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:
1. Winkelmasse: (in °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2°

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:

1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°

2. Radien : (in mm 2. RADII : (IN mm)
bis 1| 1-3(3-10/10-20{20-30{30-50 TO 1{1-3(3-10/10-20{20-30|30-50
0,2 (£0.3(+0.4| £0.5 | =1 +2 $0.2(#0.3(#0.4| 0.5 | £ 2

3. Laengenmasse :
DIN 2768-mH

4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:

3. DISTANCE-DIMENSIONS:
DIN 2768-mH

Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.
CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.

4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:

Massliche sowie darstellerische Abweichungen gegenueber Detailzeichnungen sind

zu vernachlaessigen. Masse der Detailzeichnungen haben Vorrang.
DIMENSIONS GIVEN ON DETAIL DRAWING ARE VALID, DIMENSIONS OR
ILLUSTRATIONS WHICH ARE DIFFERENT FROM DETAIL DRAWING CAN BE IGNORED.

Funktionsbestimmende Masse, die mit () gekennzeichnet sind, werden im EMPB
dokumentiert.

Abweichungen muessen korrigiert werden.
DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION REPORT(ISIR):

NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.

Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich: -40°C bis 140°C ueber einen Zeitraum von 8000h

ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE:

-40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h

... Status: Freigegeben

-‘-E
S
2
S
g
N
&
02 crossed out index 501; added index 511; 04.08.2021 | MPO us-
01 updated Notes 24.06.2021| WRI |®©
- - - 00 Ersterstellung / Initial edition 28.04.2021 | WRI ;
galvanisch unternickelt min 1um, Vorsion pusb. of Description of alteration bate | drun
.. o
OMP 1 . 5'8].lm Ag paSSlVler‘t . Test instructions °
3 710-237-511 A Cuzn28 OMP 2: min 1um Ag passiviert g.3g | HPS40 4+2POL Schirmblech Grude state Matersa1 Final state avoss wight e | 8
ELECTROPLATED MIN. 1um, HPS40 4+2PIN SHIELDING PLATE §
OMP: 5'8]Jm AG PASSIVATED Final weight g/pc -
OMP: MIN 1ym AG PASSIVATED Material-No. Tolerances EN ISO 8015 surface on?/pe scrap §
g—a—}v—a—n—rs—c—h—u—n—%e—ﬁ-n—rc—ke—l—%m—rnﬁ-p-m—' 3 3 Edges DIN IS0 13715 dimensions Scale : CAD System/ 8-
.. ) Geometric tolerances DIN ISO 1101 milliiu;]eters 1:1 6@ Vel”gion 8
' ] g | E E . Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
Y 7‘1’6"‘2’3‘7’"5’6'1’ A eu_z_ﬁ%e G.MP_Z.E_m_l_n_".p.m_A.g_p.a.s.Si_ﬁe.P.t 8_3_g ”l 546 4 2' et SChil |||bieC|| Drawn 04.08.2021 | M.Poltrum @
' HPG40—4+PHSHEEEDINGPHATE . | : A | =
ELECTROPEATED—HN—trif : : Checked | 05.08.2021 | M.Weiss HPS40 4+2POL Schirmblech SHIELDING PLATE
A A Isometrische Ansicht —— e S
C Released | 05.08.2021 M.Weiss CDI
ISOMETRIC VIEW HIRSCHMANN BS . Sheet E
- : AUTOMOTIVE brawing - No.  710-237-...00 i) &
pos. |LTt.-Bestell-Nr.|Lft. Rev.| Material Oberflaeche Gewicht Benennung b Pespeiameg 6.5 1 %
SUPLIER ORDER NO. SUPPLIER REV. MATERIAL SURFAGE | WEIGHT NAME A-6830 Rankweil-Brederis origin Replacement DNR 100000367977 a
1 2 3 ! 6 Controlled status available in the system! 8
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12 13 14

Formnestkennzeichnung

CAVITY MARKING RAISED

erhaben

Bemerkung / Note:

|:0.2 |+0.2
Formteilungsgrat kf
PART LINE _/

0.1
Formteilungsversatz /
SPLIT LINE

Zulaessiger Regeneratanteil max. 30%
RECYCLED MATERIAL MAX. 30%

Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation:
RELATING PRODUCT AND PROCESS SPEGIFICATION:

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:

1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)

Fuer alle Winkelmasse gilt #2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)

bis 1| 1-3{3-10{10-20{20-30|30-50 TO 1(1-3(3-10/10-20(20-30|30-50

0.2 [£0.3]£0.4| £0.5 | %1 +2 $0.2(+0.3(£0.4| 0.5 | 1 +2
3. Laengenmasse : 3. DISTANCE-DIMENSIONS:

DIN 2768-mH DIN 2768-mH

4, Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: E 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:

Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585.
PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585.

Flammbestaendigkeit nach UL94: HB

(1t. Materialdatenblatt fuer verwendete Kunststoffe)
FLAME RESISTANCE TO UL94: HB
(ACCORDING TO MATERIAL DATA SHEET OF

AL EPS-100108 USED PLASTIC MATERIAL)
EVS-100108
: : Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.
Schnittansicht B-B g g g g ¢
SECTION CUT B.B CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.
Kennzeichnung auf Leitungsdichtung Funktionsbestimmende Masse, die mit () gekennzeichnet sind,
IDENTIFICATION ON WIRE SEAL werden im EMPB dokumentiert.
- Kennzeichnung "XY"erhaben, siehe Tahelle Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.
IDENTIFICATION 'XY', RAISED, SEE TABLE Abweichungen muessen korrigiert werden.
- Hirschmann Lft. Revision erhaben DIMENSIONS MARKED WITH (___ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE
HIRSCHMANN SUPPLIER REVISION RAISED INSPECTION REPORT(ISIR): 0
NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.
Isometrische Ansicht VARIATIONS WUST BE CORRECTED.
ISOMETRIC VIEW
Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich:
-40°C bis 140°C Uber einen Zeitraum von 8000h,
Die genauen Eigenschaftsveraenderungen der Kunststoffe
sind den Kunststoffdatenblaettern zu entnehmen
ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE: .
-40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h,
THE SPECIFIC CHARACTERISTIC CHANGES OF THE PLASTIC
ACC. PLASTIC DATA SHEET
.
| G
H
I
2
2
£
c
3
c
<
3
-]
5
h-]
(=4
>
~N
=
o
o4E. beige ] 5 HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 2x6mm2 8
5.7 710-245-515 A 15 B IGE 1.69 11.7 -0.6 | 2x6mm 9.1 19.1 5 HPS40 4+2PIN WIRE SEAL 2x6mnz :
4R grau ) HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 2x4mm2 updated Note 06, 2
5.6 710-245-506 A 06 SRAY 1.7 | 11.3 -0.6 | 2x4mmz | 8.8 | 19.2 | 5.2 HPS40 4+2PIN WIRE SEAL 2x4mn? 0 Mot 0B 15 o606, 2001 | w1 |g
-t HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 2X6mm2 00 Ersterstellung / Initial edition 28.04.2021 | WRI g
- - PO i 2 Version Numb. off Description of alteration Date drwn
5.5 710-245-505 A 05 RED k 1.49 | 12.8 -0.6 | 2x6mm 10 18.8 | 4.4 - HPS40 4+2P1N WIRE. SEAL 2x6mn2 — L g
o4E. rosa | Wacker ] ) ' HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 3x4mm2 crue state atersal Final state oross wetgnt |5
5.4 710-245-504 A 04 PINK 384450 1.59 | 12.1 -0.6 | 3x4mm 9.5 19 4.75 4PS40 4+2P 1N WIRE SEAL Sxénn2 0 olp 3
. . Final weight g/pc
04F. gruen . » HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 3x6mm2 -
5.3 710-245-503 A 03 GREEN 1.159 | 14.1 -0.6 | 3x6mm 10.8 | 18.3 | 3.75 HPS40 4+2PIN WIRE SEAL 3x6mn2 Material-Nr. / No. | Tolerances EN ISO 8015 surface oo sorap x§
_o4F. blau ] ) HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 4x4mm2 Edges o T aimensions | scals NG
5-2 710 245 502 A 02 BLUE 1 -39 13-3 0-6 4X4mm 10-5 18.7 4-1 HPS40 4+2PIN WIRE SEAL 4x4mm2 Geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters 3:1 a@ C::;s;o:ls ';;_‘
s R s Date Name (Doimensions specially checked for acceptation o
. . violett . 9 HPS40 4+2POL Leitungsdichtung 4x6mm2 orawn | 24.06.2021 | W.Ribitsch [T — @
5.1 710-245-501 A 01 VIOLETT 0.95 | 15.1 -0.6 | 4x6mn 12| 18.3 1 3.1 9 HPS40 4+2PIN WIRE SEAL 4x6mn? cheoked | 12.07.2021 | M.Weiss HPS40 4+2PIN WIRE SEAL . E
i - Release eiss Type DI
Kenn- - . Leltungs DGB a| 12.07.2021 M.W ¢ =
Lft.-Bestell-Nr. Lft. Rev, : Farbe |Material |Gewicht| AuBen @ Bennenung HIRSCHMANN ~ B . seet | E
POS. 1™ cubLren oroeR o, SUPPLIER | Z@1CANUNG | “coion | "waTeRIAL | WEIGHT |conpucTon outen|' e RANGE B D1 |(#D2)) LI L2 NAME AUTOMOTIVE | braving - No.  71(0-245-,,.00 i |8
REV. IDENTIFICATION [mm2] Oberer Paspeloveg 6-8 \ B
! DIAMETER ! A-6830 Rankweil-Brederis origin Replacement DNR 100000367987 a
1 2 ! 3 4 5 7 8 10 1 12 13 14 15 Controlled status available in the system! 18
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PO S [ 4 [ 1 ; PO S " 4 [ 2 ; © ) ) @
: [ XYV | xvax
| XYIYX | | .
|
/ i | 02/A | 11:LA
| [/ oA | '
Beschriftung / LETTERING Beschriftung / LETTERING
- XY = Jahr / YEAR - A = HA Revision / HA REVISION ( 18.7 0.2 ) ( 19.2 0.2 )
- YX = KW [ ow \\\\\\\\\\\\ - 01 = Kennzeichnung / WARKING
siehe Tabelle / SEE TABLE
(19.2 0.2 ) N
— 1.5 000 |13 +25 20,05 o 0.8 0,95 o
- » ~—
—~—a (). {; iO. 05 <!?
2 7
&
Isometrische Ansicht ometrische Ansicht
ISOMETRIC VIEW SOMETRIC VIEW _ .
Isometrische Ansicht ISONGTPISChe AnSlCht
ISOMETRIC VIEW ISOMETRIC VIEW
Pos. 4.5 A il A Pos. 4.6 Pos. 4.8
' ;" ! PO S 1 4 | 7 D
' Bl (T 11 |B | o SN
C C
U } ] R _
NN KJ UL
- | 8 0.1 | :—:8 0.1 L LU | |
o \> ) o T ———
s
WAL 5 = sl (5
Schnittansicht A-A ;;:>\ / .
MaBstab: 5:1 LN\ D~ &</>\v N\
SECTION CUT A-A S ~ S )
SCALE 5:1 Schnittansicht B-B . .
MaBStab: 5:1 Schnittansicht C_C SChnlttanSICht D'D
SECTION CUT B-B MaBstab: 5:1 MaBstab: 5:1
SCALE 5:1 SECTION CUT C-C SECTION CUT C-C
SCALE 5:1 SCALE 5:1
Isometrische Ansicht : . Isometrische Ansicht
Isometrische Ansicht ISOMETRIC VIEW IIssoﬁEIT?a;[crtISEﬁvhe Ansicht ISOMETRIC VIEW
ISOMETRIC VIEW
AEE. ) HPS40 4+2POL Mantelcrimp 2x6mm2
4.8 710-455-512 A 4.1 1.7 -0.6 | 2xGuwz HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 2x6mm2
4.7 710-455-503 A 3.59 | 11.3 -0.6 | 2x4mm2 HPS40 4+2POL Mantelcrimp 2x4mm2
CuZn218i3 HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 2x4mm2
4.6 710-455-502 A 3.59 | 12.8 -0.6 | 2x6mm2 HPS40 4+2POL Mantelcrimp 2x6mm2
HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 2x6mm2
4.5 710-455-501 A 3.59 | 12.1 -0.6 | 3x4mm2 HPS40 4+2POL Mantelcrimp 3x4mm2
HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 3x4mm2
4.4 710-387-511 A 2.39 | 15.1 -0.6 | 4x6mm2 HPS40 4+2POL Mantelcrimp 4x6mm2
HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 4x6mm2
4.2 710-387-502 A XoCrNit18-10 | 4,99 | 13.3 -0.6 | 4x4mm2 | HPS40 4+2POL Mantelcrimp 4x4mme
1.4301 HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 4x4mm2
aq7. 14.1 -0.6 | 3x6mm2 HPS40 4+2POL Mantelcrimp 3x6mm2
4.1 710-387-501 A 2.59 HPS40 4+2PIN FERRULE CRIMP 3x6mm2
Leitungs- DGB
PoS Lft.-Bestell-Nr. | Lft. Rev. | Material |Gewicht| AuBen @ WIRE RANGE Bennenung
' SUPLIER ORDER NO. SUPPLIER REV. MATERIAL WELGHT | CONDUGTOR OUTER | ppe] NAME
DIAMETER

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:
Winkelmasse: (in °)
Fuer alle Winkelmasse gilt £2°

1.

2.

Radien :

(in mm)

bis 1| 1-3|3-10|10-20{20-30|30-50

0.2 [£0.3|%0.4| £0.5 | #1 2

. Laengenmasse :

DIN 2768-mH

Bemerkung / NotE:

Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation:
RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION:

02
01
00

EPS-100108
EVS-100108

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°

. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:

1.

2.

4.

RADII : (IN mm)

TO 1{1-3(3-10/10-20(20-30|30-50

$0.2/40.3(40.4] £0.5 | +2
. DISTANCE-DIMENSIONS:

DIN 2768-mH

GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:

Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585.
PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585.

Auslieferungszustand: Schuettgut
DELIVERY STATUS: BULK GOOD

Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.

CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.

Funktionsbestimmende Masse, die mit (_ ) gekennzeichnet sind,
werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.

Abweichungen muessen korrigiert werden.
DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE

INSPECTION REPORT(ISIR):
NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich:

-40°C bis 140°C ueber einen Zeitraum von 8000h,
Die genauen Eigenschaftsveraenderungen der Kunststoffe
sind den Kunststoffdatenblaettern zu entnehmen

ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE:

-40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h,
THE SPECIFIC CHARACTERISTIC CHANGES OF THE PLASTIC
AGC. PLASTIC DATA SHEET

updated Notes

ADDED Index 512; ADDED Pos. 4.8
Ersterstellung / Initial edition

24.06.2021 | WRI
09.06.2021 | WRI
28.04.2021 | WRI

Version

Numb. off

Description of alteration

Date drwn

Test instructions

Crude state

Material

Final state

Gross weight

g/pc

Final weight

g/pe

Surface

om?/pc

Scrap

dimensions

in
millimeters

CAD System/

Scale
2:1 E (%3 Version

CATIA V5

DIN A1

CDI

710-387-...00

Sheet
1
of
1

Material-Nr. / No. Tolerances EN ISO 8015
Edges DIN ISO 13715
Geometric tolerances DIN ISO 1101
Date Name (_Dpimensions specially checked for acceptation
Drawn 24.06.2021 W.Ribitsch X
Title
Checked | 12.07.2021 | M.Weiss HPS40 4+2POL Mantelcrimp FERRULE CRIMP
T
Released | 12.07.2021 | M.Weiss yee
HIRSCHMANN B8 brawing - No
AUTOMOTIVE ’
Oberer Paspelsweg 6-8
A-6830 Rankweil-Brederis Origin Replacement

‘DNR 100000368000

... Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 12.07.2021 Doc.Vers. 02 Valid from: 20210712 Valid until:

11

12

14

15

Controlled stcltusI available in the system!
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4000 545

( 75.83 0.3 )

Einzelteilkennzeichnung auf Hebel

SINGLE PART IDENTIFICATION ON LEVER

- Materialbezeichnung vertieft-erhaben
MATERIAL DESCRIPTION DEEPENED-RAISED

- Formteilnummer vertieft-erhaben
CAVITY NUMBER DEEPENED-RAISED

( 63,2 0.8 )

47.75 0.8

8.9 0.1

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:
1. Winkelmasse: (in °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2°

2.

Radien : (in mm)

DIN 2768-mH

bis 1|1-3{3-10|10-20|20-30|30-50
$0.2 |£0.3|0.4| 0.5 | #1 2
. Laengenmasse :

. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: E

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: £2°

2. RADII : (IN mm)

TO 1)1-3]3-10]10-20{20-30

30-50

10.2(+0.3|#0.4| 0.5 | 1

12

3. DISTANCE-DIMENSIONS:

DIN 2768-mH

4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:

4 ) (02) Bemerkung | wore: Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585.
B PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585. B
: 0. 2
Formteilungsgrat 0.2 Jw0 o
N — PART LINE ( Z Flammbestaendigkeit nach UL94: HB
S 3| =« (1t. Materialdatenblatt fuer verwendete Kunststoffe)
~ wo| T . £0.1 FLAME RESISTANCE TO UL94: HB
< ST Formteilungsversatz / (ACCORDING TO NATERIAL DATA SHEET OF
— ™ s SPLIT LINE USED PLASTIC MATERIAL)
=EJ
: ﬁ Zulaessiger Regeneratanteil max. 30% Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.
: o+o RECYCLED WATERIAL WAX. 30% CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.
= - ' Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation: . _ - _ _
c RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION: Funktionshestimmende Masse, die mit @ gekennzeichnet sind, C
EPS-100108 werden im EMPB dokumentiert.
. : : EVS-100108 Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen.
IDENTIFICATION ON SINGLE PART CPA , , DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE
- Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben - Hirschmann Baugruppennunmer vertieft-erhaben INSPECTION REPORT (ISIR):
- HIRSCHMANN ASSEMBLY NUMMBER DEEPENED-RAISED NOT NARKED DINENSIONS ARE ALSO MEASURED.
HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED Hirsch Lft. Revisi tieft-erhab VARIATIONS WUST BE CORRECTED
- Hirschmann Einzelteilnummer Revision vertieft-erhaben - nLrschmann + REVLS1ON Vertiert-erhaben
HIRSCHMANN ASSEMBLY REVISION DEEPENED-RAISED
I\r;lrR:cmwu\nl:)INGLEIPAr:zT REVISION iE.EPI::fN:D-RAIhSEE Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich:
- Materialbezeichnung vertiert-ernaben -40°C bis 140°C Uber einen Zeitraum von 8000h,
D gN“R?L}T“m”TmNDE”;WD:QNEDh ] Die genauen Eigenschaftsveraenderungen der Kunststoffe .
- rormtelinummer vertiert-ernaben sind den Kunststoffdatenblaettern zu entnehmen
CAVITY NUMBER DEEPENED-RAISED ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE:
. Datumstempel vertieft-erhaben -40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h,
1 THE SPECIFIC CHARACTERISTIC CHANGES OF THE PLASTIC
DA'TE STAMP DEEPENED-RAISED ' ACC. PLASTIC DATA SHEET
- Hirschmann Logo vertieft-erhaben
N HIRSCHMANN L0GO DEEPENED-RAISED
Laserbeschriftung einseitig oder
E beidseitig siehe Tabelle ‘
LASERLABELING ONE-SIDED OR ON BOTH SIDES SEE
H H TABLE 1>
- f —— /// Tabelle der Einzelteile TB
TABLE OF INDIVIDUAL PARTS TB
A A HA Teile Rev.
- — = POS Benennung Grossserie Material Farbe |Anzahl
s T ;2 ' DESCRIPTION HA PART REV. BIG MATERIAL COLOR AMOUNT
X S 20 ool — - o SERIES
F =~ 000000 | = Verriegelungshuelse schwarz i
SSlstate 12 LOCKING SLEEVE A PAB6 GF35 BLACK L
symmetrische Lippendichtung rot
1 =UL 1 SYMMETRIC LIP SEAL A LSR 50 Shore A RED L
M I Sicherungselement grau
H |‘I’| |‘I’| T J fe RETAINING ELEMENT A PAB6 GF35 GRAY L
I ) CPA grau
1d oo A PA66 GF25 SRAY 1
Einzugshilfe orange
Te PULLING AID A PA66 GF25 ORANGE 1
Hebel grau
G 1f CEVER A PA66 GF35 SRAY 2 .
Einzelteilkennzeichnung auf Hebel
SINGLE PART IDENTIFICATION ON LEVER
- Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben
) HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED y
- Hirschmann Einzelteil Revision vertieft-erhaben
HIRSCHMANN SINGLE PART REVISION DEEPENED-RAISED
L Kennzeichnung auf Einzelteil Einzugshilfe
IDENTIFICATION ON SINGLE PART PULLING AID
- Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben
HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED
- Hirschmann Einzelteilnummer Revision vertieft-erhaben
T HIRSCHMANN SINGLE PART REVISION DEEPENED-RAISED
- Hirschmann Logo vertieft-erhaben
HIRSCHMANN LOGO DEEPENED-RAISED
- Materialbezeichnung vertieft-erhaben
MATERIAL DESCRIPTION DEEPENED-RAISED
- Formteilnummer vertieft-erhaben
CAVITY NUMBER DEEPENED-RAISED
] - Datumstempel vertieft-erhaben
DATE STAMP DEEPENED-RAISED
J . f
Schnittansicht A-A
SECTION VIEW A-A
[1e] Einzugshilfe
[1e] PULLING AID [1d] CPA
[1d] CPA
,/
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Hirschmann interner DMC "“optional ™’

Baugruppenkennzeichnung auf Kontakttraeger

ASSEMBLY PART IDENTIFICATION ON CONTACT HOLDER

- Hirschmann Baugruppennummer vertieft-erhaben
HIRSCHMANN ASSEMBLY NUMMBER DEEPENED-RAISED

- Hirschmann Lft. Revision vertieft-erhaben

MaB nur gueltig bei Verwendung
von Interlock Einpresspin

DIMESION ONLY VALID
WHEN INTERLOCK-PIN IS USED

Einzelteilkennzeichnung auf Kontakttraeger

SINGLE PART IDENTIFICATION ON CONTACT HOLDER

- Hirschmann Einzelteilnummer vertieft-erhaben
HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART DEEPENED-RAISED

- Hirschmann Einzelteil Revision vertieft-erhaben
HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART REVISION DEEPENED-RAISED

Bemerkung / NotE:

. 0.2 |+0.2
Formteilungsgrat t{f
PART LINE ‘(/

. +0.1
Formteilungsversatz a
SPLIT LINE
kein Regeneratanteil zulaessig

NO RECYCLED MATERIAL ALLOWED

Zugehoerige Produkt- und Verarbeitungsspezifikation:

RELATING PRODUCT AND PROCESS SPECIFICATION:
EPS-100108
EVS-100108

Funktionspruefung:
FUNCTIONAL TESTING:

Haltekraft vom Interlock-Einpresspin zum Kontakttraeger

bei Raumtemperatur min. 50N / v=30mm/min
SEPERATING FORCE OF INTERLOCK PRESS-IN PIN OUT OF THE
CONTACT HOLDER AT ROOM TEMPERATURE MIN.: 50N / 30mm/min

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:

TOLERANCES FOR UNTOLERATED

DIMENSIONS:

1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)

Fuer alle Winkelmasse gilt 2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)

bis 1] 1-3 {3-10]10-20|20-30|30-50 TO 1{1-3(3-10/10-20(20-30|30-50

$0.2 |+0.3|%0.4| %0.5 | #1 2 $0.2(#0.3(#0.4| 0.5 | 2
3. Laengenmasse : 3. DISTANCE-DIMENSIONS:

DIN 2768-mH

4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: 4,

DIN 2768-mH

Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585.
PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585.

Flammbestaendigkeit nach UL94: HB

(1t. Materialdatenblatt fuer verwendete Kunststoffe)
FLAME RESISTANCE TO UL94: HB
(ACCORDING TO MATERIAL DATA SHEET OF

USED PLASTIC MATERIAL)

Kodierung A gezeichnet.
CODING A DRAWN.

Aenderungen nur mit Zustimmung der freigebenden Abteilung.

CHANGES ONLY WITH APPROVAL OF RELEASING DEPARTMENT.

Funktionsbestimmende Masse, die mit () gekennzeichnet sind,

werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen

Abweichungen muessen korrigiert werden.

DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE
INSPECTION REPORT(ISIR):

NOT MARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

Zulaessiger Umgebungstemperaturbereich:
-40°C bis 140°C Uber einen Zeitraum von 8000h,
Die genauen Eigenschaftsveraenderungen der Kunststoffe

sind den Kunststoffdatenblaettern zu entnehmen
ALLOWABLE AMBIANT TEMPERATURE RANGE:

-40°C TILL 140°C WITHIN A TIME RANGE OF 8000h,

THE SPECIFIC CHARACTERISTIC CHANGES OF THE PLASTIC

ACC. PLASTIC DATA SHEET

GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:
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	709-427-...00_HCT4 terminal
	710-237-...00_HPS40 4+2 shielding sleeve MCC
	710-245-...00_HPS40 4+2 cable seal MCC
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