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-Datum D3

vertieft
DATE D3
RECESSED

-Materialkennzeichnung

vertieft
MATERIAL DESCRIPTION
RECESSED

-Formteilnummer

vertieft
MOLD CAYITY NO.
RECESSED

ABB <

20.5 =*0.1

30-XXX

-HA Revision
HA REVISION

-Firmenzeichen

vertieft
COMPANY SIGN

RECESSED

-Hirschmann Nr.

vertieft
HIRSCHMANN NO.
RECESSED

2X9 0.1

13.9 *0.2

AN

Schnittansicht A-A
SECTION CUT A-A

Fase 35°
CHAMFER 35°

umlaufend
CIRCULAR

Isometrische Ansicht Ind.501-503
ISOMETRIC VIEW

706-430-505 6,65

7,5

706-430-504 6,10

6,95

706-430-503 12,85

706-430-502 11,35

706-430-501 9,95

PA66 GF25

rot / RED

~ RAL 3024 | 299 A

6mm2 SCC

706-430-005

grau / GReY

~ RAL 7040 | 2579 A

4mm2 SCC

706-430-004

rot / ReD

- RAL 3024 | 219 B

6mm2

706-430-003

grau / GRey

~ RAL 7040 | 229 B

4mm?2

706-430-002

beige / FawN

-~ RAL 1001 | 239 B

2,5mm2

706-430-001

Lft. Bestell Nr. D1
ORDER NO.

L1

Material
MATERIAL

Gewicht
WEIGHT

Farbe

COLOUR HA REV.

Leitungsquerschnitt
WIRE CROSS SECTION

Hirschmann-Nummer
HIRSCHMANN - NUMBER

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:
1. Winkelmasse: (in °)
Fuer alle Winkelmasse gilt £2°
2. Radien : (in mm) 2.
bis 1 [ 1-3 | 3-10 | 10-20 | 20-30 | 30-50
0.2 [+0.3| %0.4 | 0.5 +1 +2

3. Laengenmasse : 3.
DIN 2768-mH

4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:=]0.2] 4,

max. Formversatz 0.1
MAX. SPLIT LINE 0.1

Bemerkungen:

COMMENTS :

1. massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)

TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°

RADII : (IN mm)

TO 1(1-3(3-10

10-20{20-30

30-50

+0.2[£0.3 (0.4

0.5 | #

2

DISTANCE-DIMENS
DIN 2768-mH

IONS:

GENERAL TOLERANGE FOR SYMMETRY:[=]0.2]

2. unbemasste Radien RO.3 +/- 0.1mm / UNDIMENSIONED RADII R0.3 +/-0.1mm
3. Funktionsbestimmende MaBe, die mit (_ ) gekennzeichnet sind, werden
im EMPB dokumentiert. Nicht gekennezichnete MaBe werde ebenfalls ausgemessen,

aber nicht im EMPB dokumentiert. Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS WITH (::::::) ARE DOCUMETED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION PREORT (ISIR).

UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR. VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

4, Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585
PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585

5. Teilekennzeichnung angelehnt an MBN 10435
PART IDENTIFICATION SIMILAR MBN 10435

6. Max. 30% Regranulat zulaessig / WAX. 30% RECLAIM ACCEPTABLE

Index 504 / 505

L1 o
a

p S p
[E >PAB6< e
s AN

XY o

1D

(o ®
S

706630

ISOMETRIC VIEW

REMAINING DIMENSIONS AND PROPERTIES SEE INDEX 501-503

Restliche MaBe und Eigenschaften siehe Index 501-503

Isometrische Ansicht Ind.504+505

02 ADDED INDEX 504 / 505 12.02.2020 | RHO
01 REMOVED INDICES 004-006; ADDED HIRSCHMANN INDICES; 28.03.2018 | BAS
00 Ersterstellung / Initial edition 27.09.2017| JZI
Version [Numb. off Description of alteration Date drwn

Test instructions

Crude state Material Final state

Gross weight

g/pc

Final weight

g/pc

Drawing - No.

AUTOMOTIVE

706-430-...00

Material-No. Tolerances DIN 2768-mH Surface en?/pc Scrap
Edges DIN ISO 13715 T
dimensions Scale CAD System/
Geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters 2:1 6@ Version
Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Drawn 12.02.2020 R.Hoor
Title DIN A2
Checked | 12.02.2020 L.Breuss Schutzkappe
T
Released | 12.02.2020 | L.Breuss | - HIRSCHMANN PowerStar 40-2 cDI
HIRSCHMANN Sheet

1
of
1

Oberer Paspelsweg 6-8
A-6830 Rankweil-Brederis

Replacement

DNR 100000231173

... Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 06.08.2022 Doc.Vers. 02 Valid from: 20200212 Valid until:

1

2

3

4

5

6 Controlled status available in Ithe system!

8 Freigegeben
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All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:

1. Winkelmasse: (in °) 1 2
Fuer alle Winkelmasse gilt £2° Kod: A Steg Steg Steg 3
. . . . ien @ (i ierun
- Materialkennzeichnung vertieft 2. Radien : (in mn) odierung X
bis 1 | 1-3 | 3-10 | 10-20 | 20-30 | 30-50 CODING A
MATERIAL IDENTIFICATION RECESSED Kodi B
- Formteilnummer vertieft 0.2 [*0.3]0.4] *0.5 | = | # CgDItgPBung X - A
MOLD CAVITY NUMBER RECESSED 3. Laengenmasse : \ o
- Datumsuhr vertieft-erhaben DIN 2768-nH , Kodierung C X 0
DATE STAMP RECESSED-RAISED 4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:=|0.2 CODING C .
- HA Revision vertieft-erhaben Kodierung D X X s o
HA REVISION RECESSED-RAISED TOLERANGES FOR UNTO;ERA}'ED DiMENSIONS: CODING D + d
1. ANGLE-DEMENSIONS (IN ° X © Kodiersteg 2
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2° Kodierung E | = +—v—| X o
2. RADII : (IN mm) copnl
70 1]1-33-10{10-20|20-30| 30-50 Kodierung F L X
£0.2(40.3[0.4| 0.5 | 1 £2 CoDL Kodi teq 3
: odierste
3. DISTANCE-DIMENSIONS: Kodierung Z |  ——v— [ g
DIN 2768-mH _ copi Kodiersteg 1 B
4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:[=]o0.2
Bemerkungen:
o COMMENTS :
o
B +H .
— 1. massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID
T ~ 2. Kodierung A gezeichnet / CODING A DRAWN
<2X0-55 0.1 ) 3. unbemasste Radien R0.3 +/- 0.1mm / UNDIMENSIONED RADII RO.3 +/-0.1mm
m ) 4. Funktionsbestimmende MaBe, die mit gekennzeichnet sind, werden
, i \ im EMPB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete MaBe werde ebenfalls ausgemessen,
\ aber nicht im EMPB dokumentiert. Abweichungen sind zu korrigieren. -§
DIMENSIONS WITH (__ ) ARE DOCUMETED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION PREORT (ISIR). >
© UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR. VARIATIONS MUST BE CORRECTED. |<&
K (2x2.4+0.2) 5. Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585 -§
# S PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585 3
‘:‘< :'r 6. Teilekennzeichnung angelehnt an MBN 10435 / PART IDENTIFICATION SIMILAR MBN 10435 W
o . 7. Max. 30% Regranulat zulaessig / MAX. 30% RECLAIM ACCEPTABLE ..3
- (7]
3
b
s
0
S
N Isometrische Ansicht b
- ISOMETRIC VIEW S
b
(C; 02 geometry clip updated; added detail B; 02.02.2021 | FWI |&
01 Added Index007; 13.11.2019| STS |®
00 Ersterstellung / Initial edition 27.09.2017| JZI |©
0.2 0.2 >
Version Numb. of Description of alteration Date drwn o~
Test instructions O
Crude state Material Final state Gross weight g/pe §
Detail B j
. 4 max. Formversatz 0.1 A A
MaBstab: 4:1 WAX. SPLIT LINE 0.1 Final weight g/pc §
Material-No. Tolerances DIN 2768-mH surface on? /pc scrap §
706-505-505 z wasserblau, -RAL 5021 g 5 g B Edges DIN 150 18715 e I e e g
violett 1 RAL 4004 Geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters 2:1 Version 8
706-505-504 D PURPLE,, ~RAL 4004 0!2 d B Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
blau, ~RAL 5012 Drawn 02.02.2021 | F.Winsauer Title E
- - . . DIN A3
706-505-503 C PA66 GF25 BLUE, ~RAL 5012 0,29 B Checked | 15.02.2021 L.Breuss Kodlercllp
natur/weiss, ~RAL 9001 Type
706-505-502 B NATURAL/WHITE, _RAL 9001 0,2 ¢ B Released | 15.02.2021 | L.Breuss HIRSCHMANN PowerStar 40-2 cDI é
schwarz, ~RAL 9011 HIRSCHMANN \- BS , Sheet 3
706-505-501 A BLACK. . -RAL 011 0,2 g B AUTOMOTIVE prawing - No.  706-505-...00 o &
Lft. Bestell Nr.|Kodierung| Material Farbe Gewicht HA REV Oberer Paspelsweg 6-8 k-]
ORDER_NO. CODING MATERIAL COLOR WEIGHT . A-6030 RankwoL-Brederds origin Replacenent |°”“ 100000231169 o
- ]

1 |

2

| 3

5

| 6

Controlled status available in the system! |

8




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

|
0° Drehung ' 45° Drehung 90°' Drehung 135° Drehung ! |
0° ROTATION 45° ROTATION 90° ROTATION 135° ROTATION

Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:

0.2 +0.2 1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: +2°
2. Radien (1n mm) 2. RADII (IN mm)
- max. Formversatz 0.1 bis 1/ 1-3 |3-10/10-20/20-30/30-50 TO 1/1-3|3-10{10-20/20-30|30-50
/@ MAX. SPLIT LINE 0.1 +0.2 |£0.3|20.4] 0.5 | *1 | +2 +0.2+0.3(+0.4| 0.5 | +1 2
Q%ghg%) 3. Laengenmasse 3. DISTANCE-DIMENSIONS:
7/4 DIN 2768-mH DIN 2768-mH

4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY: |=|0.2

4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: |=]0.2

180° Drehung
180° ROTATION

-135° Drehung -90° Drehung -45° Drehung
-135° ROTATION -90° ROTATION -45° ROTATION

Bemerkungen:

COMMENTS:

1. massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID
2. unbemasste Radien R0O.3 +/- O.1mm ; UNDIMENSIONED RADII RO.3 +/-0.1mm
3. Funktionsbestimmende MaBe, die mit () gekennzeichnet sind, werden
im EMPB dokumentiert. Nicht gekennezichnete MaBe werde ebenfalls ausgemessen,

aber nicht im EMPB dokumentiert. Abweichungen sind zu korrigieren.

DIMENSIONS WITH (:::::) ARE DOCUMETED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION PREORT (ISIR).

UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR. VARIATIONS MUST BE CORRECTED.
4. Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585

PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585

5. Teilekennzeichnung angelehnt an MBN 10435
PART IDENTIFICATION SIMILAR MBN 10435

N2

g§¥:§\

7 \

Hl@ |
N\ Caind

All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

- Materialkennzeichnung vertieft, erhaben
MATERIAL DESCRIPTION RECESSED, RAISED

- Datumstempel vertieft. erhaben

DATE STAMP RECESSED, RAISED

Formteilnummer vertieft, erhaben

CAVITY NUMBER RECESSED, RAISED

HA-Revision vertieft, erhaben
HA-REVISION RECESSED, RAISED

- Firmenzeichen vertieft -
COMPANY SIGN RECESSED

- Hirschmann Nr. vertieft, erhaben -
HIRSCHMANN NO. RECESSED, RAISED

e [-%%

B Schnittansicht J-J
MaBstab: 1:1 //// \\\
///' \\\
_ 0 _ ]
0
(111)

Ruckansicht

MaBstab: 1:1

Schnittansicht G-G

(18.1)
[

Schnittansicht F-F

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

MaBstab: 1:1 2
MaBstab: 1:1 %
Untersicht . . 5
Isometrische Ansicht g
MaBstab: 1:1 MaBstab: 1:1 <
ISOMETRIC VIEW é
SCALE: 1:1 2
o (7))
+ (4]
@ L o
- ) é
: %

[Te) o
2X 2.4 +0.05 . S I P
fe)) c
3
| - _:L g
0 >
AR d B - ~
®< T %
x __>| - . e
(V] N (2] 3 03 adjusting of dimentions; changeing tolerances; 02.08.2021 | MPO E
- O) 02 updated design for locking latches; 15.03.2021 | FWI |w=
S by " 01 Updated locking geometry; Updated bearing for coding-clip; raised revision to B 12.03.2020| RHO |®©
G 1 - o 00 Ersterstellung / Initial edition 13.02.2019| JZI ;
2 - " A Version Numb. off Description of alteration Date drwn "
' Te] Test instructions ©
A . ) ) g
, Crude state Material Final state Gross weight a/pc g

Y /
. . Final weight g/pc §
Schnittansicht H-H . o
] . . . Seltenansj_cht ]_1n kS Material-Nr. / No. Tolerances EN ISO 8015 surface on?/pe Scrap 9 8
MaBStab- 1.1 SChﬂltt&ﬂSlCht I-I Edges DIN ISO 13715 — P ; po— g
MaBstab: 1:1 MaBstab: 1:1 Isometrische Ansicht geschlossen soonetric totorances o 150 1101 il 1 || e |8
. . Date Name (CDoimensions specia checked for acceptation CATIA V5 S
I}/ISaOﬁETtRIaCbVIEJV C1LOSED Drawn 02.08.2021 | M.Poltrum Title d ety e’ ik ;
SCALE: 1:1 Checked | 24.02.2022 T.Kleiner HPS40-2 Winkelkappe DIN AT E
r-ot RED Released | 24.02.2022 T.Kleiner Type Hirschmann Power Star CDI
706-506-503 PA66 GF25 / 9,59 C 2,5mm2/4mm2 /6mm2 9,3 - 12,8 ; g
- RAL 3024 wroworve (RN | wwirs %o 706-506-...00 | & |8
Lft. Bestell Nr. Material Farbe Gewicht |ya ppy.|Leiltungsquerschnitt| Leitungs-AuBen @ e Pesperoneg 6.5 \4:3 1 B
ORDER NO. MATERIAL | COLOUR WEIGHT ’ WIRE CROSS SECTION CONDUCTOR OUTER DIAMETER | #+6630 Rankwodl-Brodoris Ordgin Replacensnt DNR_ 100000271562 o
1 2 ' 3 4 5 6 7 10 ! 11 13 14 15 Controlled status available in the system! 18




All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 2 3 | 4 5 | 6 7 8
| |
Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DIMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: :2°
2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)
bis 1] 1-3{3-10[10-20]20-3030-50 TO 1]1-3/3-10/10-20{20-30|30-50
0.2 (£0.3|%0.4| £0.5 | £1 +2 $0.2(40.3(40.4| 0.5 | +2
3. Laengenmasse : 3. DISTANCE-DIMENSIONS:
DIN 2768-mH DIN 2768-mH
o 4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: 4. GENERAL TOLERANGE FOR SYMMETRY:
« g o
1 i ® o Bemerkungen / COMMENTS:
A o 1. massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID
© s 2. unbemasste Radien RO,2mm£Q,1 / UNDIMENSIONED RADII R0,2mnm:0,1
3. Fehlende Masse sind dem CAD-Modell zu entnehmen.
Hierfuer gelten die angegebenen Allgemeintoleranzen.
MISSING DIMENSIONS ALT. RADII SEE ON CAD-MODELL. THERFORE THE GENERAL-TOLERANCES ARE VALID.
4. Teilekennzeichnung angelehnt an DIN 1451 / PART IDENTIFICATION SIMLIAR DIN 1451
5. Teil entspricht Altautorichtlinie nach EU-Altfahrzeugverordnung 2000/53/EG /
— PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE ....
Materialbezeichnung Formteilnummer 6. Entformschraegen innerhalb der Toleranzen / DRAFT ANGLE WITHIN TOLERANCE.
erhaben erhaben 7. max. Formversatz £0.05 / wAX. SPLIT LINE £0.05
MATERIAL DESCRIPTION CAVITY NUMBER 8. max. Formtrenngrat 0.2 / MAX. BURR 0.2
RAISED RAISED 9. Formnestkennzeichnung: X.Y
X = Werkzeug Nr.
| Y = Formnest Nr.
: MOULD CAVITY MARKING: X.Y
Datumstempel X = MOULD NUMBER
vertieft erhaben >PP1=X.Y Y = MOULD CAVITY NUMBER
DATE STAMP | 10. Verpackung: siehe VerpackungshinweiS / PACKING: ACCORDING PACKING GUIDELINE
SUNKEN RAISED 11, Technische Sauberkeit:
— -—t—- — metallische Partikel > 600u nicht zulaessig
Hirschmann Logo D3 nicht metallische Partikel > 1000u. nicht zulaessig
| erhaben TECHNICAL CLEANLINESS:
7066 HIRSCHMANN SIGN D3 METALLIC PARTICLE > 600u NOT ALLOWED
RAISED NOT METALLIC PARTICLE > 1000u NOT ALLOWED
s 12. Einwegartikel
HA R(_ev1810n Stand , DISPOSABLE PART
vertieft erhaben

HA REV. STAMP _
SUNKEN RAISED Hirschmann Nummer

erhaben
HIRSCHMANN NUMBER
RAISED

10.75 £0.2
.75 0.2

11
=

... Status: Kundenfreigabe

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

[
3
b
4
5 8
[=) ! g
+ g
[sp]
] t
g
1.3 0.2 =2
00 Ersterstellung / Initial Edition 28.09.2017 | BAS | ©
. Anzahl A L. . Datum gez. >
Version Aenderungsbeschreibung / description of alteration
pumb. off date drwn 8
Pruefvorschriften / test instructions .
Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk g
gross weight alpe | =
Fertig-gw. g/Stk §
final weight g/pc ~
. h . h Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances Oberfl. on? /StK Abfall . §
surface /pc scrap N
Isometrlsc € AnSlC t Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 - - : ®
M B b . 2 . 1 dimensions |Massstab/scale CAD System/ o
a Sta . . Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 millilnr\]eters 2:1 6@ Version g
ISOMETRIC VIEW Ton Datum / date Name / name (Dmasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
SCALE: 2:1 Gezelomet) 28.09.2017 Bas -
Benennung DIN A2
ft . title
Y rcked | 07-09.2018 Weiss Transportschutzkappe Aggregateanschluss E
freigeg. . Typ . 2
released 07.09.2018 Schmid type HlPSChmann Powe I“Star‘40-2 DI
706-673-501 A natur / NaTurAL | PP 400-GAO05 1,349 g
HIRSCHMANN BS Zeichnungs - Nr. 706 673 00 Blatt / Sheet s
: : AUTOMOTIVE drawing - No. - - . o 1ot | &
Erz. Nr. Index HA Rev Farbe Material Gewicht merer resporore .5 ’ i 5
] Ursprung / Ersatz fuer 3
PART NUMBER COLOR MATERIAL | WEIGHT A-68%0 Rankwe11-Brederis urepry B e DN 100000231209 x

1 2 3 ' 4 5 6 Controlled status available in Ithe system! 8 Freigegeben




the prior written consent of Hirschmann.
All rights reserved.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 2 3 | 4 5 | 6 7 8
| |
Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. Winkelmasse: (in °) _ ) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2 TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. Radien : (ln Illm) 2. RADII : (IN mm)
bis 1[1-3 [3-10{10-20{20-3030-50 10 111-3 13-10110-20120-30130-50
0.2 [40.3(+0.4 | +0.5 | +1 | #2 02103004l 051 o | 2
3. caengennasse | 2N 2788 i 3 _DISTA_NCE D_IMENS;ONS D;N 276;3 H
4, Allgemeintoleranz fuer Symmetrie: . - : -m
-Datum D3 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:
vertieft-erhaben
DATE D3
Bemerkungen:
RECESSED-RAISED REMARKS : g
-Materialkennzeichnung 1. unbemasste Radien RO.2mm 40,9 +0.9
ver‘tieft-er'haben UNDIMENSIONED RADII RO.2MM :
MATERIAL DESCRIPTION 2. Fehlende Masse laut 3D-Daten!
SEE 3D-DATA FOR MISSING DIMENSIONS!
RECESSED-RAISED 3. max. Formversatz *=0.05

MAX. SPLIT LINE #0.05

4. Massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID

5. max. 30% Regranulat zulaessig
MAX. 30% RECLAIM ACCEPTABLE

-Formteilnummer

vertieft-erhaben
CAVITY-NUMBER
RECESSED-RAISED

24.2 *0.2

23.4 0.2

-HA-Revision
HA-Revision

-Firmenzeichen
vertieft-erhaben
COMPANY SIGN
RECESSED-RAISED

-Hirschmann Nr.

vertieft-erhaben
HIRSCHMANN NO.
RECESSED-RAISED

L 0.1

Schnittansicht A-A

CUT SECTION A-A (2x®D *0.15 )

... Status: Kundenfreigabe

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

01 1 ACTIVATED INDEX 505 (6mm2) 25.06.2019 | RHO
00 Ersterstellung / Initial edition 02.02.2018| IVA
Version Anzahl Aenderungsbeschreibung / description of alteration Datum gez.
rot / RED ersion  Lumb. of 9 9 P date drwn
706-822-505 6 ’ Omm2 SCC ~RAL 3024 6 ’ 65 7 ’ 50 A Pruefvorschriften / test instructions
Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
gross weight g/pc
?%*822"'5'64 'STG'm'm'@—S'eG H A I se | 8 '5,_75 676'6' A Fertig-gw. g/Stk
gl C E 7 final weight g/pc
HPS4O 2 H lt k SCC gr‘au / GREY Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances Oberfl. on? /StK Abfall .
} ) - a e appe 2 surface /pc scrap g
706-822-503 HPS40-2 PROTECTION CAP SCC 4,0mm2 SCC ~RAL 7040 6,10 6,95 A 101-285-000 Werkstueckkanten / edges DIN IS0 13715 Smorsions sestan oo 6 oo
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 millilnr\]eters 2:1 @ Version
‘b%a'u_/_B'EU'E - Datum / date Name / name (Dmasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
766822562 35 6mm2—S66 AL a1 5575 6566 A ’ e | 26:06.2019 | R.Hoor S
. . r i DIN A2
: Isometrische Ansicht ey | 05.07.2019 | Lbreuss | “**HPS40-2 Haltekappe SCC
706-822-50% 2 Smme—SEC b-ei'—g.e—/_FAWN FBB FBB A MaBstab: 1:1 ::ii_g:Zé 05.07.2019 L.Breuss gge CbI
’ ~RAL—106+ ISOMETRIC VIEW — ——
SCALE: 1:1 HIRSCHMANN Zeichnungs - Nr. 22 a 4 eet
: - 2 AUTOMOTIVE arawing - no.  706-822-...00 von' ot
Erz. Nr. Index Bezeichnung Querschnitt Farbe @D L HA.Rev oberer Paspolsueg 6.5 — !
PART NUMBER NAME CROSS-SECTION COLOUR | : A-68%0 Rankwe11-Brederis ureprung / Freate ruer DV 100000239579

1 2 3 4 5 6 Controlled status available in Ithe system! 8 Freigegeben

Plot from: TNATTER on 06.07.2021 Doc.Vers. 01 Valid from: 20190705 Valid until:




1 2 | 3 4 5| 6 7 8 9 10 1 12 13 14 | 15 16 17 18
| | |
Bem. Merkmal : .
NOTE FEATURE Hirschmann Automotive No.
A Produktspezifikation ) A
15 PRODUCT SPEC EPS-100068
16 Verarbeitungsspezifikation EVS-100068
Bemerkungen: APPLICATION SPEC
— NOTES : 17 passender Buchsenkontakt HCT4 Female 709-427
L2 0.5 —_ MATCHING FEMALE CONTACT: HCT4 FEMALE
24.6 0.3 1 DGB = Draht-Groessen-Bereich
° DGB = WIRE SIZE RANGE °
16.3 s0.15 L1 s0.2 /45\ 2 Maszgebend ist der deutsche Text.
GERMAN TEXT IS VALID.
A\ 3 Nur fuer Leitungen mit Leiteraufbau gemaesz ISO 6722-1
min. 8.8 A . ! FOR CONDUCTORS WITH CONDUCTOR CONSTRUCTION ACCORDING TO ISO 6722-1
° 1 4 Verarbeitung nach HRW Spezifikation und entsprechenden Kundenvorschriften °
; // N PROCESSING ACCORDING TO HRW SPECIFICATION AND CORRESPONDING CUSTOMER REQUIREMENTS
E ° 5 Maszgebend ist die aktuelle Version der Produkt- und Verarbeitungs-Spez.
] ! S ' > ONLY THE ACTUAL VERSION OF THE PRODUCT- AND APPLICATION SPEZ. IS VALID
, T
! | N 6 Entnahmewerkzeug: siehe Verarbeitungsspez. Gehaeuseteile
: TAKING OUT TOOL: SEE APPLICATION-SPEC HOUSING PARTS
D ! D
~ : \ A 7 Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen, behaelt der Hersteller sich vor.
: L/ . THE MANUFACTUER RESERVES THE RIGHT TO MAKE CHANGES WHICH SERVE THE PURPOSE OF TECHNICAL PROGRESS.
' 1 Schnitt A-A
] Hirschmann Logo MaBstab: 10:1 8 Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem Hersteller ueberlassen.
THE MANUFACTURER CAN CHANGE DETAILS OF THE DESIGN.
9 Dargestellte Variante: 709-633-501
E SHOWN VERSION: 709-633-501 i
10 Pruefungen nach AK-Pruefrichtlinie GS95031-2, Ausgabe 2013-05
| Details sind der Produktspezifikation zu entnehmen
. = TESTING ACCORDING TO AK-TEST GUIDELINE GS95031-2, EDITION 2013-05
K < DETAILS SEE PRODUCT SPECIFICATION
Schutzkappe v i} Pl
F — F
_ Z{}l Lasergeschweiszt
/ ) LASER WELDED
I
|| |
I | L 0 A A A
] i ﬂ Oberflaeche Kontakt- und Crimpzone Innen selektiv: siehe Tabelle
-—t- e e - -H-H—- Haft- und Sperrschicht nicht selektiv: Ni1-3
HiEIR J SURFACE CONTACT- AND CRIMP ZONE SELECTIVE: SEE TABLE
o iImimimi BARRIER LAYER NOT SELECTIVE: NI1-3 G
\ T ]
4114 ZCBS ~ Datumscode, Produkt-Index u. Teile Rev. Stand
SoBE DATE-CODE, INDEX-MARKING AND PART REV. INDEX
§§§§E Kodierungsschluessel Anzahl Kodiermerkmale
E2EE7 CODING KEY CODING AMOUNT FEATURES
5258 ) Tag: 1,2,3, ... A(10), B(11), ... V(31) )
Ean> DAY :
gggg Monat : A(Jan), B(Feb), C(Maerz), . L(Dez)
gz MONTH: ]
Eat® Jahr: A(2010),B(2011), C(2012), ... Z(2036)
e YEAR:
258 Stunde: A(01),B(02), C(03), ... X(24)
858 HOUR:
PEE Produkt-Index: 01,02,03, ... 99 5
F PRODUCT - INDEX :
I Teile Rev. Stand: A,B,C, ... Z 1 I
PART REV. INDEX
Beispiel-Kodierung:
?DgQTLéJccTZIiSr\? %Ef ) PA66-GF30 CODING-SAMPLE:
—| 709-633-506 - A 6 6.58 | 5.75 3 4.6 |27.45 1.25
Kontaktkoerper part. Ag Cu-Leg. FGCMO1A = F(Tag_15), G(Monat_7), c(Jahr_2012), m(stunde_13), 01(Produkt-Index 709-125-501),
BODY A(Teile Rev. Stand A) g
[-]
2>
J Schutzkappe - PAGG-GF30 | s :
709-633-505 - A 4 5.9 | 5.4 3 4.6 |27.45| 1.03 14 Abspulrichtung: Linkseinlauf 5
Kontal;gsvoerper part. Ag Cu-Leg. UNWIND DIRECTION: LEFT ENTRY 5
”
2
— )
(7]
EAEAY © | paesar0 | el
709-633-504 - A Kontaktkoerper 2'5 4.1 3.6 1.8 4 27 .45 0.93 -
- " :
BODY part. Ag Cu-Leg. 2
K >
<
N
Sohutzkappe : PAGG-GF30 :
S_ 709-633-503 - A Kontaktk 6 6.58 | 5.75 3 4.6 26 1.25 S
293¢ | ontaktkoerper part. Ag Cu-Leg. \/ i
En"E BODY . . . g
sanNg > 02 added Indices -504/ -505/ -506 with new protection cap; 21.09.2017 | FSC |w=
Nog 01 Index 502 -> order number updated; identation drawn 18.07.2017 | MS ©
Do 00 Ersterstellung / Initial Edition 10.02.2014| JBL |©
%E%E Spgg]_rlé.g_rzliél\?%gpe = PA66 = GF30 Version n:r::h;f Aenderungsbeschreibung / description of alteration Dda:tuem g:/n :
gé&c’% L 709 = 633 = 502 = A K 't kt k 4 5 . 9 5 . 4 3 4 . 6 26 1 . 03 Pruefvorschriften / test instructions °
é%g% On a BODYoe r‘per\ par\t . Ag Cu - Leg . Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state :ggg:w&;?;ht gs;: §
o d:’§ > Fertig-gw. g/Stk
g -g q"_' S final weight g/pc
ﬁﬁ?ﬁ SChUtZkappe Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances 2768-m Oberfl. 2 /Stk Abfall §
EggE Bl PROTECTION CAP PA66 GF30 1 " 5 vl Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 urtace fee i i :
S5c 25 . 709 - 633 - 501 - A 4.1 3 . 6 1. 8 4 26 0 . 93 (m m O om 0O dimensions [Massstab/scale ; cAD systen/ |9
e :EEE KOntakt koe rper part Ag CU _ Leg 2 . 5 Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 millilmneters 10:1 a@ Version ":
3 gé u%g BODY ' ' - Datum / date Name / name (Dwmasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 5
555°2 16 0.1 Gez81OMEt) 21.09.2017 | Schmid F—— Y
E’:g%g g A geprueft i title DIN A1
2:.85/v| Bandware Einzelware DGB Isometrische Ansicht s [ 20002010 | waes | *HCT4 MALE SHORT . E
2ok STRIP FORM LOOSE PIECE Bauteil Oberflaeche Werkstoff | WIRE SIZE Gewicht VaBstah 01 reiged | 24.09.2018 | Schmid | type :
E5seg . REV. SURFACE H1 B1 D1 L1 L2 abstab. . HIRSCHMANN ‘ B8 ich - NP Blate | sheet
23525 Hirschmann-Bestell-Nr. ELEMENT M?ECE,[R,\I,?L RANGE WE[IQG]HT AUTOMOTIVE ( draving o ho. - 709-633-...00 o' o :%
dg482 HIRSCHMANN ORDER NO. | | [mm2] ouerer Faspsloveg 5§ O rsprung 1 Ereats Tor ewesa—
origin replacemen
1 2 ! 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 Controlled status available in the system! Freigegeben



All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 | 3 4 5 6 7 8
[
BeSChPiftung ( 8 +0.15 Nest-Nr. "1" - ", . ."
LETTERING CAVITY-NO. "1" - ", . ."
/INIVN
A A
\Va/A%

Isometrische Ansicht

Quadrant-Nr. "1" - "_.."
QUADR.-NO. "1" - ",.."

Bemerkungen:

COMMENTS:

1. Auslieferungszustand wie gezeichnet
DELIVERY STATUS AS DRAWN

2. Massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID

3. Funktionsbestimmende Masse, die mit (__ ) gekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.

Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.

Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS MARKED WITH (__) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.

VARIATIONS MUST BE CORRECTED.

4, Verpackung siehe Hirschmann Verpackungshinweis / PACKAGE SEE HIRSCHMANN PACKAGE INSTRUCTION

THE RELEASED CABLES FOR EACH SEAL CAN BE FOUND ON THE ZB FEMALE HOUSING DRAWING.
807-655-...00

Die freigegebenen Meterwaren je Dichtung sind der ZB Buchsengehaeusezeichnung zu entnehmen.

02 corrected dimensions; added comment; 06.05.2019| TKL
01 Added Ind.502/503/504/505 and dimension L 28.03.2018 | RHO
00 Ersterstellung / Initial edition 11.05.2016 | JSC
Version Anzahl Aenderungsbeschreibung / description of alteration Datum gez.
humb. of} date drwn
Pruefvorschriften / test instructions
Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
Silicon gross weight g/pc
50 5 ShoreA Fertig-gw. g/Stk
final weight g/pc
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances DIN ISO 3302-1 M2C Oberfl. 2 /Stk Abfall 9
surface /pc scrap
Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 - -
dimensions

Massstab/scale ;
2:1 |

CAD System/

Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters Version
- Datum / date Name / name ( DMasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Gezeichnet .
06.05.2019 | T.Kleiner
drawn Benennung DIN A3
geprueft title
Theoked | 05:07.2019 [ L.Breuss Seal SCC
freigeg. Typ CDI
released | 05-07.2019 L.Breuss type

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

Schnittansicht A-A 222
SECTION CUT A-A J 5
MaBstab: 5:1
SCALE: 5:1 cﬁjﬁa I
4% @u +*0.15 )
ISOMETRIC VIEW
MaBstab:
SCALE: 1:1
Rot / RED 2
709-972-504 RAL 3024 1,6 ¢ 6,0mm2 SCC
GPueR——6REEN
7899725063 . 5-omm2—S66
Dichtung RAL—6618 ’
SGC 5 ;
} } SEAL SCC rau GREY )
709-972-502 RAL 7040 1,7 ¢ 4,0mm2 SCC
Blau / BLUE 2
709-972-501 RAL 5005 3,0mm2 SCC
Nr. Index|Bezeichnung Farbe Gewicht |Leitungsquerschnitt
PART NUMBER NAME | COLOUR WEIGHT WIRE CROSS-SECTION
|

Blatt / Sheet

1
von / of
1

Oberer Paspelsweg 6-8
A-6830 Rankweil-Brederis

Ersatz fuer
replacement

Ursprung /
origin

HIRSCHMANN VNE Jetohmungs - N
AUTOMOTIVE @ araning e, 709-972-...00

|DNR 100000186344

1 |

| 3

4

5 | 6  Controlled status available in the system! |

Freigegeben

Status: Kundenfreigabe

Plot from: TNATTER on 06.07.2021 Doc.Vers. 02 Valid from: 20190705 Valid until: ...




the prior written consent of Hirschmann.
All rights reserved.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 2 3 | 4 5 | 6 7 8
I I
B . Bemerkungen:
eschriftung / LETTERING: NOTES :
- A = Revision / REVISION -
- 01 = Kennzeichnung / MARKING 1 Bauteilekennzeichnung:
siehe Tabelle / SEE TABLE - Stempel: Kalenderwoche (KW), Jahr (z.B. 26.04.2016 = 17/16)

Kennzeichnung und Revisionsstand (z.B. 01/A)
COMPONENT IDENTIFICATION:

i - STAMP: CALENDER WEEK (CW), YEAR (E.G. 26.04.2016 = 17/16)
W?'U:@ MARKING AND REVISION (E.G. 01/A)
| 2 Massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID
' - 3 Fehlende Masse sind dem 3D-Modell zu entnehmen
33 MISSING DIMENSIONS SEE ON 3D-MODEL
- 4 Teilekennzeichnung angelehnt an DIN 1451
. PART MAKING ACCORDING TO DIN 1451
| 5 Massliche und darstellerische Abweichungen gegenueber Detailzeichnungen sind
Beschriftung / LETTERING: XAJM vernachlaessigbar. Massgebend sind die Detailzeichnungen.
- XY = Jahr / YEAR - DIMENSIONAL AND ILLUSTRATED DEVIATIONS TOWARDS THE DETAILED DRAWINGS ARE INSIGNIFICANT.
_ AUTHORITATIVE ARE THE DETAILED DRAWINGS.
- YX = KW / cw 6 Fuer nicht tolerierte Masse < 0.5mm gilt eine Toleranz von *0.1mm

FOR UNTOLERANCED DIMENSIONS < 0.5MM A TOLERANCE OF %0.1MM IS VALID
7 Stanzkanten duerfen blank sein
BLANKING EDGES MAY BE BARE

8 Max. Stanzgrat fuer die Freistanzung = 0,2 mm
MAX. BURR FROM PUNCHING = 0,2 mm

... Status: Kundenfreigabe

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

9 Oberflaechenspannung >= 36 N/mm2
SC2 SURFACE TENSION >= 36 N/mm2
- B 0.2
besondere Merkmale laut Hirschmannvorschrift AA-031
SPECIFIC CHARACTERISTICS ACCORDING TO THE HIRSCHMANN INSTRUCTIONS AA-031
o
g
I
T 0.0,
Spulenkern
REEL CORE
QQDX
J0
‘QS
| 1]
/l 1]
q - L
—us
+0.03
[-0.05 2 £0.1
alle Stanzkanten
ALL BLANKING EDGES
02 1 ACTIVATED INDEX 504 (6mm2) 25.06.2019 | RHO
01 UPDATED DIMENSION @D TO 5.40 (former: 5.25) 27.05.2019| RHO
00 Ersterstellung / Initial edition 02.02.2018| IVA
Version n’:'::hif Aenderungsbeschreibung / description of alteration E:ja:tuem g:m
Pruefvorschriften / test instructions
Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
gross weight g/pc
Fertig-gw. g/8tk
final weight g/pc
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances Oberfl. on? /StK Abfall 9
surface /pc scra .
Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 Gimonsions |Nassstab/ecals P T CA:S -
71 0 = 1 95 = 504 6 ) 0mm2 06 A 4 . 65 7 . 98 0 . 80 Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 milliiu;]eters 5:1 6@ VePZiO"
- Datum / date Name / name ( )Masse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
H—195-5603 I\H/|P340]-.2 $CC S5 Omi2 05 A 2 50| 7.50 Am Band Gezelohnet] 55.06.2019 |  R.Hoor Po—— = s :
ante Crlmp . . geprueft title : DIN A2
710-195-502 FERRULE CRIMP 4,0mm2 04 A 5.40 7.94|0.50 REELED cratas | 0507:2019 | Lbrewss | - HPS40-2 SCC Mantelcrimp
Isometrische Ansicht | rereases | 05:07-2019 | LBreuss | «pe HPS40-2 SCC FERRULE CRIMP cI
o—195-56+ 35 omm2
’ = : agerab: 1| “ ST 710-195- 00 | L
. . . - i - . = T omom von / of
Erz. Nr.-Index Bezeichnung Querschnitt | Kennzeichnung | Teile Rev. Stand | .o 5 L H - Ausfuehrung ;gg"ﬁ'ETR:zVIEW e reerons o1 ( draving - \o- :
PART NUMBER NAME CROSS-SECTION MARKING PART REV. INDEX VERSION - A-6830 Rankwoi1-Brederis breprung | Freate ruer OV 100000239582
|

1 2 3 4 5 6 Controlled status available in Ithe system! 8 Freigegeben

Plot from: TNATTER on 06.07.2021 Doc.Vers. 02 Valid from: 20190705 Valid until:




All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

1 2 | 3 4 5 6 7 8
! Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Fuer alle Winkelmasse gilt #2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: +2°
2. Radien : (in mm) 2. RADIT : (IN mm)
bis 1| 1-3 | 3-10 | 10-20 | 20-30 | 30-50 T0 1]1-3]3-10]10-20{20-30| 30-50
$0.2 [$0.3| 0.4 | 0.5 +1 +2 $0.2(+0.3(#0.4| £0.5 | 1 +2 A
3. Laengenmasse : 3. DISTANCE-DIMENSIONS:
DIN 2768-mH DIN 2768-mH
4. Allgemeintoleranz fuer Symmetrie:=]0.2] 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:[=]0.2]
Bemerkungen:
°
8.8 0.1 7 ,
0 1. massgebend ist der deutsche Text / GERMAN TEXT IS VALID
° 3. unbemasste Radien RO.2mm / UNDIMENSIONED RADII RO.2mm °
4. Funktionsbestimmende MaBe, die mit (_ ) gekennzeichnet sind, werden
im EMPB dokumentiert. Nicht gekennezichnete MaBe werde ebenfalls ausgemessen,
—] —— aber nicht im EMPB dokumentiert. Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS WITH C:) ARE DOCUMETED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION PREORT (ISIR).
UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR. VARIATIONS MUST BE CORRECGTED.
5. Teil entspricht Altautorichtlinie nach DBL 8585
PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE DBL 8585
3
[-]
o
£
:
2
'
g
(7]
£0.2 +0.2
:§
2
S
N
o
]
S
N
S :
2
00 Ersterstellung / Initial edition 12.02.2020 | RHO g
Isomet PlSChe AnSlCht Version Numb. of Description of alteration Date drwn
MaBstab: Test instructions 8
ISOMETRIC VIEW Crude state Material Final state . 2
SCALE: 1:1 14001 Gross veight arve |3
Final weight g/pc §
Material-No. Tolerances EN ISO 8015 surface on? /pc scrap §
Edges DIN ISO 13715 — o - — B’
imensions cale stem .
Geometric tolerances DIN ISO 1101 milliinl:eters 5:1 6@ Ver:ion B
Date Name CDoimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
Drawn 12.02.2020 R.Hoor
Title DIN A3
Checked | 12.02.2020 L.Breuss HPS40-2 SCC Stuetzhuelse 6mm2 E
Type
710-671-501 Stuetzhuelse 6mm2 SCC A Released | 12.02.2020 | L.Breuss co1 | &
STRAIN-RELIEF HIRSCHMANN \. BS Sheet §
. : : AUTOMOTIVE brawing - No.  710-671-...00 or £
Erz. Nr.-Index Bezeichnung Querschnitt | Teile Rev. Stand oberer Paspoteve 6.6 \ @ ! 8
PART NUMBER NAME CRO$S-SECTION PART REV. INDEX A-6830 Rankweil-Brederis origin Replacement |DNR 100000304851 a
1 2 | ' 3 | 4 5 | 6 Controlled Qtutus available in the system! | Freigegeben



All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without
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1 2 | 3 4 5 6 7 8
[
Bemerkungen:
COMMENTS : A
1. Auslieferungszustand wie gezeichnet
DELIVERY STATUS AS DRAWN
2. Massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID
3. Funktionsbestimmende Masse, die mit (___ ) gekennzeichnet sind, werden im EMPB dokumentiert.
Nicht gekennzeichnete Masse werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.
Abweichungen sind zu korrigieren.
DIMENSIONS MARKED WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.
. VARIATIONS MUST BE CORRECTED. B
r// 4. Verpackung siehe Hirschmann Verpackungshinweis / PACKAGE SEE HIRSCHMANN PACKAGE INSTRUCTION
'//,//‘ 5. Die freigegebenen Meterwaren je X-Ring sind der ZB Buchsengehaeusezeichnung zu entnehmen.
THE RELEASED CABLES FOR EACH X-RING CAN BE FOUND ON THE ZB FEMALE HOUSING DRAWING.
807-655-...00
!/ I
Z
Z
A ' Schnittansicht A-A P
MaBstab: 5:1 =]
CUT-SECTION A-A =4
SCALE: 5:1 §
c
3
X
]
g
(7]
3
b
s
o
g
N
(=]
;
g
Isometrische Ansicht 00 Ersterstellung / Initial edition 12.02.2020| RHO |©
ISOMETRIC VIEW ) — . >
Version Numb. of Description of alteration Date drwn
MaBstab: 8
SCALE: Test instructions A
Crude state Material Final state Gross weight g/pe g
EPDM 70 >
Final weight g/pc §
8
Material-No. Tolerances EN ISO 8015 surface on? /pc scrap ?‘
Edges DIN ISO 13715 — - o
dimensions Scale CAD System/ -
Geometric tolerances DIN ISO 1101 nillimeters 5:1 'ﬂ@ Version b=
Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5 g
Drawn 12.02.2020 R.Hoor
Title . DIN A3 E
Checked | 12.02.2020 L.Breuss HPS40-2 SCC 6mm2 X-Ring
Released | 12.02.2020 | L.Breuss | °°° cDI é
710-675-501 X-Ring Schwarz / BLACK 0,19 6émm2 SCC HIRSCHMANN \ BS , Sheet §
’ AUTOMOTIVE brawing - No.  710-675-...00 o £
Erz. Nr. Index|Bezeichnung Farbe Gewicht |Leitungsquerschnitt Oberer Paspelsweg 6-8 @ 2
PART NUMBER NAME COLOUR WEIGHT WIRE CROSS-SECTION A-6830 Rankveil-Brederis origin Replacement |°NR 100000304853 o
T T - - -
1 | 2 | 3 | 5 | 6 Controlled status available in the system! | Freigegeben




All rights reserved.
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1 2 | 3 4 5| 6 8 9 10 | 11 12 13 14 15 16 17 18
[ | [
TABLE OF INDIVIDUAL PARTS BG CODING A, SCALE 1:1 CODING B, SCALE 1:1
POS. DESCRIPTION: COLOR: MATERIAL : WY T e o DIUENSIONS:
CONTACT HOLDER COD. A |BLACK, SIMILAR RAL 9011 0 R iy oL DHESIONS: 22 "
TO 1{1-3(3-10(10-20|20-30|30-50
1 CONTACT HOLDER COD. B  |NATURE/WHITE, SIMILAR RAL 9001 5T &F10 UAX. SPLIT LINE £0.1 TSI e L R
CONTACT HOLDER COD. C |BLUE, SIMILAR RAL 5012 O e
4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:
CONTACT HOLDER COD. D |PURPLE, SIMILAR RAL 4004
2 |SECONDARY LOCK RED, SIMILAR RAL 3024 PA66 GF35 NOTES:

AT MEASURING PLANE 1

1. CODING A DRAWN

2. UNDIMENSIONED RADII R0.3 +/-0.1mm

3. DIMENSIONS WITH

ARE DOCUMETED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION REPORT (ISIR).

Index 541/542/543/544

INDEX 809-365-51X

REMAINING DIMENSIONS SEE

B

7N
™
?
CD. E
(o}
NG
DESCRIPTION OF SINGLE PARTS INSIDE DESCRIPTION OF SINGLE PART (CONTACT HOLDER) [1]
CONTACT HOLDER [1] AND - HIRSCHMANN NUMBER SINGLE PART A
SECONDARY LOCK [2] RECESSED - B SECTION CUT C-C
- CAVITY NUMBER - DATE M3
- HA SINGLE PART REV. (ONLY [1]) RECESSED - RAISED 0 i
- MATERIAL DESCRIPTION S
RECESSED 7 —
706-613 >PBT< %@ < i E. ™
- ]_I q?
I | | - =
U | I \_/
I | nB “; —
< A S =
[1] CONTACT HOLDER g —— x
- o
®5.5 0.1
| | -
| 7 % ? Ej
S ® o~ =
X . s -
A /f [ ] A 1
///lwﬂlinai\'\‘\ ‘ ' F]l . ﬂ 2
Y N/ -\\‘\ \ § ~—
®le) il s
3T B3T3/ -
NG~ Te)
\\\=0507 | |
| W \ g
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ion  Numb. off Description of alteration Date drwn >
Test instructions S
Crude state Material Final state . g
Gross weight g/pc >-
Final weight g/pc §
ggg'ggg'gjg g :!; g 2 Material-Nr. / No. [ Tolerances EN ISO 8015 Surface on/pe sorap % g
- - _ ) Jd Edges DIN ISO 13715 — P . o
809-365-542 HPS IN LINE CONTACT CARRIER SCC B 4,7 g A Geometric tolerances DIN ISO 1101 :;ml?f::::s 20?1 'ﬂ@ CA\eeﬁiizﬁm/ ;
809 - 365 - 541 A 4 ) 7 g A » ;:tezozz hijam; : CDoimensions specially checked for acceptation CATIA V5 5
Drawn . . SAmmler Title ['4
809-365-514 D 4,2 9 A checkes | 17.022022 | Acstarz HPS IN-LINE CONNECTOR CONTACT CARRIER A e
809-365-513 HPS IN-LINE CONTACT CARRIER MCC C 4,2 ¢ A ISOMETRIC VIEW ISOMETRIC VIEW Released | 17.022022 | Astarz | oor 2
809-365-512 B 4, 2 g A HIRSCHMANN \ BS oraving - 1o, 809 -36 00 sheet E
809-365-511 A 4,2 ¢ A AUTOMOTIVE \ -365-... il >
ORDER NO- | TITLE CODING WEIGHT HA REV- | A-:BZO R:::vsvej:grederis Origin Replacement DNR 100000416259 a
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1 | | |
: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
SHORT CIRCUIT BAR NOTES: £0.9 +0.2 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)

1. UNDIMENSIONED RADII RO.3 +/-0.1mm

TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°

2. DIMENSIONS MARKED WITH C) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE 2. RADII : (IN mm) .
INSPECTION REPORT (ISIR). T;’; 10"1 3(;12 1%'250 20'130 30'250
[5] ETFE WIRE 0,35mm2 YELLOW 3. MAX. 30% RECLAIN ACCEPTABLE MAX. SPLIT LINE £0.1 3. DISTANGE DINENSTONS:
DIN 2768-mH
4. GENERAL TOLERANGE FOR SYWMETRY:[=10.2]
79.5 *3 TABLE OF INDIVIDUAL PARTS TB-PLASTIC HOUSING
POS. DESCRIPTION COLOR MATERIAL
1 PLASTIC HOUSING SIMILO;:NR(TL, 2003 PA66 GF35 .
5 NATURE / WHITE
2 SealStar 1.2 FEMALE HOUSING ! PAG6 GF25
. SIMILAR RAL 9001
IDENTIFICATION OF SINGLE PART [1]: 2.1 SealStar 1.2 SEAL NATURE LSR 50 Shore
[4] ELA SEAL - MATERIAL RAISED LK
- HIRSCHMANN NUMBER OF SINGLE PART RAISED KOSTAL-NO.: 3 21 24 73411 3 cusn / Ag
- MOLD CAVITY NUMBER RAISED ° FEUALE CONTACT MCON: cusn 1 Ag
TYCO-NO.: 7-1452665-3
>PA< 706-886 Y.X MLK: MAIZ YELLOW, LSR 50 Sh
[3] FEMALE CONTACT . ELA SEAL KOSTAL-NO.: 1 08 00 50725 0| SIMILAR RAL 1006 ore .
MCON :
TYCO-NO. & 967 067-2 YELLOW SILICONE VMQ 50
15.8 0.2 5 WIRE YELLOW ETFE
B
INDEX 501 \ - INDEX 502
T — \
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IDENTIFICATION OF SINGLE PART [1]: R g‘,
- DATE STAMP M3 RAISED (& U L SECTION CUT C-C fd
- HIRSCHMANN LOGO RAISED I_IJI ] % g
- HIRSCHMANN ASSEMBLY REVISION RAISED = — «%
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&
E
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iption of alteration Date drwn >
Test instructions S
Crude state Material Final state . g
Gross weight g/pc >-
Final weight g/pc §
Material-Nr. / No. Tolerances EN ISO 8015 surface om?/pe Scrap 9 g
Edges DIN ISO 13715 —— - — g
Geometric tolerances DIN ISO 1101 milliimneters 2:1 a@ Ver‘gozm/ ":
\ Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5 5
HPS IN_LINE LOCKING N, Drawn 11.01.2022 J.Immler Title @
706-880-502 NO 16,659 A 3 DIN AT [
LEEVE WITHOUT HVIL ) Checked | 17.02.2022 A.Starz HPS IN-LINE CONNECTOR LOCKING SLEEVE
3PS N LINEOE OCKING ISOMETRIC VIEW IN-LINE PLASTIC HOUSING égOMETR§C1VIEW IN-LINE PLASTIC HOUSING weronoed | 17020022 | Asw | ™™ wor |2
-000- - SCALE: 1:1 ALE: 1: NE meer |
810-000-501 SLEEVE WITH HVIL YES 18,95 | A AUTOMOTIVE ( oraving - to. 810 -000- . . . 00 P
ORDER NO. TI'!'LE HVIL V!IEIGHT HA REV. | e O origin _[pepcanns DNR 100000416210 &
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1 2 3 4 5| 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14 | 15 16 17 18
[ [ [
INDEX 501 0.2 .2 O MGLE DTUENSTONS (1 )
TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
2. RADIT : (IN mm)
TO 1[1-3 {3-10{10-20(20-30 | 30-50 A
MAX. SPLIT LINE 0.1 £0.20.3[40.4] 0.5 | +1 )
3. DISTANCE-DIMENSIONS:
DIN 2768-mH
4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:[=]0.2]
NOTES:
1. UNDIMENSIONED RADII RO.2mm B
2. DIMENSIONS WITH (__ ) ARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
61 +0.2 REPORT (ISIR).
B
N s ¥
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o o
+ +
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K. N~
® O = g S TABLE OF INDIVIDUAL PARTS TB
L POS. DESCRIPTION COLOR MATERIAL / SURFACE
T 1 SHIELD SLEEVE Cuzn28 / Sn D
BLACK,
2 HOLDING RING SIMILAR RAL 9011 PBT
3 SHIELD SPRING Cu ALLOY / PARTIAL Ag
(43.8%0.2)
N
o \X/Q
% V%
o ® Q
AD Q
A |2 N . =N\
~ ‘C — ] = C y /2D \S 4 LOCKING POINTS CIRCULAR EVERY 90°
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Test inst.ructions S
Crude state Material Final state . g
Gross weight g/pc >-
Final weight g/pc §
Material-Nr. / No. Tolerances EN ISO 8015 surface cm?/pe Scrap 9 g
Edges DIN ISO 13715 — — - — g
Geometric tolerances DIN ISO 1101 milliimneters 2:1 a@ Ver‘gozm/ ":
Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5 5
Drawn 11.01.2022 J.Immler Title o
DIN Af
810-001-503 HPS IN-LINE SHIELDING SLEEVE SCC 6émm® | 14,29 A ISOMETRIC VIEW b TS I LINE CONNEDTOR SR-ELAIHG SLEEVS o E
810-001-502 HPS IN-LINE SHIELDING SLEEVE SCC 4mm 13g A HIRSCHMANN <= . e |E
Drawing - No. 81 0 001 00 ! 2
810-001-501 HPS IN-LINE SHIELDING SLEEVE MCC 13,29 A 'tUTOM?T'V_E \ } T 5 o
ORDER NO- TITLE WEIGHT HA REV- | A-:BZO R::::ej::rederis Origin Replacement DNR 100000416253 a
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Test instructions

Crude state Material Final state Gross weight a/pe
Final weight g/pc
Material-Nr. / No. Tolerances EN ISO 8015 surface on/po Scrap 9
Edges DIN ISO 13715 - - T
dimensions Scale CAD System/
Geometric tolerances DIN ISO 1101 millilmneters 2:1 Version
Date Name (Doimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Drawn 11.01.2022 J.Immler X
Title DIN A1
checked | 17.02.2022 |  A.Starz HPS IN-LINE CONNECTOR SHIELDING SLEEVE
Type
Released 17.02.2022 A.Starz CDI
HIRSCHMANN X BS Drawing - No Sheet
AUTOMOTIVE | 9-%.  810-001-...00 b
Oberer Paspelsweg 6-8 \
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