
Variante 1 / OPTION 1

Variante 2 / OPTION 2

passende Kupplung
MATCHING FEMALE HOUSING

Lieferantennr
SUPPLIER NO.

Kupplung 2-polig
FEMALE HOUSING 2-WAY

872-857-...00 / 805-120-...00

Kupplung 3-polig
FEMALE HOUSING 3-WAY

872-858-...00 / 805-121-...00

bis 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.5 ±1 2

Toleranzen für nicht tolerierte Masse:
   1. Winkelmasse: (in °)
      Für alle Winkelmasse gilt ±2°
   2. Radien : (in mm)

   3. Längenmasse : DIN 16901-130
   4. Allgemeintoleranz für Symmetrie: 0.2

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
   1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
      TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: 2°
   2. RADII : (IN mm)

   3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
   4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:  

TO 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
0.2 0.3 0.4 0.5 1 2

0.2

passende Kupplung
MATCHING FEMALE HOUSING

Lieferantennr
SUPPLIER NO.

Kupplung 2-polig
FEMALE HOUSING 2-WAY

872-406-...00

Nicht für Neukonstruktionen zu verwenden !
NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS !

Fehlende Angaben und Masse siehe Variante 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE OPTION 1

3-POL / 3-WAY
Fehlende Masse siehe 2-Pol / MISSING DIMENSIONS SEE 2-WAY

Diese Aggregatanschlusskontur für motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis für
zukünftige Neuentwicklungen der Firmen
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
Änderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR 
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR 
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

Polzahl / NO. OF PINS                 n 2 3
Mass / DIMENSION
a 0.1 12.65 16.65
b 2 4
c 0.05 1.2 1.5
d° 10° 40°
e Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 0.05 9.83 13.83
e Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 ±0.05 9.8 13.8
f 0.15 10.55 14.55
g 0.05 8.85 12.90
h Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 ±0.05 5.83 5.83
h Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 ±0.05 5.8 5.8
i ±0.05 11.95 15.95

Bemerkungen
für alle Var. gültig
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1.  Codierung A gezeichnet
     KEYING A DRAWN

2.  massgebend ist der deutsche Text
    GERMAN TEXT IS VALID

3.  unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
    UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4.  Innenbereich muss frei von
    scharfen Kanten sein
    ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5.  max. zulässiger Leitungsquerschnitt 1mm²
    MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm²

6.  Spritzgrat generell max. +0.05 zulässig
    PART LINE MAX. +0.05

7.  Die Ausführung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller 
    Anforderungen nach AK Prüfrichtlinie gewährleisten!
    THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

    ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

8.  Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klären.
    THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9.  Je nach Codierung, sind 2
    Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwählen  
    DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

    CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
       COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbeständigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
       RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

max. Formversatz ±0.05
MAX. SPLIT LINE ±0.05

-0.1 +0.2

nur gültig für 2-pol Codierung D bis F
ONLY VALID FOR 2-WAY KEYING DTO F

25min.
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Detail J
DETAIL J

M  10:1

Umlfd. Überspritzung zulässig.
vorausgesetzt Masse befinden sich
innerhalb der Toleranzen des Stiftes;
CIRCUMFERENTIAL PROJECTION PERMITTED.
PROVIDED THAT DIMENSIONS ARE WITHIN TOLERANCES TAB,

0.2
-0.2

R

150

86
±1

0.
3 -0

.3

R

1.4 ±0.05

Detail F
DETAIL F

M  10:1
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Ausführung 2
max. Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH

1.1 ±0.3 4
.
5
5

±
0
.
1

Für Neukonstruktion
nicht zu verwenden
NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS
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Schnitt E-E
Section E-E

C3

C4

B4 B5B3B2B1

C1

C2

Ausführung 1
max. Einbautiefe
SPECIFICATION 1
MAX. INSTALLATION DEPTH

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

B1,2,3,4,5

0.1 B-C

nx
0.30 B-C A
0.15 B-C A

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

0.1

A

X
X X

X

B

CC1,2,3,4

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Messebene 5
MEASURING PLANE 5
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R von 0-5.33mm gültig

siehe Schnitt D-D

R IS VALID FROM 0-5.33 MM SEE SECTION D-D
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D-D

C4 B5

0.1 D

C3B4

0.1 B-C

Kammerbezeichnung
Schrift DIN 1451 H1.5
vertieft bzw. 
Feld vertieft und Schrift erhaben
PIN-NO.
FONT DIN 1451 H1.5
RECESSED OR
FIELD RECESSED AND FONT RAISED

B1

C1

B2

B3C2

Einfall/Verzug in der Mitte auf 
Messebene 1 zulässig bis 5.68
Messebene 2 zulässig bis 5.65
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE OF 
THE MEASURING PLANE 1 A DEFORMATION TILL 5.68 IS PERMITTED
THE MEASURING PLANE 2 A DEFORMATION TILL 5.65 IS PERMITTED

XXXX

XX XX

gültig für
Messebene 1 und 2
VALID FOR 
MEASURING PLANE 1 AND 2

0.2 B-C
gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2 
MEASURING PLANE 3 AND 4

gültig für Messebene 1 und 2
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4

0.2 D

Einfall/Verzug in der Mitte
zulässig bis 8.5
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE
THE MEASURING A DEFORMATION TILL 8.5 IS PERMITTEDD D
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SchnittD-D
SECTION D-D

0.1 D

D2D1

DD1,2,3,4

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Stecker wahlweise nach
Kostal LK6111-1
Ausgabe November 2009
Nenngröße 1,2 x 0,6
oder
Tyco C-114-94201
Ausgabe April 2016 Rev A2
TAB 1,2 x 0,6

PLUG CONNECTOR OPTIONALLY FOR
KOSTAL LK6111-1
VERSION NOVEMBER 2009
NOMINAL SIZE 1,2 X 0,6
OR
TYCO C-114-94201
VERSION APRIL 2016 REV A2
TAB 1,2 X 0,6

nx
0.30 D A
0.15 D A
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Masseaussparung zulässig
gleichmässige Wandstärken
vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THIKNESS PROVIDED

Dichtbereich:
Werkzeugoberflaeche 
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
NO FLASH- OR MISALIGNMENT

X X

Messebene 4
MEASURING PLANE 4
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MEASURING PLANE 3
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MEASURING PLANE 5
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0.1 D

3-Pol siehe eigene Ansicht
3-WAY SEE SEPERATE VIEW

gültig für Messebene 1 und 2
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4
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Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Schnitt H-H
SECTION VIEW H-H

Ausführung 1
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 1
MAX. INSTALLATION DEPTH

Dichtbereich:
Werkzeugoberflaeche 
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
NO FLASH- OR MISALIGNMENT

Masseaussparung zulässig
gleichmässige Wandstärken
vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED
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Detail K
DETAIL K

M  10:1
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Ausführung 2
max. Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH

Schnitt I-I
SECTION VIEW I-I

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Messebene 5
MEASURING PLANE 5

K

Rastnasenvariante 2+3
LOCKING NOSE OPTION 2+3

0.38

g

4.
51

Schnitt G-G
SECTION G-G

Messebene 5
MEASURING PLANE 5

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

D3

D1 D2

D4

D1,2,3,4 D

G G



Variante 1 / OPTION 1

Variante 2 / OPTION 2

bis 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.5 ±1 2

Toleranzen für nicht tolerierte Masse:
   1. Winkelmasse: (in °)
      Für alle Winkelmasse gilt ±2°
   2. Radien : (in mm)

   3. Längenmasse : DIN 16901-130
   4. Allgemeintoleranz für Symmetrie: 0.2

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
   1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
      TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: 2°
   2. RADII : (IN mm)

   3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
   4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:  

TO 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
0.2 0.3 0.4 0.5 1 2

0.2

Fehlende Angaben und Masse siehe Blatt 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE SHEET 1

passende Kupplung
MATCHING FEMALE HOUSING

Lieferantennr
SUPPLIER NO.

Kupplung 4-polig
FEMALE HOUSING 4-WAY

805-122-...00

Kupplung 5-polig
FEMALE HOUSING 5-WAY

872-860-...00 / 805-123-...00

Kupplung 6-polig
FEMALE HOUSING 6-WAY

805-124-...00

Fehlende Angaben und Masse siehe Variante 1 und Blatt 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE OPTION 1 AND SHEET 1

Nicht für Neukonstruktionen zu verwenden !
NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS !

Polzahl / NO. OF PINS                 n 4 5 6
Mass / DIMENSION
a 0.1 21.9 25.9 29.9
b 6 8 10
c Messebene 3 / MEASURING PLANE 3 17.78 21.78 25.78
d 2.8 3 3
e Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 ±0.05 19.18 23.18 27.18
e Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 ±0.05 19.15 23.15 27.15
f 0.15 19.85 23.85 27.85
g 0.05 17.6 21.6 25.6
h Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 ±0.05 7.18 7.18 7.18
h Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 ±0.05 7.15 7.15 7.15
i 21.3 25.3 29.3
k ±0.05 19.75 23.75 27.75
o 1 1 2
p° 45° 45° 40°
v 6 10 12

Diese Aggregatanschlusskontur für motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis für
zukünftige Neuentwicklungen der Firmen
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
Änderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR 
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR 
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

max. Formversatz ±0.05
MAX. SPLIT LINE ±0.05

-0.1 +0.2

Bemerkungen
für alle Var. gültig
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1.  Codierung A gezeichnet
     KEYING A DRAWN

2.  massgebend ist der deutsche Text
    GERMAN TEXT IS VALID

3.  unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
    UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4.  Innenbereich muss frei von
    scharfen Kanten sein
    ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5.  max. zulässiger Leitungsquerschnitt 1mm²
    MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm²

6.  Spritzgrat generell max. +0.05 zulässig
    PART LINE MAX. +0.05

7.  Die Ausführung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller 
    Anforderungen nach AK Prüfrichtlinie gewährleisten!
    THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

    ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

8.  Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klären.
    THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9.  Je nach Codierung, sind 2
    Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwählen  
    DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

    CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
       COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbeständigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
       RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C
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Einfall/Verzug in der Mitte auf 
Messebene 1 zulässig bis 7.03
Messebene 2 zulässig bis 7.00
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE OF 
THE MEASURING PLANE 1 A DEFORMATION TILL 7.03 IS PERMITTED
THE MEASURING PLANE 2 A DEFORMATION TILL 7.00 IS PERMITTED

gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4

gültig für
Messebene 1 und 2
VALID FOR 
MEASURING PLANE 1 AND 2

0.2 B-C

0.2 D

gültig für Messebene 1 und 2
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

XX

X X

X XX

X XX

X

Einfall/Verzug in der Mitte
zulässig bis 9.8
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE
THE MEASURING A DEFORMATION TILL 9.8 IS PERMITTED

gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4
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Schnitt K-K
SECTION K-K

Dichtbereich:
Werkzeugoberflaeche 
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
NO FLASH- OR MISALIGNMENT

Masseaussparung zulässig
gleichmässige Wandstärken
vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED

Stecker wahlweise nach
Kostal LK6111-1
Ausgabe November 2009
Nenngröße 1,2 x 0,6
oder
Tyco C-114-94201
Ausgabe April 2016 Rev A2
TAB 1,2 x 0,6

PLUG CONNECTOR OPTIONALLY FOR
KOSTAL LK6111-1
VERSION NOVEMBER 2009
NOMINAL SIZE 1,2 X 0,6
OR
TYCO C-114-94201
VERSION APRIL 2016 REV A2
TAB 1,2 X 0,6

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4
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X X

nx
0.30 D A
0.15 D A

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4
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MEASURING PLANE 5
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Schnitt L-L
SECTION L-L

Ausführung 1
max. Einbautiefe
SPECIFICATION 1
MAX. INSTALLATION DEPTH

C1
C4

C3

B4

C2

B1 B2 B3

0.1 B-C

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

0.1

B1,2,3,4,5

B5

B

CC1,2,3,4

X X
XX

A

nx
0.30 B-C A
0.15 B-C A

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Messebene 5
MEASURING PLANE 5

1
7
.
5

m
i
n
.

Ausführung 2
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH
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Betätigungsfreiraum
OPERATION SPACE
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M 1:1

Rastnasenvariante 2+3
LOCKING NOSE OPTION 2+3

p

1.
6

R

(2
x)

)

R o

(2
x)

20

3.2 ±0.05

1R

(2
x)

0.
5

R

(2
x)

v

10.5 ±0.1

9
.
3

±
0
.
1

2

i

4.2 ±0.2

R
(4x)

2
.
0
5

±
0
.
1

0.1 D gültig für Messebene 1 und 2
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

0.2 D gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4
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Schnitt P-P
SECTION VIEW P-P
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Ausführung 1
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 1
MAX. INSTALLATION DEPTH Schnitt O-O

SECTION VIEW O-O

Dichtbereich:
Werkzeugoberflaeche 
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
NO FLASH- OR MISALIGNMENT

Masseaussparung zulässig
gleichmässige Wandstärken
vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Messebene 5
MEASURING PLANE 5
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Ausführung 2
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH

Schnitt P-P
SECTION VIEW P-P



Variante 1 / OPTION 1

Variante 2 / OPTION 2

bis 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.5 ±1 2

Toleranzen für nicht tolerierte Masse:
   1. Winkelmasse: (in °)
      Für alle Winkelmasse gilt ±2°
   2. Radien : (in mm)

   3. Längenmasse : DIN 16901-130
   4. Allgemeintoleranz für Symmetrie: 0.2

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
   1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
      TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: 2°
   2. RADII : (IN mm)

   3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
   4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:  

TO 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
0.2 0.3 0.4 0.5 1 2

0.2

Fehlende Angaben und Masse siehe Blatt 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE SHEET 1

Fehlende Angaben und Masse siehe Variante 1 und Blatt 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE OPTION 1 AND SHEET 1

passende Kupplung
MATCHING FEMALE HOUSING

Lieferantennr
SUPPLIER NO.

Kupplung 8-polig
FEMALE HOUSING 8-WAY

872-862-...00/805-125-...00

Nicht für Neukonstruktionen zu verwenden !
NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS !

max. Formversatz ±0.05
MAX. SPLIT LINE ±0.05

-0.1 +0.2

Diese Aggregatanschlusskontur für motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis für
zukünftige Neuentwicklungen der Firmen
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
Änderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR 
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR 
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

Polzahl / NO. OF PINS                 n 7 8
Mass / DIMENSION
a 0.1 33.9 37.9
b 12 14
c Messebene 3 / MEASURING PLANE 3 29.78 33.78
e Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 0.05 31.18 35.18
e Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 ±0.05 31.15 35.15
f 0.15 31.85 35.85
g 0.05 29.6 33.6
h Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 ±0.05 7.18 7.18
h Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 ±0.05 7.15 7.15

Bemerkungen
für alle Var. gültig
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1.  Codierung A gezeichnet
     KEYING A DRAWN

2.  massgebend ist der deutsche Text
    GERMAN TEXT IS VALID

3.  unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
    UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4.  Innenbereich muss frei von
    scharfen Kanten sein
    ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5.  max. zulässiger Leitungsquerschnitt 1mm²
    MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm²

6.  Spritzgrat generell max. +0.05 zulässig
    PART LINE MAX. +0.05

7.  Die Ausführung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller 
    Anforderungen nach AK Prüfrichtlinie gewährleisten!
    THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

    ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

8.  Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klären.
    THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9.  Je nach Codierung, sind 2
    Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwählen  
    DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

    CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
       COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbeständigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
       RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C
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a

B1C1 B2 B3C2

C4 B5

C3

B4

gültig für
Messebene 1 und 2
VALID FOR 
MEASURING PLANE 1 AND 2

0.1 B-C

0.2 B-C
gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4

gültig für Messebene 1 und 2
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

0.1 D

0.2 D

X X X

XX X

XX

X X
Einfall/Verzug in der Mitte auf 
Messebene 1 zulässig bis 7.03
Messebene 2 zulässig bis 7.00
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE OF 
THE MEASURING PLANE 1 A DEFORMATION TILL 7.03 IS PERMITTED
THE MEASURING PLANE 2 A DEFORMATION TILL 7.00 IS PERMITTED

Einfall/Verzug in der Mitte
zulässig bis 10.1
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE
THE MEASURING A DEFORMATION TILL 10.1 IS PERMITTED

gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4
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Schnitt S-S
SECTION VIEW S-S

Messebene 1
MEASURING PLANE 1
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MEASURING PLANE 2
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Messebene 4
MEASURING PLANE 4
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Schnitt R-R
SECTION VIEW R-R

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Stecker wahlweise nach
Kostal LK6111-1
Ausgabe November 2009
Nenngröße 1,2 x 0,6
oder
Tyco C-114-94201
Ausgabe April 2016 Rev A2
TAB 1,2 x 0,6

PLUG CONNECTOR OPTIONALLY FOR
KOSTAL LK6111-1
VERSION NOVEMBER 2009
NOMINAL SIZE 1,2 X 0,6
OR
TYCO C-114-94201
VERSION APRIL 2016 REV A2
TAB 1,2 X 0,6

Masseaussparung zulässig
gleichmässige Wandstärken
vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED

Dichtbereich:
Werkzeugoberflaeche 
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
NO FLASH- OR MISALIGNMENT

Ausführung 1
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 1
MAX. INSTALLATION DEPTH
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Betätigungsfreiraum
OPERATION SPACE

M 1:1
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Ausführung 2
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH
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0.1 D gültig für Messebene 1 und 2
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

0.2 D gültig für Ausführung 2
Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4
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Schnitt W-W
SECTION VIEW W-W

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 2
MEASURING PLANE 2

Messebene 3
MEASURING PLANE 3

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

Dichtbereich:
Werkzeugoberflaeche 
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
NO FLASH- OR MISALIGNMENT

Masseaussparung zulässig
gleichmässige Wandstärken
vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED

Ausführung 1
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 1
MAX. INSTALLATION DEPTH
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Rastnasenvariante 2+3
LOCKING NOSE OPTION 2+3
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Ausführung 2
max.Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH



Kragenausfuehrung/  FLANGE DESIGN  Variante 1/  OPTION 1

M 2:1 Kodierung A
KEYING A

Kodierung B
KEYING B

Kodierung C
KEYING C

Kodierung D
KEYING D

Kodierung E
KEYING E

Kodierung F
KEYING F

Kodierung Z
KEYING Z

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3
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Toleranzen für nicht tolerierte Masse:
   1. Winkelmasse: (in °)
      Für alle Winkelmasse gilt ±2°
   2. Radien : (in mm)

   3. Längenmasse : DIN 16901-130
   4. Allgemeintoleranz für Symmetrie:

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
   1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
      TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: 2°
   2. RADII : (IN mm)

   3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
   4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:  0.20.2

bis 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.5 ±1 2

TO 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
0.2 0.3 0.4 0.5 1 2

Vor Auswahl der Kodierung ist die Verfügbarkeit der passenden
Gegenstücke durch die Fachabteilung Kontaktierung zu klären.
Bevorzugt ist die Rastvariante 1 umzusetzen. 
Variante 2 + 3  nur nach Rücksprache mit Fachabteilung
Kontaktierung.
IN FRONT OF SELECTION THE KEYING THE AVAILABILITY OF THE SUITABLE
COUNTERPARTS IS TO BE CLEARED BY THE DEPARTMENT OF CONTACT TECHNOLOGY.
PREFERABLY THE LOCKING OPTION 1 IS IMPLEMENTED.
OPTION 2 AND 3 ONLY AFTER CONSULTATION WITH THE DEPARTMENT OF CONTACT
TECHNOLOGY.

max. Formversatz ±0.05
MAX. SPLIT LINE ±0.05

-0.1 +0.2

Diese Aggregatanschlusskontur für motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis für
zukünftige Neuentwicklungen der Firmen
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
Änderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR 
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR 
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

Bemerkungen
für alle Var. gültig
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1.  Codierung A gezeichnet
     KEYING A DRAWN

2.  massgebend ist der deutsche Text
    GERMAN TEXT IS VALID

3.  unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
    UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4.  Innenbereich muss frei von
    scharfen Kanten sein
    ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5.  max. zulässiger Leitungsquerschnitt 1mm²
    MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm²

6.  Spritzgrat generell max. +0.05 zulässig
    PART LINE MAX. +0.05

7.  Die Ausführung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller 
    Anforderungen nach AK Prüfrichtlinie gewährleisten!
    THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL
    ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

8.  Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klären.
    THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9.  Je nach Codierung, sind 2
    Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwählen  
    DEPENDING WHICH KEYING IS USED,
    CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
       COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbeständigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
       RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

2.1 ±0.05

1     2

2.1 ±0.05

1     2

2.1 ±0.05

1     2

0.1 D

1     2 1     2

nur Kupplungen mit Codierung 
A bis C steckbar
ONLY HOUSINGS OF KEYING A TO C PLUGGABLE

1     2 1     2 1     2 1     2 1     2

1     2 1     2 1     2 1     2 1     2 1     2

1     2

nur Kupplungen mit Codierung 
A bis C steckbar
ONLY HOUSINGS OF KEYING A TO C PLUGGABLE

1     2

nur Kupplungen mit Codierung 
A bis C steckbar
ONLY HOUSINGS OF KEYING A TO C PLUGGABLE

1     2

3.2 ±0.05

1     2     3

1.4 ±0.05

1     2     3

1.4 ±0.05

1     2     3

3.2 ±0.05

1     2     3 1     2     3

1     2     3 1     2     3 1     2     3 1     2     3 1     2     3

1     2     31     2     31     2     31     2     31     2     3

4.8 ±0.05

1     2     3     4

1     2     3     4

1     2     3     4 1     2     3     4

1     2     3     4

1.6 ±0.05

1     2     3     4

1.6 ±0.05

1     2     3     4

1     2     3     4

1     2     3     4 1     2     3     4

1     2     3     4

4.8 ±0.05

1     2     3     4 1     2     3     4
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1     2     3     4

2 ±0.05

1     2     3     4     5

6 ±0.05
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1     2     3     4     5

6 ±0.05

1     2     3     4     5 1     2     3     4     5
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6 6
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1     2     3     4     5     6

4 ±0.05

1     2     3     4     5     6
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1     2     3     4     5     6 1     2     3     4     5     6
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10 ±0.05
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0.1 D 2.1 ±0.05
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Kragenausfuehrung/ FLANGE DESIGN  Variante 1/ OPTION 1
Kodierung G

KEYING G
Kodierung H

KEYING H
Kodierung J

KEYING J
Kodierung K

KEYING K
Kodierung L

KEYING L
Kodierung M

KEYING M

Rastnasenvariante 1
LOCKING NOSE OPTION 1

Rastnasenvariante 2
LOCKING NOSE OPTION 2

Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3

Vor Auswahl der Kodierung ist die Verfügbarkeit der passenden Gegenstücke durch die Fachabteilung
Kontaktierung zu klären.
Bevorzugt ist die Rastvariante 1 umzusetzen. 
Variante 2 + 3  nur nach Rücksprache mit Fachabteilung Kontaktierung.
BEFORE THE SELECTION OF THE KEYING THE AVAILABILITY OF THE SUITABLE COUNTERPARTS HAS TO BE CLEARED BY THE DEPARTMENT OF CONTACT
TECHNOLOGY.
PREFERABLY THE LOCKING OPTION 1 IS IMPLEMENTED.
OPTION 2 AND 3 ONLY AFTER CONSULTATION WITH THE DEPARTMENT OF CONTACT TECHNOLOGY.

Kodierung I wurde aus Verwechselungsgründen an das Ende der
Kodierungsaufstellung gesetzt und in Kodierung M umbenannt.
TO AVOID CONFUSION DANGER KEYING I WAS PUT OUT AT THE END OF THE KEYING FORMATION AND
RENAMED KEYING M.

Diese Aggregatanschlusskontur für motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis für
zukünftige Neuentwicklungen der Firmen
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
Änderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR 
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR 
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

-0.1 +0.2

max. Formversatz ±0.05
MAX. SPLIT LINE ±0.05

2
-
P
O
L

2
-
W
A
Y

Toleranzen für nicht tolerierte Masse:
  1. Winkelmasse: (in °)
     Für alle Winkelmasse gilt ±2°
  2. Radien : (in mm)

  3. Längenmasse : DIN 2768-mH-E
  4. Allgemeintoleranz für Symmetrie:

bis 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.5 ±1 2

0.2

TO 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
0.2 0.3 0.4 0.5 1 2

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
  1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
     TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: 2°
  2. RADII : (IN mm)

  3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768-mH-E
  4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:  0.2

Fehlende Angaben und Masse siehe Blatt1 Variante 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE SHEET 1 OPTION 1

nur gültig für Codierungen J, K und L
ONLY VALID FOR KEYING J, K AND L

Bemerkungen
für alle Var. gültig
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1.  Codierung A gezeichnet
     KEYING A DRAWN

2.  massgebend ist der deutsche Text
    GERMAN TEXT IS VALID

3.  unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
    UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4.  Innenbereich muss frei von
    scharfen Kanten sein
    ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5.  max. zulässiger Leitungsquerschnitt 1mm²
    MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm²

6.  Spritzgrat generell max. +0.05 zulässig
    PART LINE MAX. +0.05

7.  Die Ausführung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller 
    Anforderungen nach AK Prüfrichtlinie gewährleisten!
    THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

    ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

8.  Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klären.
    THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9.  Je nach Codierung, sind 2
    Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwählen  
    DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

    CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
       COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbeständigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
       RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

XX XX

XX XX

C1

B1

C2

B2

B3

C3

B4

C4

CC

4
.
51

0.55

8.5 ±0.05

Schnitt C-C
SECTION VIEW C-C

Messebene 5
MEASURING PLANE 5

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

D1,2,3,4 D

D1
D2

D3
D4

9.4 ±0.1

Schnitt C-C
SECTION VIEW C-C

5.6 ±0.05

h

1

1
3
.
6

Schnitt B-B
SECTION VIEW B-B

Messebene 1
MEASURING PLANE 1

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

C2

C3

C4

B1 B2 B4B3

C1

BB1,2,3,4

CC1,2,3,4

4
.
51

8.5 ±0.05

0.55

9.
4

±0
.1

Schnitt A-A
SECTION VIEW A-A

Messebene 5
MEASURING PLANE 5

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

D3

D1 D2

D4

DD1,2,3,4

B

B

Detail Z
10:1

Ergänzende Bemassung für
Kodierungen H, K, L, M
ADDITIONAL DIMENSIONING FOR
KEYING H, K, L, M

2.25( )

1
.
2

±
0
.
0
5

1.
6
±0
.0
5

R

0
.
2
5

(
)

0.9 ±0.05(nx)

1
.
1

±
0
.
0
5

(
n
x
)

0
.
1

±
0
.
0
5

1
.
2

±
0
.
0
5

0.
1

R
(2
x)

0.
1

R

(2
nx
)

1.1( )

Detail Z
10:1

Kodierungen G-M
KEYING G-M

nx
?0.1 D

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

2.7 ±0.05

1.052.7 ±0.05

1.05

1.05

1.05

1.05

2.7 ±0.05

2.7 ±0.05

1.051.05

1.05



Kragenausfuehrung/  FLANGE DESIGN  Variante 2/  OPTION 2

M 2:1 Kodierung A
KEYING A

Kodierung B
KEYING B

Kodierung C
KEYING C

Kodierung D
KEYING D

Kodierung Z
KEYING Z

2
-
P
O
L

2
-
W
A
Y

3
-
P
O
L

3
-
W
A
Y

4
-
P
O
L

4
-
W
A
Y

5
-
P
O
L

5
-
W
A
Y

6
-
P
O
L

6
-
W
A
Y

7
-
P
O
L

7
-
W
A
Y

Toleranzen für nicht tolerierte Masse:
   1. Winkelmasse: (in °)
      Für alle Winkelmasse gilt ±2°
   2. Radien : (in mm)

   3. Längenmasse : DIN 16901-130
   4. Allgemeintoleranz für Symmetrie:

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
   1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
      TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: 2°
   2. RADII : (IN mm)

   3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
   4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:  0.20.2

bis 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
±0.2 ±0.3 ±0.4 ±0.5 ±1 2

TO 1 1-3 3-10 10-20 20-30 30-50
0.2 0.3 0.4 0.5 1 2

Nicht für Neukonstruktionen zu verwenden !
NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS !

max. Formversatz ±0.05
MAX. SPLIT LINE ±0.05

-0.1 +0.2

Diese Aggregatanschlusskontur für motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis für
zukünftige Neuentwicklungen der Firmen
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
Änderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR 
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR 
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
   - AUDI
   - BMW
   - MB
   - PORSCHE
   - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

Bemerkungen
für alle Var. gültig
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1.  Codierung A gezeichnet
     KEYING A DRAWN

2.  massgebend ist der deutsche Text
    GERMAN TEXT IS VALID

3.  unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
    UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4.  Innenbereich muss frei von
    scharfen Kanten sein
    ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5.  max. zulässiger Leitungsquerschnitt 1mm²
    MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm²

6.  Spritzgrat generell max. +0.05 zulässig
    PART LINE MAX. +0.05

7.  Die Ausführung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller 
    Anforderungen nach AK Prüfrichtlinie gewährleisten!
    THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

    ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

8.  Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klären.
    THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9.  Je nach Codierung, sind 2
    Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwählen  
    DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

    CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
       COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbeständigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
       RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

2.1 ±0.05

1     2

3.2 ±0.05

1     2     3

1.4 ±0.05

1     2     3

1     2

0.1 D ±0.052.1

1     2

3.2 ±0.05

1     2     3

1     2

1     2     3

1.4 ±0.05

1     2     3

1     2     3     4     5     6     7

6 ±0.05

1     2     3     4     5     6     7

10 ±0.05

1     2     3     4     5     6     7

6 ±0.05

1     2     3     4     5     6     7

10 ±0.05

1     2     3     4     5     6     7

4.8 ±0.05

1     2     3     4

1.6 ±0.05

1     2     3     4

1.6 ±0.05

1     2     3     4

4.8 ±0.05

1     2     3     4 1     2     3     4

1     2     3     4     5

6 ±0.05

1     2     3     4     5

2 ±0.05

1     2     3     4     5

2 ±0.05

1     2     3     4     5

6 ±0.05

4 4

1     2     3     4     5

8 ±0.05

2 2

6 6

1     2     3     4     5     6

4 ±0.05

1     2     3     4     5     6

4 ±0.05

1     2     3     4     5     6

8 ±0.05

1     2     3     4     5     6 1     2     3     4     5     6


