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1 2 A 3 4 |5 b 1 8 9 lOI h 12 13 14 A 15 A 16 117 18
) | | | | |
Variante 1 / OPTION 1 Toleranzen fiir nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DINENSIONS:
M 1:1 1. Winkelmasse: (in °) 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)
Betatigungsfreiraum , ;ug_alle.: Winkelmasse gilt *2° : ;?\BE?ANCEIEOEm;\LL ANGLE-DIMENSIONS: #2°
OPERATION SPACE - Radien : (in mm) ' :
bis 1 1-3 [3-10 [10-20 |20-30 |30-50 T0 1{1-3 |3-10{10-20{20-30 | 30-50
. +0.2 [£0.3]£0.4 | 0.5 | #1 | £ 40.2[40.3/0.4] 0.5 | # | #2
: _ Ausfuhrung 1 . "
SchnittD-D pichtbereich: m Einbautief Schnitt E-E 0 3. Langenmasse : DIN 16901-130 3. DISTANCE-DINENSIONS: DIN 16901-130
SECTION D.D Werkzeugoberflaeche ax. elnbautiere Section E-E - 4. Allgemeintoleranz fur Symmetrie: [=[0.2] 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYWMETRY:[=]0.2]
. umlaufend poliert SPECIFICATION A1 :
AD laut VDI 3400 Klasse 12 MAX. INSTALLATION DEPTH 6.55 0.15 =
\ kein Grat, kein Einfall . _ <«
o f SEp s o o rose (n) =To.1]6C . Detail J ’ I
@ NO FLASH- OR MISALIGNMENT c1,2,3,4 C > Detail F DETAIL J ‘ ‘
I_I>J' ~ — $ nx Messebene 3 DETAIL F M 10:1 ‘ |
o e nx Vessebene 3 N 0.30()|B-C|A| MeasurING PLANE 3 M 10:1 | \ |
© ; 0.30M)| D | A |ueasurinG pLANE 3 0.15)|B-C|A| Messebene 4 - ~ -
©
E 2 - 4 0.150) D | A|Messebene 4 MEASURING PLANE 4 | e | Diese Aggregatanschlusskontur fur motortaugliche
2 E - = RN MEASURING PLANE 4 : Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis fur
‘ S U“\\ﬁd“ . 1.4 :0.05 | \ | < zukinftige Neuentwicklungen der Firmen
/ / | | & - AUDI
; /J ‘ Unlfd. Uberspritzung zuldssig. T - BMwW
Messebene 1 « Messebene 1 @ vorausgesetzt Masse befinden sich 2 = - MB
MEASURING PLANE 1 ‘ < o innerhalb der Toleranzen des Stiftes; : Dl —
- - -~ - - 1 - - r NlEéSURING 7PEANE ! CIRCUMFERENTIAL PROJECTION PERMITTED. ! S{ 00' - PORSCHE
><- PROVIDED THAT DIMENSIONS ARE WITHIN TOLERANCES TAB, 1< (o] t{’ - VW
‘ ' = f) Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen
Messebene 2 / Messebene 2 - 10
e - - -- NFASURING PLANE 2 7 \ S THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR
{ \ | ) ENGINE - COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR
V X - " S| - S < FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
o | = 01 o R assende Kupplun Lieferantennr ;
mfsislﬁebimelz 33 m | | w z i :rl; mfsSUF?IﬁGbPeLQNeE 33 g I\FzATCHING FEMALFE)pHOUS?NG SUPPLIER NO. - g“ljv?ll
Messebene 5 [ S A = e i S _ - o| LT © i Ny A Messebene 5 < Kupplung 2-polig 872-857-...00 / 805-120-...00 - MB
MEASURING PLANE 5 B o 4 | . N e ~ _/ ~ 2 o A o o _ MEASURING PLANE 5 o FEMALE HOUSING 2-WAY - PORSCHE
‘/ ! < 5 Kupplung 3-polig 872-858-...00 / 805-121-...00 - VW
| (o] ®] [w E} o s FEMALE HOUSING 3-WAY CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
Messebene 4 <||w]||w Messebene 4 — COMPANIES
e e i A -1 1-h— 1= - -- A—- % £ — - - UEASURING PLARE 4_ < nur gultig fur 2-pol Codierung D bis F
Stecker wahlweise nach V 1D nn W i n\l = ONLY VALID FOR 2-WAY KEYING DTO F
Kostal LK6111-1 | <
Ausgabe November 2009 | N 7T X polzahl | NO. OF PINS 5 3
A . 0lza . n
ggg:groee 1,2 x 0,6 - | - Schnitt G-G Mass / DIMENSION
Tyco C-114-94201 K ‘ w SECTION G-G a 0.1 12.65 16.65
Ausgabe April 2016 Rev A2 b 2 4
TAB 1,2 x 0,6 ‘ Masseaussparung zuldssig [ )
E " gleichmdssige Wandstarken d cOtO.OS 1 f 1 f
i o oy o X = AN vorausgesetzt 7NN : NPT
NOMTNAL SIZE 1.2 X 0.6 (nx) 1.95 =0.05 EQUAL WAL TRIKNEGS PROVIDED w W | e Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 +0.05 |9.83 13.83
o W \D2/ (nx) 1.35 £0.05 e Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 %0.05 |9.8 13.8
VERSION APRIL 2016 REV A2 0.38 f +0.15 10.55 14.55
TAB 1,2 X 0,6 0. . .
g +0.05 8.85 12.90
— D1,2,3,4 @—«—@—, 81,2,3,4,5(B] h Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 +0.05 |5.83 5.83
‘94& - | h Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 *0.05 |5.8 5.8
%&i@% ‘ . W l | i +0.05 11.95  |15.95
% \B2/ ) Ausfihrung 2 | F
0.8 : : _ L |
@, giﬁﬁqgé?gfgtlefe Rastnasenvariante 2+3 Messebene 5 | ‘
qltia fi 0 LOCKING NOSE OPTION 2+3 TR S -
gultig fir 8, MAX. INSTALLATION DEPTH Bemerkungen
Messebene 1 und 2 o2 < | | T lle V 01ti
VALID FOR d . |
MEASURING PLANE 1 AND 2 = ‘5 Messebene 4 | u P a e a‘ P " g u lg
=lo.1]8-c /’mk fDOQ\Q o €2 B3 1if e Ry _ COMMENTS
\U 2 ) . N ' A4 N
0 ( TV =T
N
=To.2]Bc @*\ 6*& o o { VALID FOR ALL OPTIONS
gultig fur Ausfuhrung 2 bk M\p\ e ! o ~ ‘ 1. Codierung A gezeichnet
Messebene 3 und 4 ") ( A 2! 0N © (2
VALID FOR SPECIFICATION 2 \ ! & o-\*" 0-V e €0 X) R KEYING A DRAWN
MEASURING PLANE 3 AND 4 5‘5 AT W S ~_ 0_4
\10(\ SG““XBO‘\A. ‘ 4 .
/ w‘ ” oN\C_ Jerot 2. massgebend ist der deutsche Text
9 M7 nt® 0.38 GERMAN TEXT IS VALID
o ¢ Einfall/Verzug in der Mitte
o . - - — Zuldssig bis 8.5 ol L] 3. unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
o THE NEASURING A DEFORMATION TILL 8.5 IS PERMITTED ~ ( : ) UNDTUENSTONED RADIL R 0-3-0. 5
' . D1,2,3,4[D}——
. T 4. Innenbereich muss frei von
Fur Neukonstruktion scharfen Kanten sein

min

Einfall/Verzug in der Mitte auf .
Messebene 1 zuldssig bis 5.68 nicht zu verwenden
Messebene 2 zuldssig bis 5.65 NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS 5.

ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

max. zuldssiger Leitungsquerschnitt 1mm2

CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE OF
THE MEASURING PLANE 1 A DEFORMATION TILL 5.68 IS PERMITTED MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm2
THE MEASURING PLANE 2 A DEFORMATION TILL 5.65 IS PERMITTED
‘ 6. Spritzgrat generell max. +0.05 zul&ssig
r ¥ PART LINE MAX. +0.05
. \C4/\B5/ | : ] —t %xe-%ge- -
Kammerbezeichnung H . G G 7. Die Ausflihrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller
Schrift DIN 1451 H1.5 . . . . Anforderungen nach AK Prifrichtlinie gewé&hrleisten!
vertieft bzw. 4]0.1|D|gultig fir Messebene 1 und 2 | ] ;
. .
| 1 ]
| 1 I

[V

VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2 THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL
Feld vertieft und Schrift erhaben ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!
PIN-NO.

FONT DIN 1451 H1.5

RECESSED OR E gultig fur Ausfihrung 2

FIELD RECESSED AND FONT RAISED Messebene 3 und 4

VALID FOR SPECIFICATION 2 L—
MEASURING PLANE 3 AND 4

|

8. Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klaren.
THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9. Je nach Codierung, sind 2
Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwdhlen
DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

1.1 0.3

4.55 0.1

CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

This materials contain information protected by copyright
No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another lanquage without

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltiqung, Verwertung
Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung

ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
Va r‘lant e 2 / OPTION 2 COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa
m [ ] n 11. Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
N 1 c h t f u r N e u k O n S t r u k t 1 0 n e n Z u v e rwe n d e n ' M 1 . 1 RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C
Fehlende Angaben und Masse siehe Variante 1 . Betatigungsfreiraun
' OPERATION SPACE T}
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE OPTION 1 NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS !
11 0.1 g
7 +0.1 - "
~
| )
c\! - © 0.1 0.2
o - min. 25 5
< =
B . max. Formversatz 10.05
MAX. SPLIT LINE #0.05
Ausfuhrung 2
¥ ; ; passende Kupplung Lieferantennr
AUSfUhrung 1 max. ElnbaUtlefe MATCHING FEMALE HOUSING SUPPLIER NO.
max.Einbautiefe aZ)E(CIII:I:\[I(S:?;I{SxT?ON DEPTH Kupplung 2-polig 872-406-...00
/7 SPECIFICATION 1 ' FEMALE HOUSING 2-WAY
+/,9 MAX. INSTALLATION DEPTH .
¢ Schnitt I-I
| 1\5\ ) SECTION VIEW I-I
g % Schnitt H-H
30 g SECTION VIEW H-H
30
0.65 0.05
3-POL / 3-way 02
Fehlende Masse siehe 2-P0l / MISSING DIMENSIONS SEE 2-WAY AT
3-Pol siehe eigene Ansicht >
3-WAY SEE SEPERATE VIEW
o Dichtbereich:
Qj?/ Werkzeugoberflaeche .
N umlaufend poliert
7.6 0.1 Wy
< o laut VDI 3400 Klasse 12
5 - . kein Grat, kein Einfall !
| /?*/ (2)0 A S SEALING AREA IN,TOOL POLISHED K
N\ OV 1 N\ ) R SEE VDI 3400 CLASS 12 ‘
‘ ‘9.) . c NO FLASH- OR MISALIGNMENT
5 ‘ ‘ = | 1 2
| ‘\ oy Q- 5 + ‘ i E;
! ! * . | 9
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- - = I ‘ [ N E § : Detail K p
0| - - - : | | DETAIL K 2
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— - © N
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iltia fir M b 1 d 2 i / }( ‘ 00 Ersterstellung / Initial Edition 05.05.2010| TB ;
u 1 ur essepbene un = I ‘ ] Anzahl ] o ] atum ez.
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Variante 1 / OPTION 1

Fehlende Angaben und Masse siehe Blatt 1
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE SHEET 1

Schnitt K-K
SECTION K-K

f

(e) 4]0.1]D]

Ausfuhrung 1

max. Einbautiefe
SPECIFICATION 1

Dichtbereich:
MAX. INSTALLATION DEPTH

Werkzeugoberflaeche
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12

kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED

SEE VDI 3400 CLASS 12

NO FLASH- OR MISALIGNMENT

Schnitt L-L
SECTION L-L

7.85 =0.15

(n)

C1,2,3,4[§]

Messebene 3
A | MEASURING PLANE 3

C
-C|A|Messebene 4

MEASURING PLANE 4

MEASURING PLANE 1

Messebene 1

Messebene 2

MEASURING PLANE 2

Messebene 3
_ _MEASURING PLANE 3 _

Messebene 5
o MEASUR{Ng PLANE 757

Messebene 4
_ _MEASURING PLANE 4_

vorausgesetzt
MASS REDUCTION ALLOWED
EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED

>
o nx Messebene 3
~ L $ 0_30@ D | A |MEASURING PLANE 3
©
— — 0.15M)|D|A|Messebene 4
"l'_; ?\ ‘/|?\E\l . @ MEASURING PLANE 4
> o)
7{'1 \)\“-yﬁ
A {
B . |
) Messebene 1 //A\ (
- MEASURING PLANE 1 | |
[ee] —_ - - - - - - - - - - - - - - - - - - | - - E;;;?/ - - H-
: | N
g I I
13 1
Messebene 2 ‘ ‘
@SHR}NG PLAI!E72 o o o o o o o o J N
\ . i -
L ; [
| t © ‘© |
Messebene 3 i i i © = 8
Stecker wahlweise nach memR L y -- 7[Ij;777 - 1N E - --
Kostal LK6111-1 Messebene 5 ‘ ‘ Qo o
Ausgab? November 2009 VEASURING PLANE 5 - . — o —1' [
NenngréBe 1,2 x 0,6 — - - -f S < K T - - E N - -
oder ~
Messebene 4 | |
Tyco C-1 14'94201 MEASURING PLANE 4 . ‘
Ausgabe April 2016 Rev A2 - o - - < I " I o o T
TAB 1,2 x 0,6 L 7
PLUG CONNECTOR OPTIONALLY FOR -
e 200 Ig
NOMINAL SIZE 1,2 X 0,6
(T)\R(co C-114-94201 Masseaussparung zulassig
¥§gs1n])g ngflé 2016 REV A2 gleichmassige Wandstarken

gultig far

Messebene 1 und 2
VALID FOR
MEASURING PLANE 1 AND 2

=lo-1]e-c)
=[o-z[sc

gultig fur Ausfihrung 2

Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4

Einfall/Verzug in der Mitte

zulassig bis 9.8
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE
THE MEASURING A DEFORMATION TILL 9.8 IS PERMITTED

9.95 +0.05

0% Einfall/Verzug in der Mitte auf
957/ Messebene 1 zuldssig bis 7.03

Messebene 2 zulassig bis 7.00
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE OF

THE MEASURING PLANE 1 A DEFORMATION TILL 7.03 IS PERMITTED
THE MEASURING PLANE 2 A DEFORMATION TILL 7.00 IS PERMITTED

(V)

4]0.1|D|giiltig fur Messebene 1 und 2

VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2

[D|gliltig fur Ausfiihrung 2

Messebene 3 und 4
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4

B1,2,3,4,5/B]

84/ (85

Ausfihrung 2

max.Einbautiefe
SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH

17.5

min.

Rastnasenvariante 2+3
LOCKING NOSE OPTION 2+3

M 1:1

Betatigungsfreiraum
OPERATION SPACE

15

min.

'
1

Toleranzen flr nicht tolerierte Masse:
1. Winkelmasse: (in °)
Fir alle Winkelmasse gilt +2°
2. Radien : (in mm)

bis 1 |1-3 |3-10 |10-20 |20-30 |30-50
0.2 [£0.3] 0.4 | 0.5 | 1 2
3. Langenmasse : DIN 16901-130

TOLERANCES FOR UNTOLERATED DINENSIONS:
1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °)

TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: #2°

2. RADII : (IN mm)

T0 1)1-3

3-10

10-20|20-30| 30-50

10,2 0.3

0.4

0.5

+ +2

3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130

4. Allgemeintoleranz fur Symmetrie: |=[0.2] 4, GENERAL TOLERANCE FOR SYMIETRY:[=]0.2]

zukunftige Neuentwicklungen der Firmen
- AUDI
- BMW
- MB

PORSCHE

- VW

\\ <
[/
(@]
I
|_
- (=
ol=
Yo} .

- min. 25 o
. N[+
c -
e}
Al

passende Kupplung Lieferantennr

MATCHING FEMALE HOUSING

SUPPLIER NO.

Kupplung 4-polig
FEMALE HOUSING 4-WAY

805-122-...00

Kupplung 5-polig
FEMALE HOUSING 5-WAY

872-860-...00 / 805-123-...00

Kupplung 6-polig
FEMALE HOUSING 6-WAY

805-124-...00

Variante 2 / OPTION 2

Nicht fur Neukonstruktionen zu verwenden

ALl rights reserved

the prior written consent of Hirschmann

This materials contain information protected by copyright
No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another lanquage without

Fehlende Angaben und Masse siehe Variante 1 und Blatt 1

MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE OPTION 1 AND SHEET 1

— Ausfuhrung 1

max.Einbautiefe
SPECIFICATION 1

MAX. INSTALLATION DEPTH Schnitt 0-0

SECTION VIEW 0-0

NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltiqung, Verwertung
Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung

ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten

Ausfuhrung 2

max.Einbautiefe

M 1:1
Betatigungsfreiraum
OPERATION SPACE
o
=
-~
1=
(o))
©
(e820)
B 7 7 (o]
min. 25 .
c
-
1=

Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR
ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES

Diese Aggregatanschlusskontur fur motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis fur

- AUDI

- BMW

- MB

- PORSCHE

- VW

CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

Polzahl / NO. OF PINS n 4 5 6
Mass / DIMENSION
a 0.1 21.9 25.9 29.9
b 6 8 10
c Messebene 3 / MEASURING PLANE 3 17.78 21.78 25.78
d 2.8 3 3
e Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 +0.05|19.18 23.18 27.18
e Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 +0.05 [19.15 23.15 27.15
f +0.15 19.85 23.85 27.85
g +0.05 17.6 21.6 25.6
h Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 +*0.05(7.18 7.18 7.18
h Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 +0.05 |7.15 7.15 7.15
i 21.3 25.3 29.3
k £0.05 19.75 23.75 27.75
o] 1 1 2
p° 45° 45° 40°
% 6 10 12

Bemerkungen

fur alle Var. gultig

COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1. Codierung A gezeichnet
KEYING A DRAWN

2. massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID
3. unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm
4. Innenbereich muss frei von
scharfen Kanten sein
ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED
5. max. zuldssiger Leitungsquerschnitt 1mm2
MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm2
6. Spritzgrat generell max. +0.05 zuldssig
PART LINE MAX. +0.05
7. Die Ausfuhrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller
Anforderungen nach AK Prifrichtlinie gewéhrleisten!
THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL
ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!
8. Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klaren.
THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.
9. Je nach Codierung, sind 2

Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwdhlen
DEPENDING WHICH KEYING IS USED,

CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min.

COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

8000 MPa

11. Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C

RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

max.

+0.2

Formversatz +0.05

MAX. SPLIT LINE £0.05

Schnitt P-P SPECIFICATION 2
SECTION VIEW P-P MAX. INSTALLATION DEPTH
K
3 14.5 Schnitt P-P
Q;F SECTION VIEW P-P
L 7.6 N A
7 .75 0.05 1.3 £0.05 . <§'
0.6 x45° F) 2\
.6 X L kp
— >
‘ S
N ; I¢ -
Dichtbereich: (2¥)37
Werkzeugoberflaeche
umlaufend poliert
laut VDI 3400 Klasse 12
kein Grat, kein Einfall
SEALING AREA IN TOOL POLISHED
SEE VDI 3400 CLASS 12
1| NO FLASH- OR MISALIGNMENT
\ T > é
\ (=]
Messebene 1 ! ®
3 ~ o o __ MEASURING PLANE 1 o - - B T - - o B - o s
\ : :
: 5
I S X
™ P
Messebene 2 . @
10.5 0.1 0 - MEASURING PLANE 2 / ! g €
S| % B B o o o o o o o o 1 i o o o ] o o ‘ 7
S o ) :
— l |2 y \ \ 10 ‘ 3
w x x N Messebene 3 0 © 3 M 5
} MEASURING PLANE 3 m - 2
- ‘ - - - - " - - - " - 71~ [~ 7 T T T o — S
2 // ‘ I I 0'; :
- | Messebene 5 _ R
— o - ‘ B B . e ____ MEASURING PLANE 5 e o e B — — — AR — 8
+ a [\ <H> ﬁ( ~— 6
™ ﬂ% | Messebene 4 [:: © «
o ‘ MEASURING PLANE 4 ! o ! o ‘ £
O \ ! Al N A N Al N ‘/#\ g
‘U \\ / \ ‘ l 01 Revised, sheet 5 added with cod. G bis cod. M. 0ld sheet 5 moved to sheet 6 30.05.2016| MK2 |®©
N L ‘ 00 Ersterstellung / Initial Edition 05.05.2010| TB ;E
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1) 3\‘{ ; f/‘/ § Masseaussparung ZUlaSSlg Version nﬁ;zahif Aenderungsbeschreibung / description of alteration Ddaattuem gi\fm s
| gleichmdssige Wandstarken ‘ —-— , , .
vorausgesetzt ‘ Pruefvorschriften / test instructions [
MASS REDUCTION ALLOWED Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk g
i EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED ‘ ‘ ‘ | gross weight a/pc g
— 0.1 !|D| gultig fir Messebene 1 und 2 \ ! Fertig-gu. stk |©
VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2 ‘ final weight g/pc 8
- Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances siehe Tabelle Oberfl. on? ! STK Abfall 8
. . . .. surface /pc scrap .Q_
Q} 0.2/D gultig fur Ausfihrung 2 P Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 Sinenstons [Hasastabsoals - pov— 8
Messebene 3 und 4 Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 milliln?eter*s 6@- Version c
VALID FOR SPECIFICATION 2
MEASURING PLANE 3 AND 4 S - Datum / date Name / name (CDwasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5 :
ezeiomnet| 30.05.2016 Karus S
wn Benennung DIN AO x
f . titl
et | 02.06.2016 Biirk " AV STECKSOCKEL 2-POL BIS 8-POL 1.2 ?
freigeg. . Typ o
released | 02:06.2016 | Schmid | type SPEC PLUG SOCKET 2-WAY - 8-WAY e o>
HIRSCHMANN BS Jeichnungs - Blatt / Sheet | &
gs - Nr. 5
AUTOMOTIVE drawing - no.  872-975-...00 oo 2
gt
Oberer Paspelsweg 6-8 2
| | | | A-6830 Rankweil-Brederis g:g;:”g ! ﬁg;iz;;zzz DNR 100000084947 o
1 1 1 T - . - T
! | 4 5 6 7 8 9 10 1 12 14 15 16 | Controlled status available in the system! 18




1 2 A 3 4 I5 b 1 8 9 lOI 11 12 13 14 A 15 A 16 17 18
. | | | | |
Variante 1 OPTION 1 . M 1:1 Toleranzen fir nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DINENSIONS:
/ Fehlende Angaben und Masse siehe Blatt 1 1. Winkelnasse: (in °) . MRLEDEIEIONS (I
Betatigungsfreiraum Fir alle Winkelmasse gilt #2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: +2°
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE SHEET 1 Schnitt S-S LT 2. Radien : (in mm) 7 WOLL ¢ (L)
SECTIOJI\] VIEW -s S T bis 1 [1-3 [3-10 |10-20 |20-30 |30-50 TO 1[1-3]3-10(10-20|20-30| 30-50
Ausfihrung 1 ] E £0.2 [0.3]0.4| £0.5 | # | £ 0.2 [40.3(0.4| 0.5 | + |
. . _——— 3. Langenmasse : DIN 16901-130 3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
max.Einbautiefe 1 - : - .
- 4. Allgemeintoleranz fir Symmetrie: 0.2 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY: .
Schnitt R-R SPECIFICATION 1 | | © =lo.2] 6 OLERANCE FOR =lo.2]
SECTION VIEW R-R MAX. INSTALLATION DEPTH 7.85 :0.15 | |
f
h : - :
@ $]0.1]D] c1,2,3,4.C] @ =J0.1]B-C 3 Diese Aggregatanschlusskontur fir motortaugliche
:%>. — nx Messebene 3 Dichtbereich: P Stegkver_‘blndungen ist die gemeinsame Basis far
0 E % $ 0.30@ D | A |vEASURING PLANE 3 Wer\kzeugober‘flaeche Messebene 3 % ZUkunftlge NeuenthCklungen der Flr‘men
@ ~ £Dx 0.15M)|D |A mfsislﬁebgﬂé 44 umlaufend poliert MEASURING PLANE 3 - - AUDI
P S laut VDI 3400 Klasse 12 Messebene 4 10 = - BMW
= _Q~ Q&ﬂ‘ kein Grat, kein Einfall WEASURING PLANE 4 . o= MB
S — —— !(6'\ gEALING AREA (I;N ;(S)OL POLISHED S. ol -
EE VDI 3400 CLA: 12 ) -
\)\Q'\' NO FLASH- OR MISALIGNMENT = N~ 4:{ = PORSCHE
£ - VW
)‘ I \ Q Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen
L ) 0 .
Mfssﬁflﬁebﬁ?@ 11 i 1/ © T - THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR
-- -~ -- -V -- -- -- -- -- -- - -- -- -- -- - N V. - -- -- -- c — - - -- -- - ENGINE - COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR
= FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
‘ - T ) ‘ - AUDI
Messebene 2 | ‘ ‘ Messebene 2 - BMW
MEASURING PLANE 2 o o o o . o o o o | | o o o o b o _ /: _ _ i _ _ MEASURING PLANE 2 - MB
? ~ - PORSCHE
| ! | ] - W
| - CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
Messebene 3 . @ 3 Messebene 3 COMPANIES
lEA'?UﬁRING PL@NE 3 B B B o B 7%F o D o ul - 4 o o o (<o) 53 o / v o o ] MEASURING PLANE 3
| / © = (2] i Al ®
s v & | ° o) 2 Olo. 1] : | / - i e
— N~
E ! Messebene 4
mgs%;ﬁebﬂwi 44 ! \D 9y @ ‘ ] MEASURING PLANE 4 Polzahl / NO. OF PINS n 7 8
R - = - = 4 - — - - = - = 4 - = 4 - . ) P - - 1 - = _T_* B - = -=—
KK /3/\ JEN PN ) > N | ) /}V Mass / DIMENSION
a +0.1 33.9 37.9
Stecker wahlweise nach ‘ ‘ ‘ X ‘ ‘ - 3 - -
Kostal LK6111-1 W l ; ) j : ) // ] = b 1o 12
Ausgabe November 2009 <>< > ! ¢ Messebene 3 / MEASURING PLANE 3 29.78 33.78
NenngréBe 1,2 x 0,6 < ] ‘ e Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 +#0.05 |31.18 35.18
oder ‘ ‘ <v ] ! Masseaussparung zuldssig e Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 +0.05 [31.15 35.15
Tyco C-114-94201 ! ! w gleichmdssige Wandstérken ‘ f +0.15 31.85 35.85
AUSgabe Apr‘ll 2016 Rev A2 w S Vor\ausgesetzt y V. . .
TAB 1,2 x 0,6 > | - MASS REDUCTION ALLOWED ‘ 0 , REV - g #0.05 29.6 33.6
0.69 \D2/ e m \B1/ B2/ 83/ umd \B4/ (B5/ h Messebene 1 / MEASURING PLANE 1 +0.05 |7.18 7.18
PLUG CONNECTOR OPTIONALLY FOR
KOSTAL LK6111-1 h Messebene 2 / MEASURING PLANE 2 *0.05 (7.15 7.15
VERSION NOVEMBER 2009
ggMINAL SIZE 1,2 X 0,6 (. C ) . < 6.95 +0.05 )
L TYCO C-114-94201 B1,2,3,4,5@
VERSION APRIL 2016 REV A2 @
VeIl armL g 1Dlpt1,2,3,4

Ausflhrung 2

‘ m /\ max.Einbautiefe Rastnasenvariante 2+3
W Cc2 3 SPECIFICATION 2 LOCKING NOSE OPTION 2+3

gultig fur

Messebene 1 und 2

VALID FOR B
MEASURING PLANE 1 AND 2

40° MAX. INSTALLATION DEPTH

=[0.1]8-¢
=[o.2]6-c

gultig fur Ausfihrung 2 | Einfall/Verzug in der Mitte ' Beme r‘kunqen
| zulassig bis 10.1 , ‘ - " .
Messebene 3 Und 4 } CONTRACTION/%EFORMATION IN THE MIDDLE : fu P alle Var‘ [ ] gult lg

VALID FOR SPECIFICATION 2 \\\ THE MEASURING A DEFORMATION TILL 10.1 IS PERMITTED

MEASURING PLANE 3 AND 4 L }
| COMMENTS
A ™\ VALID FOR ALL OPTIONS

] %g{ %{ o 1. Codierung A gezeichnet
- KEYING A DRAWN
R 5 L Y W
5 D CD < ettt 2. massgebend ist der deutsche Text
- GERMAN TEXT IS VALID
. ‘ ‘ — Einfall/Verzug in der Mitte auf -

. . unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
Messebene 1 ZUlaSSlg blS 703 UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

Messebene 2 zulassig bis 7.00
CONTRACTION/DEFORMATION IN THE MIDDLE OF
THE MEASURING PLANE 1 A DEFORMATION TILL 7.03 IS PERMITTED 4 . Innenbereich muss frei von
4 4 THE MEASURING PLANE 2 A DEFORMATION TILL 7.00 IS PERMITTED .
scharfen Kanten sein
ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5. max. zuldssiger Leitungsquerschnitt 1mm2

m m \ ’[ MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm2
b b \ /

10.25 0.05

RS
N
mﬂ%
@

2.05 0.1
17.5

min
w

]
]

B X 6. Spritzgrat generell max. +0.05 zuldssig

a / passende Kupplung Lieferantennr CART LINE WAX. 50.0
— <4[0.1]D|gultig fir Messebene 1 und 2 N ] — MATCHING FEMALE HOUSING SUPPLIER NO. £ ¥0.05

VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2 -

E:MaﬁéuH%%SfNépg_lwlA% 872-862-...00/805-125-...00 7. Die Ausfihrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller
4-|0.2|D|gultig fur Ausfihrung 2 Anforderungen nach AK Priifrichtlinie gewahrleisten!
Messebene 3 und 4 THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL
VALID FOR SPECIFICATION 2 ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!

MEASURING PLANE 3 AND 4

8. Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klé&ren.
THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9. Je nach Codierung, sind 2

ALl rights reserved
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No part of this materials may be photocopied, otherwise
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. Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwdhlen
. 2 - T - M 1 '.1 ) DEPENDING WHICH KEYING IS USED,
Va Plant e / OPTION 2 N h t f ' Betatigungsfreiraum CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4
ic ur Neukonstruktionen zu verwenden st :
u . 10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
. . S' COURSE E-MODULE AT (1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa
Fehlende Angaben und Masse siehe Variante 1 und Blatt 1 NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS ! g 1. Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 WPa) nach IS0 75: min. 220°C
[ o RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C
MISSING DETAILS AND DIMENSIONS SEE OPTION 1 AND SHEET 1 s
o | e \
1 -y (g Y Y
(LD
Ausfihrung 1 T o
max.Einbautiefe -
SPECIFICATION 1 s
MAX. INSTALLATION DEPTH = 0.1 +0.2
Schnitt W-w
SECTION VIEW W-W max. Formversatz +0.05
MAX. SPLIT LINE #0.05
SECTION VIEW X-X . .
14.5 max.Einbautiefe
40° SPECIFICATION 2
MAX. INSTALLATION DEPTH
< -
7.75 0.05 I Schnitt X-X
Kb' SECTION VIEW X-X
N
| s |
7 T \ 7\ w 7 7 : 7
Dichtbereich: / /
' Werkzeugoberflaeche |
umlaufend poliert -
. laut VDI 3400 Klasse 12 o
kein Grat, kein Einfall ©
SEALING AREA IN TOOL POLISHED .
[] SEE VDI 3400 CLASS 12 C
NO FLASH- OR MISALIGNMENT E
|
Y TN \ 7 — =
: 4= Messebene 1 : /
TT L L MIEA?URING PﬁLéNE1 L o ] " L o o L L o L L L o L L
+ | i H
& o Messebene 2 :
- o o ME&SURING?EANE2 o o B . d o o o o o o o o o o o o Y
N ? / [ |
Vo) )
0 ' 5
0 7
- Messebene 3 © M
MEASURING PLANE 3 o .
- EAS LA - - . B - - , - , - - B - 1 1 - o
] 0? ~—
Messebene 5 I o o

MEASURING PLANE 5

Messebene 4
MEASURING PLANE 4
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P gleiChméSSige Wandstér\ken Version nﬁ:;éhif Aenderungsbeschreibung / description of alteration Ddaattuem ii;n
vorausgesetzt Pruefvorschriften / test instructions

/ EQUAL WALL THINKNESS PROVIDED - Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
‘ ) gross weight g/pc
I
f), Fertig-gw. g/Stk
QIX/Q final weight g/pc
Ly, 33.9 =0.1 i 3 ¥ Material-Nr. No. Toleranzen tolerances siehe Tabell Oberfl. /Stk Abfall
Ay gultig fdr Messebene 1 und 2 / / siehe Tabelle ond
. surface /pc scrap
b:\‘\ VALID FOR MEASURING PLANE 1 AND 2 Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 - - :
\U dimensions [Massstab/scale CAD System/
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 milliln?eter*s Version
{B 0 2 D gultlg fur AUSfuhr‘Ung 2 St Datum / date Name / name (CDwasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Messebene 3 und 4 orawn | 80-05-2016 | Karus  [7o. enung DIN A0
VALID FOR SPECIFICATION 2 geprueft . title
MEASURING PLANE 3 AND 4 checked | 02-06.2016 Biirk AV STECKSOCKEL 2-POL BIS 8-POL 1.2
freigeg. . Typ
released | 02:06-2016 |  Schmid | e SPEC PLUG SOCKET 2-WAY - 8-WAY eI
HIRSCHMANN ) B Zeichnungs - Nr. Blatt | Sheet
AUTOMOTIVE drawing - no.  872-975-...00 oo
Oberer Paspelsweg 6-8
” Ursprung / Ersatz fuer
| | | | A-6830 Rankweil-Brederis origin replacement DNR 100000084947
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... Status: Kundenfreigabe

Plot from: DBISCHOF on 08.10.2020 Doc.Vers. 01 Valid from: 20180702 Valid until:

1 2 A 3 4 I5 b 1 8 9 IOI h 12 13 14 A 15 A 16 117 18
I I I I I
|
Toleranzen fur nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
USTU U FLANGE DESIGN 1 OPTION 1 R amsne hS e s
Fir alle Winkelmasse gilt zx2° TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: +2°
2. Radien : (in mm) 2. RADIT : (IN mm)
- - - - - - - bis 1 |1-3 [3-10 [10-20 |20-30 [30-50 T0 1[1-3 [3-10|10-20{20-30 | 30-50
A M 2:1 Kodierung A Kodierung B Kodierung C Kodierung D Kodierung E Kodierung F Kodierung Z 0.2 12031%04] 05| « | 0201031104105 4 | 2
. KEYING A KEYING B KEYING C KEYING D KEYING E KEYING F KEYING Z 3. L&ngenmasse : DIN 16901-130 3. DISTANCE.DINENSIONS: DIN 16901-130
Rastnasenvariante 1 4. Allgemeintoleranz fir Symmetrie:|=[0.2] 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYWIETRY:  [=]0.2]
LOCKING NOSE OPTION 1 2.1 *0.05 $-10.1(D
1n
nur Kupplungen mit Codierung
— 215 A bis C steckbar . . _
ONLY HOUSINGS OF KEYING A TO C PLUGGABLE Diese Aggregatanschlusskontur fir motortaugliche
Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis fur
zukinftige Neuentwicklungen der Firmen
_, |Rastnasenvariante 2 - QH@I
oZ LOCKING NOSE OPTION 2 . : -
| £5 —\ nur_Kupplungen mit Codierung - MB
o 1)) A bis C steckbar - PORSCHE
= ONLY HOUSINGS OF KEYING A TO C PLUGGABLE - VW
Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen
Rastnasenvarian
I?O-E)KINzeNOSE OPTIOI\-::?S 3 . ) THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR
\ nur Kupplungen mit Codierung ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR
— G A bis C steckbar FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
ONLY HOUSINGS OF KEYING A TO C PLUGGABLE - QHV[\’II
- MB
Rastnasenvariante 1 —CWBGE
LOCKING NOSE OPTION 1 CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
C COMPANIES
— |, |Rastnasenvariante 2 Bemerkungen
o LOCKING NOSE OPTION 2 - - .
o = fur alle Var. gultig
' ™
™
COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS
) Rastnasenvariante 3 1. Codi A ichnet
LOCKING NOSE OPTION 3 - Lodierung A gezeichne
KEYING A DRAWN
2. massgebend ist der deutsche Text
1 GERMAN TEXT IS VALID
Rastnasenvariante 1 3. unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
1 LOCKING NOSE OPTION 1 UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm
4. Innenbereich muss frei von
scharfen Kanten sein
ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED
5. max. zuldssiger Leitungsquerschnitt 1mm2
£ MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm2
= . 6. Spritzgrat generell max. +0.05 zulédssig
8 g RaStnasenvar‘lante 2 PART LINE MAX. +0.05
[ LOCKING NOSE OPTION 2
< 7. Die Ausfihrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller
Anforderungen nach AK Prufrichtlinie gewdhrleisten!
THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL
| ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!
Rastnasenvariante 3 8. Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu klaren.
LOCKING NOSE OPTION 3 THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.
9. Je nach Codierung, sind 2
Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwdhlen
DEPENDING WHICH KEYING IS USED,
F CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4
Rastnasenvariante 1
10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa
LOCKING NOSE OPTION 1 COURgSE E-MODULE AT(1MM/MIN)(ACC. TO 150 227-1/2: MIN. 8000 MPa
11. Formbestédndigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C
RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C
—
o >
a S
0 ° |Rastnasenvariante 2
¢ LOCKING NOSE OPTION 2
‘/Iﬁ 0.2
Rastnasenvariante 3
- LOCKING NOSE OPTION 3 max. Formversatz +0.05
MAX. SPLIT LINE +0.05
Rastnasenvariante 1
H ok ose oPTIon Vor Auswahl der Kodierung ist die Verfugbarkeit der passenden
[ 1] ] 'l '] [ ]}
Gegenstucke durch die Fachabteilung Kontaktierung zu klaren.
] B | [ [
g evorzugt ist die Rastvariante 1 umzusetzen
o X : .
o = 'Rastnasenvariante 2 "
oo Mastnasenvariante Variante 2 + 3 nur nach Rucksprache mit Fachabteilung
|
e Kontakt:
4 Rastnasenvariante 3 o n a 1 e r u n g "
IN FRONT OF SELECTION THE KEYING THE AVAILABILITY OF THE SUITABLE
. COUNTERPARTS IS TO BE CLEARED BY THE DEPARTMENT OF CONTACT TECHNOLOGY.
EE’%% Rastnasenvariante 1 10 £0.05 6 *0.05 6 *0.05 10 =0.05
m o PREFERABLY THE LOCKING OPTION 1 IS IMPLEMENTED
G| .- OPTION 2 AND 3 ONLY AFTER CONSULTATION WITH THE DEPARTMENT OF CONTACT
] Rastnasenvariante 2 TECHNOLOGY "
oz LOCKING NOSE OPTION 2
o=
Rastnasenvariante 3
LOCKING NOSE OPTION 3
K
Rastnasenvariante 1
- LOCKING NOSE OPTION 1
L
%%zé 01 Revised, sheet 5 added with cod. G bis cod. M. 0ld sheet 5 moved to sheet 6 30.05.2016 | MK2
3555 00 Ersterstellung / Initial Edition 05.05.2010| TB
g%%j Version n/:;:h eeeeeeeeee gsbeschreibun g / description of alteration |  Dbatum
23 S > |Rastnasenvariante 2 Pruefvorschriften / test instruct
§>2§ L | o = LOCKING NOSE OPTION 2 | - ~—/——m—————————m——————\\. | @ —/—m———————————————————\. | S ——Y—————————————\. | —Y———————————————————> | T~ T~ = | [ Rohzustand / crude state | Werkstoff / material | Ferti gzustand / final state | Roh gewicnt g/Stk
'2 2; ! [ee] gross weig g/pc
§ ES - I\ __ = N | — . o = N = . M= AN T~ T~ e NN T g-gw. /Stk
© E g final weight /pc
E E? Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances siehe Tabelle @ | Oberfl. on?/Stk | Abfall
o0 ST T TN~y | TN T TS sSSTgrsy,———"""""—""—"""" | — ] surface C scra
E;;E Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 Simenoions nassstan Teoale /p ; CA; ——
L% gg > Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 milliin? eeeee -E]'@' Version
é%é;é RaSt nasenvarlante 3 o / date | Name /_name (Dwasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
5853 LOCKING NOSE OPTION 3 30.05.2016 | Karus  [geneanung I A
sezpsll 7 T YN\ | 7 T = N\ |~ T N\~ NN T~ T~ TN e 02.06.2016 | Birk | “** AV STECKSOCKEL 2-POL BIS 8-POL 1.2
25483 iasess | 02062016 | semmid | npe SPEC PLUG SOCKET 2-WAY - 8-WAY cor
28525 HIRSCHMANN N B Zeich I e ! sneet
25525 AUTOMOTIVE @ arawing - vo. 872-975-...00 | =i«
SE&2 i | a320 et @ s oot DNR 100000084947
! ! 8 9 10’ | I 12 13 14 ' 15 16 | Controlled status available in the system! 18




1 2 3 4 5 b 1 8 9 10 16 17 18

Toleranzen fur nicht tolerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:

Kragenausfuehrung/ ruaee oestev Variante 1/ oerion e i ok —

2-POL

2. Radien : (in mm) 2. RADII : (IN mm)
bis 1/1-3 |3-10|10-20|20-30 |30-50 3]3- i : i
Kodierung G Kodierung H Kodierung J Kodierung K Kodierung L Kodierung M ;032 sl 0sl o 2 T0 1]1-313-10]10-20]20-30|30-50
KEYING G KEYING H KEYING J KEYING K KEYING L KEYING M — el L : - $0.20.3]40.4| 0.5 | 1 | #2
3. Langenmasse : DIN 2768-mH-E 3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768-mH-E
4. Allgeneintoleranz fir Symnetrie:[=[0.2] 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY:|[=]0.2]
1.05 2.7 £0.05 1.05 2.7 £0.05 1.05 1.05
— — — - - 2.7 .08 Kodierung I wurde aus Verwechselungsgrunden an das Ende der
_ ] . . .7 %0.05 . . .
Kodierungsaufstellung gesetzt und in Kodierung M umbenannt. Dicse Aggregatansohlusskontur Tor motortasgliohe
TO AVOID CONFUSION DANGER KEYING I WAS PUT OUT AT THE END OF THE KEYING FORMATION AND Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis fir
RENAMED KEYING M. zukunftige Neuentwicklungen der Firmen
- AUDI

Rastnasenvariante 1 (T U] HE . HE L L - BMW

e A | |y = | (e O o= = = e
p . QL )

- VW
Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen

| ! ! ! THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR
‘ | ENGINE-COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR
FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
- AUDI
- BMwW
- MB
- PORSCHE
- VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

2-WAY

Rastnasenvariante 2 HEH HE L \ HEHH

7

fur alle Var. gultig

COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

1. Codierung A gezeichnet
KEYING A DRAWN

| 2. massgebend ist der deutsche Text
T GERMAN TEXT IS VALID

l_l I } 3. unbemasste Radien R 0.3-0.5mm

Rastnasenvariante 3 UNDIMENSIONED RADIT R 0.3-0.5mn

T 7
RS = = = = O o= éf = = = R

scharfen Kanten sein
ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5. max. zuladssiger Leitungsquerschnitt 1mm2
MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm2

6. Spritzgrat generell max. +0.05 zulédssig

ALl rights reserved

the prior written consent of Hirschmann

This materials contain information protected by copyright
No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another lanquage without

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltiqung, Verwertung
Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung

ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten

PART LINE MAX. +0.05

7. Die Ausflihrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller
Anforderungen nach AK Prifrichtlinie gewédhrleisten!

Fehlende Angaben Und Masse Siehe Blatt1 Var‘iante 1 THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

SChnltt B _ B n u r‘ g l.:l lt ig f u r‘ COd ie r‘u n g e n d , K u n d L ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!
MISSING DETAI LS AND DIMENSIONS SEE SHEET 1 OPTION 1 SECTION VIEW B-B ONLY VALID FOR KEYING ‘J; K AND L 8. Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu kléaren.
Schnitt A-A Schnitt C-C 9. Je nach Codierung, sind 2
SECTION VIEW A-A SECTION VIEW C-C Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwédhlen

DEPENDING WHICH KEYING IS USED,
CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa

COURSE E-MODULE AT (1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

‘ 11. Formbestandigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C

RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

C1,2,3,4[C} @

Detail Z .

10: N /N ,
Schnitt C-C W . w

Ergidnzende Bemassung fir SECTION VIEW €-C : Z//

Kodierungen H, K, L, M ' /////////T%f/" 7

ADDITIONAL DIMENSIONING FOR @/

g
E

Messebene 1
MEASURING 7PI:ANE 1

KEYING H, K, L, M .

I _ L | ]
JE—— B | © \7 7\
L 7 p ﬂ B o ™) s
/ |‘ ‘ Messebene 5 . ‘ < Messebene 5 | |
MEASURING PLANE 5 _ o o Wy - o ~ 1 ¥ - -~ - MEASURING PLANE 5 - - _ _ - _ -~ ~
1, N -
T — — pp— N _ _ _ - - . D
a i i ENE o -] (=
- - o . I = - B I . Messebene 4 <« Messebene 4 Messebene 4 <
/ MEASURING PLANE 4 o o B i v | B ~ 77 a - B _ ] 77 - _ _ MEASURING PLANE 4_ _MEASURING PLANE 4 _ - B _ ] _ - ~
o fl 0 //_ 7 7
Te} [ ]
N 1
- \ 9.4 0.1 L
o \ -
\ |
_ L,A{/ | _ o
N ! /;\\ 1 /
N\ . 0-s8] |/
) a g C NN C N [ 02/
(2.25) D1, B _ \b2/ 81/ (B2) B3/ (B4, D1

Detail Z (/8.5 to.05\\) B1,2,3,4 e f’/8.5 to.o5\>

10 1 D1,2,3,4 [D] < = - D1,2,3,4

o

Kodierungen G-M
KEYING G-M

(nx) 0.9 z0.05 NX

]?0.1[D)]

(1.1)

Messebene 4
MEASURING PLANE 4

(nx) 1.1 z0.05

|
// /
__/
\4/,/
0.1 z0.05

@O"’/
P
9
E:T::_
N
~

7
1.2 +0.05

o
Qs
~
*-
N

Vor Auswahl der Kodierung ist die Verfugbarkeit der passenden Gegenstucke durch die Fachabteilung
Kontaktierung zu klaren.
Bevorzugt ist die Rastvariante 1 umzusetzen.

... Status: Kundenfreigabe

Variante 2 + 3 nur nach Rucksprache mit Fachabteilung Kontaktierung. e S

Pruefvorschriften / test instructions

BEFORE THE SELECTION OF THE KEYING THE AVAILABILITY OF THE SUITABLE COUNTERPARTS HAS TO BE CLEARED BY THE DEPARTMENT OF CONTACT [ R

Fertig-gw. g/Stk
final weight g/pc
T E c H N o L OGY Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances siehe Tabelle Oberfl. on? /StK Abfall
surface /pc scra
u Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 py - y oy P ; P
imensions |Massstab/scale CAD System/
PREFERABLY THE LOCKING OPTION 1 IS IMPLEMENTED e e me LETIG0) o
- Datum / date Name / name (Dwasse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
u -0.1 +0.2 fezeiomnet| 30.05.2016 Karus E——
eprue . itle DIN AO
2 oo | 02.06.2016 Birk "¢ AV STECKSOCKEL 2-POL BIS 8-POL 1.2
reigeg. . T
OPTION AND 3 ONLY AFTER CONSULTATION WITH THE DEPARTMENT OF CONTACT TECHNOLOGY. S Twmane| o | % SPEG PLUG SOCKET 2-WAY - 8-WAY o
HIRSCHMANN X BS Zeichnungs - Nr. Blatt / Sheet
max. Formversatz *0.05| automoTIVE | drawing - No. 872-975-...00 von:/ of
MAX. SPLIT LINE =0.05 Oberer Paspelsweg 6-8 ‘ ;‘ Ursprung / Ersatz fuer
| | | | A-6830 Rankweil-Brederis origin replacement DNR 100000084947

1 12 13 14 ' | 15 | 16 | Controlled status available in the fsystem! 18

Plot from: DBISCHOF on 08.10.2020 Doc.Vers. 01 Valid from: 20180702 Valid until:




2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

| |
1 oleranzen fir nic olerierte Masse: TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS:
Kragenausfuehrung/ e esiv Variante 2/ oerone I imenasze: () AR )

Fir alle Winkelmasse gilt +2°

2. Radien : (in mm) 2. RADIT : (IN mm)
bis 1 |1-3 |3-10 |10-20 |20-30 [30-50 T0 1] 1-33-10(10-20|20-30 | 30-50
Kodierung A Kodierung B Kodierung C Kodierung D Kodierung Z £0.2 |$0.3/£0.4 | 0.5 | 1 | #2 40,2 [40.3[40.4] 0.5 | +1 | 22
KEYING A KEYING B KEYING C KEYING D KEYING Z 3. Langenmasse : DIN 16901-130 3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 16901-130
4. Allgemeintoleranz fiir Symmetrie:|=[0.2] 4. GENERAL TOLERANCE FOR SYMMETRY: | =[0.2]
2.1 #0.05 2.1 %0.05
— .1|D .1
Oz
o=
N Diese Aggregatanschlusskontur fur motortaugliche
— Steckverbindungen ist die gemeinsame Basis flr
zukunftige Neuentwicklungen der Firmen
- AUDI
3.2 %0.05 1.4 %0.05 : '\B/II\B/IW
—
oz - PORSCHE
o = - VW
n® S Anderungen erfolgen nur nach Abstimmung mit o.g. Firmen
THIS SPECIFICATION OF PLUG AND SOCKET CONNECTIONS FOR
ENGINE - COMPARTMENT APPLICATIONS IS A COMMON BASIC FOR
1.6 0.0 FUTURE DEVELOPMENTS OF THE FOLLOWING COMPANIES
— - AUDI
- BMW
—
oz - MB
o= - PORSCHE
< ¥ - VW
CHANGES ARE ONLY POSSIBLE WITH COORDINATION BETWEEN AFOREMENTIONED
COMPANIES

5-POL
5-way

Bemerkungen
fur alle Var. gultig

COMMENTS
VALID FOR ALL OPTIONS

6 *0.05 v 2 +0.05

1. Codierung A gezeichnet
KEYING A DRAWN

2. massgebend ist der deutsche Text

6-POL
6 -WAY

GERMAN TEXT IS VALID

3. unbemasste Radien R 0.3-0.5mm
UNDIMENSIONED RADII R 0.3-0.5mm

4., Innenbereich muss frei von
scharfen Kanten sein
ON THE INSIDE NO SHARP EDGES PERMITTED

5. max. zuldssiger Leitungsquerschnitt 1mm?2
MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1mm2

6. Spritzgrat generell max. +0.05 zuldssig
PART LINE MAX. +0.05

7 -POL
7 -WAY

10 =0.05 6 %0.05 6 *0.05 10 #0.05 7. Die Ausflihrung der Massefreisparung muss ein Bestehen aller
Anforderungen nach AK Prifrichtlinie gewdhrleisten!
THE CHOSEN MASS REDUCTIONS MUST GUARANTEE TO FULFILL

St : ¢ S St ALL REQUIREMENTS ACCORDING TO THE AK TEST STANDARD!
I i/
B B D == B B = 8. Einzusetzende Stecker sind anwendungsspezifisch zu kléaren.
1 2 3 5 6 7 1 2 3 5 6 7 THE SELECTED SOCKETS HAVE TO BE CHECKED REGARDING TO SPECIFIDE APPLICATION.

9. Je nach Codierung, sind 2

All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

This materials contain information protected by copyright.

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,

Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung
ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle

Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

Messpunkte von B1, B2, B3 in der Messebene 4 auszuwdhlen
DEPENDING WHICH KEYING IS USED,
CHOOSE 2 MEASURING POINTS B1, B2, B3 ON THE MEASURING PLANE 4

10. Zug E-Modul bei (1mm/min) nach ISO 527-1/2: min. 8000 MPa

COURSE E-MODULE AT(1MM/MIN) ACC. TO ISO 527-1/2: MIN. 8000 MPa

11. Formbestadndigkeitstemperatur HDT A (1.8 MPa) nach ISO 75: min. 220°C

RESISTANCE TO DEFORMATION TEMPERATURE HDT A (1.8 MPa9 ACC. TO ISO 75: MIN: 220°C

Nicht fur Neukonstruktionen zu verwenden !
NOT TO BE USED FOR FUTURE DEVELOPMENTS !

max. Formversatz *0.05
MAX. SPLIT LINE *0.05

Status: Kundenfreigabe

01 Revised, sheet 5 added with cod. G bis cod. M. 0ld sheet 5 moved to sheet 6 30.05.2016 | MK2
00 Ersterstellung / Initial Edition 05.05.2010| TB
X Anzahl ) L . Datum gez.
Version Aenderungsbeschreibung / description of alteration
umb. of] date drwn

Pruefvorschriften / test instructions

Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state Rohgewicht g/Stk
gross weight g/pc
Fertig-gw. g/Stk
final weight g/pc
Material-Nr. / No. Toleranzen / tolerances siehe Tabelle Oberfl. on? /StK Abfall
surface /pc scrap
Werkstueckkanten / edges DIN ISO 13715 - - :
dlmep51ons Massstab/scale CAD System/
Form- u. Lagetoleranzen / geometric tolerances DIN ISO 1101 mill;*;ters Version
- Datum / date Name / name ( )Masse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation CATIA V5
Gezeichnet
30.05.2016 Karus
drawn Benennung DIN Al
geprueft .. title
checked | 02-06.2016 Biirk AV STECKSOCKEL 2-POL BIS 8-POL 1.2
freigeg. . Typ
released | 02:06.2016 |  schmid | woe SPEC PLUG SOCKET 2-WAY - 8-WAY cot
HIRSCHMANN \ 88 Zeichnungs - Nr. Blatt | Sheet
AUTOMOTIVE draving - no.  872-975-...00 von' of
6
Oberer Paspelsweg 6-8
Ursprung / Ersatz fuer
| | | A-6830 Rankweil-Brederis orizin ¢ replacenent |DNR 100000084947

I
2 | 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 | Controlled status available in the system! | 18

Plot from: DBISCHOF on 08.10.2020 Doc.Vers. 01 Valid from: 20180702 Valid until: ...




