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All rights reserved.

the prior written consent of Hirschmann.

This materials contain information protected by copyright
No part of this materials may be photocopied, otherwise
reproduced or translated into another language without

Diese Unterlage ist unser Eigentum. Jede Vervielfaeltigung, Verwertung,
Mitteilung bzw. Weitergabe an Dritte ohne unsere vorherige Zustimmung

ist untersagt. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle
Rechte fuer den Fall der Patenterteilung, Gebrauchs- bzw. Geschmacks-

mustereintragung vorbehalten.

2 | !

| 1

5 | 6

15

16

Controlled status available in the !systeml

18

. | !
Variante 3 Darstellung der geschlossenen Kammern Variante 1 Kragenanschluss
VIEW FOR FALSHED CAVITIES ) ) FLANGE CONNECTION TOLERANCES FOR UNTOLERATED DIMENSIONS: Toleranzen fuer nicht tolerierte Masse:
OPTION 3 OPTION 1 Materialkennzeichnung 1. ANGLE-DEMENSIONS (IN °) 1. Winkelmasse: (in °)
- M: 2:1 MATERIAL - IDENTIFICATION M1 : 1 TOLERANCE FOR ALL ANGLE-DIMENSIONS: +2° Fuer alle Winkelmasse gilt #2°
M 21 als Beispiel Kammern 2, 5, 6 geschlossen . 2. RADII : (IN mm) 2. Radien : (in mm)
: FOR EXAMPLE CAVITES 2, 5, 5 FLASHED ohne CPA Datum (28) TO 1[1-3{3-10{10-20{20-30{30-50 bis 1]1-3 [3-10[10-20[20-3030-50
. . M2 : 1 WITHOUT CPA DATE +0.2(+0.3|#0.4| £0.5 + +2 0.2 [x0.3/1%0.4| 0.5 +1 12
mit montierter CPA Laserbeschrlftungsfeld: o< | T I 3. DISTANCE-DIMENSIONS: DIN 2768-mH 3. Laengem!lasse : DIN 2768-mH _
WITH ASSEMBLED CPA Kammerbezeichnung vertieft LASER MARKING FIELD: Firmenzeichen vertieft fo ,__EIL__\ . GENERAL TOLERANCE FOR SYIMETRY: +- Mllgeneintoleranz fuer Symetrie:
_ . . . PIN-NO. RECESSED : - COMPANY SIGN RECESSED - =
Fehlende MaBe und Teilekennzeichnung siehe Variante 1 sigﬂggggégnkodlerung ) | | Codierung A
©
| [MISSING DIMENSIONS AND PARTS IDENTIFICATION SEE OPTION 1 _ Formteilnummer vertieft o ] ) KEYING A
Lft.-Bestell Nr., auswechselbar, siehe Tabelle y - Formnest-Nr. L————— - M 2:1
Material PAG6/6T-GF35 ORDER-NO., EXCHANGEABLE, SEE TABLE wahlweise _ _
MATERIAL PA66/6T-GF35 X = Werkzeud-Nr Betaetigungsfreiraum
= g . OPERATION SPACE (2 .95 20 .153; -
| ( Y = Formnest-Nr. " S
MOLD CAVITY NO. RECESSED : i
¥ JoniL X = MOULD CAVITY NUMBER 10 min.®29 : } 0
® OPTIONAL — Montageoeffnung .
E X = MOULD NUMBER . ASSEMBLY - APERTURE 5@ 8 A
c I
m Y = MOULD CAVITY NUMBER o | B9 ﬁ ﬁ ﬁ L
= — LI e
[ ] IR R |
- o | e
] © [ ) | | ' '
8 X [I\ |/,/ ~ | 3 _I(U——UDI_
1i>§ 4|00.2|B|A|CH i
. Formteilnummer vertieft o X |
Variante 4 X = Formnest-Nr. o © .
X = Werkzeug-Nr. KEYING B
M 2:1 Y = Formnest-Nr. 0 M 2:1
MOLD CAVITY NO. RECESSED —
_ _ X = MOULD CAVITY NUMBER ) min.25 -
mit montierter CPA, Schutzkragen um 180° verdreht OPTIONAL Ziils < ~ (2.9520.15 ) :
—{WITH ASSEMBLED CPA PROTECTIVE SHROUD TURNED 180° X = MOULD NUMBER = A
Y = MOULD CAVITY NUMBER ©
Fehlende MaBe und Teilekennzeichnung siehe Variante 1 Hirschmann Nummer Laserbeschriftungsteld: Darstellung Variante 3+4 _
MISSING DIMENSIONS AND PARTS IDENTIFICATION SEE OPTION 1 S RS e hmane i LASER MARKING FIELD: in verriegeltem Zustand
OPTION 3+4
Material PA66/6T-GF35 Materialkennzeichnung wahlweise ab 01.04.2019 zulaessig VIEW IN LOCKED POSITION
MATERIAL PA66/6T-GF35 MATERIAL-IDENTIFICATION OPTIONAL FROM 01.04.2019 ALLOWED M - 1
Datum Lieferantenkodierung , ,
V—1 HRW Firmenzeichen
( Y ( ) DATE SUPPLIERS CODE . : : :
T 7 HRW COMPANY SIGN o0 -
veriteft ww. erhaben Lft.-Bestell Nr., auswechselbar, siehe Tabelle %%P ~
L RECESSED OPTIONAL RAISED ORDER-NO., EXCHANGEABLE, SEE TABLE ©
[\
— dierung C
0. 28 0.3
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\ | (1 .95 10.15)
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S ° | | N Schutzkragen
L s N y — L Lo S foee- 1) y Farbe siehe Tabelle
1 e e — N < i AN PROTECTIVE SHROUD coqgierung D
Ny P o Iy P COLOR SEE TABLE KEYIN
D1chtung . \\\\ (1 .95 0.15
Farbe siehe Tabelle
igﬁba SEE TABLE I I | Kontakttraeger - N
I Materialkennzeichnung I Farbe siehe Tabelle g
| MATERIAL - IDENTIFICATION - CONTACT BASE ® AT -
/ . N COLOR SEE TABLE ik %
vertieft ww. erhaben | ﬂh' 2
RECESSED OPTIONAL RAISED R R
(10.85 C D \41@ W
. 0. T
- . 20.04 0.2 A ,
Material PA66 GF25
MATERIAL PA66 GF25
Bemerkungen:
i (21.7 COMMENTS :
1. Variante 1, Codierung A gezeichnet
0 OPTION 1, KEYING A DRAWN
| To) 2. Auslieferungszustand wie gezeichnet
- DELIVERY STATUS AS DRAWN
QA 3. massgebend ist der deutsche Text
= GERMAN TEXT IS VALID
S 4. Max. zulaessiger Leitungsquerschnitt 1,00mm2
i MAXIMUM CONDUCTOR CROSS SECTION 1,00mm2
5. Funktionsbestimmende Masse, die mit () gekennzeichnet sind,
:IP werden im EMPB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete Masse
( | , werden ebenfalls ausgemessen, aber nicht im EMPB dokumentiert.
| | Abweichungen sind zu korrigieren.
:3} {:: DIMENSIONS MARKED WITH (_ DARE DOCUMENTED IN THE INITIAL SAMPLE INSPECTION
j j REPORT (ISIR). UNMARKED DIMENSIONS ARE ALSO MEASURED BUT NOT DOCUMENTED IN THE ISIR.
. . VARIATIONS MUST BE CORRECTED.
| | 6. Max. zulaessiger Leitungsdurchmesser 2.10mm
:Er JI,: MAXIMUM CONDUCTOR DIAMETER 2.10mm
| | 7. Kammer passend fuer Blatt 1
. | | MCON 1.2 siehe Tyco-Zeichnung C-1452674 + SWS @3,45 nach Zeichnung C-967067 + ELB ©@3,45 nach Zeichnung C-967056GEN a
O oder | | | Diese Zeichnung besteht aus 2 Blattern
| | MLK 1.2 Sm Steckerhuelse siehe KOSTAL-Zeichnung DOC10304894-1 + ELA-U 3,6 / ELB 3,6 nach Zeichnung 10129550-1 1
' ' MATCHING RECEPTACLE SEE SHEET
| | MCON 1.2-LL SEE TYCO-DRAWING C-1452674 + SWS @3.45 ACC. TYCO-DRAWING C-967067 + CAVITY PLUG @3,45 ACC. TYCO DRAWING C-967056GEN THIS DRAWING HAS 2 SHEETS
OR
MLK 1.2Sm RECEPTACLE SEE KOSTAL-DRAWING DOC10304894+ ELA-U 3.6 / ELB 3,6 ACC. KOSTAL-DRAWING 10129550-1
o Fassond zu AsTuehrungSvorsChrift ;
[=]
FUNCTIONAL TESTING: o
HRW-NR.: 808-015-...00 %
9. Produkt- und Verarbeitungsspezifikation bei RT: v=30mm/min E
PRODUCT AND PROCESSING SPECIFICATION AT RT; v=30mm/min -
HRW-Nr. EPS-100011-00 3
EVS-100013-00 Haltekraft zu passendem Stecker bzw. i
10.Schutzklasse IPX7 / IPX9K Stecksockel min. 100N 3
Bei Applikationen mit moeglicher Dampfstrahlbeaufschlagung ist eine Schutzkappe empfohlen. SEPERATING FORCE OF FEMLAE HOUSING OUT OF MALE 5
PROTECTION CLASS IPX7 / IPX9K HOUSING OR PLUG SOCKET MIN: 100N %
FOR APPLICATIONS WITH POSSIBLE USE OF STEAM JETS, A PROTECTIVE CAP IS RECOMMENDED. _ _ _ >
1 1 .max. 300/0 Reg ranUlat ZUlaeSSig (1)3 g:z::: %igg; mgzgtngsg :gg:gi1::;tlggrﬁzngpgdzzxgazétug?gtztrj'awing adaptation to Standard ;ggggglg gﬁ g
08 Index -585 changed from Option 1 to Option 3, Index -581 deleted 02.02.2017 | NAU | O
MAX. 30% RECLAIM ACCEPTABLE 07 Index -585 added 22.12.2016 | NAU §
12.Teilekennzeichnung angelehnt an DIN 1451 08 Tndex 561 addsd; 09.10.2014 | Wia | &
04 Bemerkungen und Texte erweitert; 14.10.2011 | BKI s
PART IDENTIFICATION SIMILAR DIN 1451 03 Bestellnummer korrigiert 22.07.2010 | Mm “w
. . . . . 02 BemaBung angepasst; 19.07.2010| MM =
: : : 13.Teil entspricht Altautorichtlinie nach EU-Altfahrzeugverordnung 2000/53/EG 00 Ersterstellung / Initial edition 22.02.2010| w3
805-031-585 A schwarz, aehnlich RAL 9011 | schwarz, aehnlich RAL 9011 | tomatenrot, aehnlich RAL 3013 | g4 25 5. 6 PART CORRESPONDS TO SCRAP CAR GUIDELINE .... e Aenderungsbeschreibung / description of alteration v sl =
BLACK, SIMILAR RAL 9011 BLACK, SIMILAR RAL 9011 TOMATO RED, SIMILAR RAL 3013 » 14.Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor! Pruefvorschriften / test instructions g
895 631 556 A S‘C‘hW&'Pi,_a'e'h'ﬁ']ﬂ.:Ch_RﬁL_g'e"'_“' S'ChW&Pi,_&ehﬁﬁeh_HﬁL_geq_‘I' %e'm‘a%e-ﬁpﬁﬁe-hﬁﬁe-h_%% 4 CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN THE DECISION OF THE MANUFACTURER! Rohzustand / crude state Werkstoff / material Fertigzustand / final state ;g:g:wvivgzsht gé?;l; E
BEAGK—STHEEAR—RAE—96++ BEAGK—STHEEAR—RAE—96++ FOMATO—RED—STHHEEAR—RAL—36+3 ,
. . . . . Fertig-gw. g/Stk
805-031-552 B natur Diese Kennzeichnungen gelten fuer Teile mit der Schutzkragen-Formteilnummer 1-16, 2.1-2.16, 3.1-3.16 ' final velont Ll b
nature schwarz, aehnlich RAL 9011 transparent 3 THESE DESIGNATIONS ARE VALID FOR THE PARTS WITH THE PROTECTIVE SHROUD MOLD CAVITY 1-16, 2.1-2.16, 3.1-3.16 Haterial-tr. / o- ;“:r:"ze:k’ :°le:a":es — Sunacs S e
805 - 031 - 551 A SChwarz, aehnllCh RAL 901 1 BLACK, SIMILAR RAL 9011 TRANSPARENT F::m-suue:a :::l:;anze: ?eseometric tolerances DIN ISO 1101 di'“e;fi""s Masssgibflscale 6@ CA\[/)e?ﬁEﬁm/ R
BLACK, SIMILAR RAL 9011 Diese Kennzeichnung gilt fuer Teile ab der Schutzkragen-Formteilnummer 4.1 — L7 = = —mierers — cartavs |5
805 031 542 B natur\ THESE DESIGNATIONS ARE VALID FROM PROTECTIVE SHROUD MOLD GAVITY 4.1 Gezdeichnet 15.02.2019 Jochum D Masse werden bei Abnahme besonders geprueft / dimensions specially checked for acceptation 3
- - rawn Benennung X
nature SChW&I"Z, aehnlich RAL 9011 transparent 1 D K ch _ h1 _ _ q varki A 1 . 0.3 \ZJM geprue | 16.04.2019 Birk “iegyay 1.2 SealStar F Connector DIN A0 3
805 031 541 A SChwar‘Z, aehnliCh RAL 9011 BLACK, SIMILAR RAL 9011 THANSPARENT lese ennzelc nung lSt Wa Welse Zusammen mlt er ar ler‘ung ZU aeSSlg ::i:g:gd 16.04.2019 Schmid Iige Neutl“al CcDI g
) ) BLACK, SIMILAR RAL 9011 THIS DESIGNATION IS OPTIONALY VALID TOGETHER WITH THE DESIGNATIONS A HIRSCHMANN \ s zescmings . g e 0 00 st st 5
Lft.-Bestell Nr.|Codierung Farbe Kontakttraeger Farbe Schutzkragen Farbe Dichtung Var. |Geschlossene Kammern Nr. max. Formversatz 0.1 AUTO'V'OT'VE @;) drawing - No. e oot 5
ORDER-NO. KEYING COLOR CONTACT HOUSING COLOR PROTECTIVE SHROUD CQLOR SEAL OPTION FLASHED CAVITY NO. | MAX. SPLIT LINE +0.1 6930 Ranows1-Bradorss origin reptscoment [ 100000082604 |
|




