QILIJ:{TSSAHA'\(S@N/E Produkt Spezifikation

EPS-100011-00

06.02.2020 -Rev. 04

2- bis 16-pol 1.2 SealStar
Female- and Male Connector
1-reihig bzw.2-reihig

1-reihig

iy

2-reihig

£

1-reihig

I 2-reihig
Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)

http://www.hirschmann-automotive.com info@hirschmann-automotive.com

Seite 1 von 30



IZF—?SU%—?”E Produkt Spezifikation EPS-100011-00

06.02.2020 -Rev. 04

2- bis 16-pol 1.2 SealStar Female- and Male Connector 1-reihig bzw.2-reihig.....ccccccovveeriiirireiiirineniiinenan. 1
1. AnWendungsber@iCh........o i sre s s e e s s s s e n s s s e s e s s s e e nass s s enassssnananes 3
1.1 T Y L= 1 AU =P PUPRS 3
1.2 ANWENADArE UNTEIIAZEN ooeiiiiieieeeee e e et e e e e ettt e e e e e e ees sesanttaaeeeeeeessstbaseeaesessstaneeaesansansens 4
2. Technische KENNAAten........cccuiiieiiiiiiiiiiiiiirnciriereeirreesseeereaseseasesenssssnsssensssssnsssenssssnssssnssssnassnen 5
2.1 R A =] 0] o 1] =) { U1 PP SPTPRN 5
2.2 Yol o 10 - Y A OO OO P TP PP PP 5
2.3 Haltekraft der Kontakte in der Kupplung bzw. dem StECKET ........eeviiiiieieie e 5
2.4 MoNtage-, DEMONTAGEKIATIE ... ..ciiciiii ettt e et e e e et e e e et e e e e e baeeeentaeeeeabaeeesabaeaeansaeeenasenas 5
2.5 Kennwerte des KONTaKESYSTEIMS.........iiii it et e e e e e sttt r e e e e e e sabbeaeeessesantaseeeseeennnsees 5
2.6 IVIQEEIIAL ettt ettt ettt e ettt e s bt e e e a bt e e s abe e e s a bt e e e e b bt e e e aabteesabeeeeaabaeeeeabeeeeaabeeee e nbeeenaanae 5
3. Auslieferungszustand / Produktaufbau .........eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesssssssssesene 6
3.1 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Female Connector 1-reihig ohne CPA..........cooeciiiieciie e 6
3.2 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Female Connector 1-reihig — CPA (optional) ......ccceevveriiiieeiiiciee e 6
33 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Female Connector 2-reihige — CPA (optional) .....ccccccveviviieeevccieeeeiee e, 7
3.4 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Male Connector 1-reihig mit Ri€gel.........ccceevviiiiieiii e 7
3.5 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Male Connector ohne RI€ZEel .........ocecuiieiiiiieeciiee e e 8
3.6 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Male Connector 2-reihig mit Riegel.........cccceeeeiiiiieiiiii e 8
4.  Test ANTOrderUNGEN.......cceeuiiiiieciireerirrer e rreeee s resne s s ernssssesnsssssesnsssssennsssssennsssssennsssssennsnanns 9
4.1 Leistungsmerkmale und TesthesChreibUNG .......oooeeeiiiii e e e 9
ot R |V = [ 1) {0 o = PSSR 9
0 A o 1o S T o T AN oY o] o [T U Y= o SR 9

4.2 MechanisChe ANFOrAEIUNZEN .....oooueiiiiiee et e e e et e e e et aee e e sraeeeessteeeeseeeesnseeeensseeesanes 10
4.2.1 Material- und Oberflach@NanalySe.......ccocuiiiiieiiie e st e e et e e e sate e e ssnaeeeesnteeeenes 10
4.2.2  KONtaKtUDErdECKUNG ... . e e e e e e e et e e e e e e e e e et aeeeeeesenssrtaeeeeaesenssereneeas 10
4.2.3  Wechselwirkung zwischen Kontakt und GENREUSE ..........uueeiiiiiiiiiiiiii e e 11
4.2.4 Handhabung und Funktionssicherheit der GENAUSE ........ccceeeieiiiiieii i 12
4.2.5 Haltekrdfte der KONtakte iMm GENEUSE ....ccuiiiiiiiiieiiicie ettt sre e e e e sbaeesbeesbe e enaeesates 14
4.2.6  Schragsteckwinkel / KOShiri-SiCherN@it.........ccueecieiiiiiiii ettt 15
4.2.7 Gehduseeinfluss aUuf das DErating ........cccccuiieiieiiir et cetee e see et e st e e s s tte e e s ate e e estaeesrnaeeeennneeeennes 15
.28 VIBFatiON ..ciieiieiie ettt et ettt st s e sttt e st e e sa bt e s ab e e bt e e bee e bee e abeeebeesreeenate 16

4.3 UMWEIE ANTOIAEIUNGEN ...ttt et e e ettt e e et e e e s ta e e e e baee e s eebaeeesbasaeensbeaeessaeesasseeaasraeennnes 18
4.3.1 Klimatische Beanspruchung der GENEUSE .........ceiiii ittt e e s e e bt e e e e e s e aaraeeeas 18
4.3.2  LangzeittemMPeratUrlageIUNG ....ccociiiiiee ettt e e et e e e e et te e e e e e e e e e sesabtaeeeaeeeenrtaeeeaeesennsrraeeeas 19
4.3.3  Chemische BeSTANGIGKEIL ......eeeiiieiiiiiiee e e e e et e e e e e e s eabte e e e e e eesaataeeeeeesessernneeas 20
4.3, 4 WaSSEIAICNENEIL......eiieii ittt sttt sa e et e be e b e b e e b e sabeesareenaes 21
4.3.5  VerriegelUNGS-GEIAUSCR .......uiiiiieee ettt e e e st e e e e te e e st e e e s beeeessateeesnsaeeeansteeeensseeessanaeanstenennnes 23
4.3.6  Haltekraft der BliNASTOPTEN ...cci et e et s e e s tae e e s bte e e esteeesnaeeeenteeennes 24

L Vo1 1= 3 V-SSP OP 25
5.1 Anhang A Widerstandsgrenzwerte (in MQ) ......oocieeeioiiee ettt e et e e etee e e re e e e e esatee e eeataeeestreeessseeesnseas 25
5.2 Anhang A.1 Bestimmungen des Durchgangswiderstands ..........cccoeeiiiiieieeiiciiiieee e eecirrre e e e 25
5.3 ANNANE B SCNAITEEIAM. ... .eiii it e ettt e e et e e e e bt e e seeettee e eetaae e e bbeeeesseeessaeeeesreeenasrees 26
5.4 Anhang C Befestigung am SChWINGLISCH ........ooi i et et 27
5.5 ANhang D Falltest iN TrOMIMIE! ..ce.eeiiiieiee ettt et e e et e et ee e e st e e e e ateeesnseeeesnseeeeensneeeennenas 27
5.6 ANNGNEG E MEAIENIISTE ....eeeee ettt e st e e et e e st e e e et te e eeesaateeessaeeeensseeeasseeessseesasseeennnsnns 28
5.7 Anhang F Prinzip-Skizze des Messaufbaus ,,Lautstarkenmessung” ...........ccoecieeiiiiieecciee s 28

6. DurchgefliiRrte Test IMatriX......cccceeieiiimiiiiiiniiiiirierrrrereensereeneeereenessereensssssenesssssennsssssennsssssennnns 29
6.1 1.2 SealStar Female Connector 0NNE CPA ... ettt st e e st e e st e e sabeeessabaeesaes 29
6.2 1.2 SealStar Female ConNector Mit CPA ... ittt ettt e e s e s et e e s sbbe e e ssataeesnbeeessabeeesanes 29
6.3 1.2 SEAISTAr Ml CONNECLON «...viiiiiieee ettt ettt ettt e st e e s bte e e s s e abtee e sabbeeesabbeeesstaeesaseeeessreeennes 30

7. ANAErUNGSLaABEIl@.....cccueeeceieereieeeeeieeitreestereseeeseeesareesessssesssessssssssessssesssessssesssessssesssessssesssesnsesssens 30

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)

http://www.hirschmann-automotive.com info@hirschmann-automotive.com Seite 2 von 30




IZF—?SU%—?”E Produkt Spezifikation EPS-100011-00

06.02.2020 -Rev. 04

1. Anwendungsbereich

1.1 Einleitung

Diese Spezifikation beschreibt den Produktaufbau, den Auslieferungszustand, die technischen Kenndaten
sowie die durchgefiihrten Qualifikationsprifungen fir den 1.2 SealStar Female- und Male Connector
1-reihig bzw. 2-reihig.

Im Zweifelsfall hat diese Spezifikation Vorrang vor den nachfolgenden Unterlagen.

Im Falle eines unsachgemalien, von dieser Spezifikation abweichenden Einsatzes und daraus resultierenden
Qualitatsproblemen besteht kein Regressanspruch.
Detaillierte Priifberichte werden nicht herausgegeben, kénnen jedoch Vor-Ort eingesehen werden.

Allgemeine Regeln zu den Test Anforderungen

Es muissen alle Priflinge beschrieben werden wie Kundennummer, Priiflingsbezeichnung, Herstelldatum,
Herstell-Land, Material, verwendetes Kontaktsystem, Formteil, Lieferanten-Teile-Nummer. Dies gilt auch
fiir die entsprechenden Gegenstiicke (z.B. Inline-Stecker, Gerdteaufnahmen, Kontakte etc.)

Bei allen Prifungen ist sicherzustellen, dass die Priflinge den giiltigen Kundenzeichnungsunterlagen und
Produkt- und Verarbeitungsspezifikationen entsprechen.

Die Messhaufigkeit zur kontinuierlichen Uberwachung der Messwerte wird im den betroffenen Priifungen
definiert. Die Messwerte sind zur spateren Auswertung aufzuzeichnen, abzuspeichern und darzustellen.

Soweit es nicht anders angegeben ist, sind alle Prifungen mit serienfallenden Teilen durchzufihren.
Aussortieren, Schmieren, Reinigen oder ahnliche Manipulationen sind nicht erlaubt.

Alle Zugprifungen sind mit eine Prifgeschwindigkeit von 50 mm/min durchzufuhren, Abweichungen sind
zu dokumentieren.
Produktspezifische Abweichungen sind der jeweiligen DVP Ubersicht zu entnehmen!

Nicht alle angefiihrten Freigabepriifungen wurden fiir alle Polzahlen durchgefiihrt!
siehe durchgefiihrte Test Matrix

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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1.2 Anwendbare Unterlagen
Verarbeitungsspezifikation - -
a) EVS-100013-00 1.2 SealStar Female Connector 1-reihig bzw. 2-reihig
Verarbeitungsspezifikation - -
b) EVS-100014-00 1.2 SealStar Male Connector 1-reihig bzw. 2-reihig
. Produktspezifikation
DOC00076784
d) Verarbeitungsspezifikation Firma Kostal
DOC00061540 Mini Lamellen Kontakt Steckhiilse MLK 1.2
e) Steckhiilse MLK 1.2 Sm
DOC10304894-1
) Produktspezifikation
108-18782
) Verarbeitungsspezifikation Firma Tyco Electronics
& 114-18464 MCON-1.2-Contact System
h) MCON-1.2-LL (Locking-Lance) Kontakt
C-1452674
i Deutsche Norm Lotfreie Verbindungen
DIN EN 60352-2 Teil 2:Crimpverbindungen
i Deutsche Norm Steckverbinder fiir elektronische Einrichtungen —
J DIN EN 60512 Mess- und Prifverfahren
k) | DIN EN 60529 Schutzarten durch Gehé&use (IP-Code)
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2. Technische Kenndaten

2.1 Einsatztemperatur
Temperaturbereich:

Flr die Kontakte, siehe Produktspezifikation der Kontaktsysteme

Zulassiger Temperaturbereich fir den verwendeten Kunststoff:
-40°C bis 130°C liber einen Zeitraum von 3000h, kurzzeitig zuldssige Temperatur max. 150°C tiber 300h,
siehe Kunststoffdatenblatt

2.2 Schutzart

Bei Verwendung von 1.2 Kontakten mit ELA, Schutzart: IPX7 / IPX9K
Der Dampfstrahl darf nicht direkt auf die ungeschiitzte ELA gerichtet werden.
Der Einsatz von Schutzkappen fir die Kupplungen/Stecker ist bei der Schutzartprifung erlaubt.

2.3  Haltekraft der Kontakte in der Kupplung bzw. dem Stecker

Die KontaktausreifRkrafte aus dem 1.2 SealStar Female Connector und Male Connector betragen:
I:Prim'air ZSSN
I:Sekundéir 255N

2.4 Montage-, Demontagekrifte

Max. Montagekraft des 1.2 SealStar Female Connector in den 1.2 SealStar Male Connector / Stecksockel:

(Worst-Case Berechnung) 2- bis 10-pol: F <80N
(Worst-Case Berechnung) 12- bis 16-pol: F <120N
typisch gemessene Werte F <75N

Min. Haltekraft der 1.2 SealStar Female Connector in den 1.2 SealStar Male Connector / Stecksockel:

F >100N
Min. / max. Montagekraft der CPA von Vor- in Endraststellung: F 5N-60N
Min. / max. Demontagekraft der CPA von End- in Vorraststellung: F 5N-60N
Max. SchlieBkraft der Sekundarverriegelung F <80N
2.5 Kennwerte des Kontaktsystems
Max. zuldssiger Leitungsquerschnitt: 1,0 mm? mit ELA
Max. zuldssiger Leitungsdurchmesser: siehe Kontaktzeichnung des Kontaktherstellers
Max. Kontakteinsteckkraft: F <30N

2.6 Material

Angaben hierzu sind aus den Kundenzeichnungen zu entnehmen.

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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3.  Auslieferungszustand / Produktaufbau

3.1 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Female Connector 1-reihig ohne CPA

(gliltig fur alle Polzahlvarianten)

Die wasserdicht ausgefiihrte Kupplung bestehend aus Buchsengehause, Lippendichtung und Schutzkragen,
wird in montiertem Zustand und mit ge6ffneter Sekundarverriegelung in verschiedenen Varianten
ausgeliefert.

Symbolbild

Dichtung

geodffnete Sekundarverriegelung

il

Buchsengehause
/

Schutzkragen

3.2 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Female Connector 1-reihig — CPA (optional)

(gliltig fur alle Polzahlvarianten)
Die wasserdicht ausgefiihrte Kupplung bestehend aus Buchsengehause, Lippendichtung, Schutzkragen und

CPA (optional) wird in montiertem Zustand, mit gedffneter Sekundéarverriegelung und CPA in
Vorraststellung in verschiedenen Varianten ausgeliefert.

Symbolbild

Dichtung
geodffnete Sekundéarverriegelung

.

CPA in Vorraststellung

(Optional) \ \

Buchsengehause

Schutzkragen

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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HIRSCHMANN . e . EPS-100011-00
AUTOMOTIVE Produkt Spezifikation 05 02020 Ao, 04

3.3 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Female Connector 2-reihige — CPA (optional)

(gliltig fur alle Polzahlvarianten)

Die wasserdicht ausgefiihrte Kupplung bestehend aus Buchsengehause, Lippendichtung, Schutzkragen und
CPA (optional) wird in montiertem Zustand und mit ge6ffneter Sekundéarverriegelung in verschiedenen

Varianten ausgeliefert.

Symbolbild
Dichtung

CPA in Vorraststellung

(Optional) geoffnete Sekundarverriegelung

Schutzkragen

3.4 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Male Connector 1-reihig mit Riegel

(giiltig fur alle Polzahlvarianten)

Der wasserdicht ausgefiihrte Stecker bestehend aus Kontakttrédger, Riegel, Lippendichtung und
Steckerhiilse wird in montiertem Zustand, mit ge6ffneter Sekundarverriegelung und vorverrastetem Riegel

ausgeliefert.

Symbolbild

geodffnete Sekundarverriegelung

Dichtung

Kontakttrager

Steckerhiilse

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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3.5 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Male Connector ohne Riegel

(giiltig fur alle Polzahlvarianten)

Der wasserdicht ausgefiihrte Stecker bestehend aus Kontakttrager, Lippendichtung und Steckerhiilse wird
in montiertem Zustand, mit gedffneter Sekundarverriegelung und vorverrastetem Kontakttrager
ausgeliefert.

Symbolbild

Dichtung

Kontakttrager .
Steckerhiilse

gedffnete Sekundarverriegelung

3.6 Auslieferungszustand 1.2 SealStar Male Connector 2-reihig mit Riegel

(giiltig fur alle Polzahlvarianten)
Der wasserdicht ausgefiihrte Stecker bestehend aus Kontakttrédger, Lippendichtung und Steckerhiilse wird
in montiertem Zustand, mit gedffneter Sekundarverriegelung und vorverrastetem Kontakttrager

ausgeliefert.

Symbolbild

Kontakttrager

\ Dichtung Steckerhiilse

geodffnete Sekundarverriegelung

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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4. Test Anforderungen

4.1 Leistungsmerkmale und Testbeschreibung

4.1.1 MaBprifung

Beschreibung | Anforderungen Priifverfahren /
Bemerkungen
DIN EN 60512-1-1
Malprifung | Erflllung der Kundenzeichnung bzw. der Produktspezifikation. Prifmerkmale 3a, 3b,
3d bis 3g
Anmerkung:

LosgroRe: 1 Stiick je Werkzeug bzw. Form-Nest
Gehaduse: alle vorkommenden Varianten

Anforderung:

Malle missen der Kundenzeichnung entsprechen.

4.1.2 Elektrische Anforderungen

Beschreibung

Anforderungen

Prifverfahren / Bemerkungen

Durchgangswiderstand

Prifspannung auf <20 mV Gleichspannung,
Priifzeit: 60s

Widerstandsgrenzwerte: siehe Anhang A
sowie Anhang A.1 Widerstandmessung 1

DIN EN 60512-2-1,
“Millivoltmethode”
Messung: 4.1

Gleichspannung von 500V 50V

Isolationswiderstand Prufzeit: 60s

Isolationswiderstand: >100 MQ

DIN EN 60512-3-1
Anschlussart: A

Anmerkung:

LosgroRe: ein Gehduse pro Form-Nest (vollbestiickt) oder min. 10 Kontaktteile verteilt auf min. 2 Gehause
Kontakteile: beliebig

Anforderung:

Messwerte sind folgend anzugeben, jeweils Ausgangswert, Endwert, sowie Standardabweichung
Widerstandsanderung der Priiflinge.

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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4.2 Mechanische Anforderungen

4.2.1 Material- und Oberflachenanalyse

Beschreibung Anforderungen Priifverfahren /
Bemerkungen
Sichtprifung
DIN EN 12-1-1
. . Spritzhaute, Werkzeugversatz und Trenngrate diirfen die N 605
Sichtprifung . . e . Prifmerkmale 33,
Handhabung und Funktion nicht beeintrachtigen, sind .
. . 3b, 3d bis 3g
zuldssig innerhalb der Zeichnungsvorgaben.
Nachweise des Materials fiir alle Einzel-Teile des Gehduses:
-Materialzertifikat + Benennung aller Werkstoffe (IMDS)
RALTS . .
Werkstoffanalyse RAL-Tone (bei allen Kodierungen)
Nachweise der Oberflachengiite:
-max. zuldssige Grate an unktionsrelevanten Stellen
Kennzeichnung auf Gehdausebeschriftung, nach Kundenzeichnun
der Oberflache & &
Anmerkung:
LosgroRe: ein Gehduse pro Form-Nest
Gehaduse: alle vorkommenden Varianten
4.2.2 Kontaktiberdeckung
Beschreibung Anforderungen Prifverfahren /
Bemerkungen

Kontaktiiberdeckung

-Kontaktiiberdeckung: >1.00mm
-Toleranzrechnung

Toleranzrechnung

Anforderung: Eine Toleranzrechnung mit MaRangabe ist erforderlich.

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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4.2.3 Wechselwirkung zwischen Kontakt und Gehause

Priifverfahren /

Beschreibung Anforderungen Bemerkungen

Sekundarverriegelung in Vorraststellung
Falltest DIN EN 60068-2-31
Sekundarverriegelung in Endraststellung

Sekundarverriegelung in Vorraststellung- und
Endraststellung darf sich beim Fall nicht DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung schlieRen/6ffnen. Prifmerkmale 3a,
Es darf keine Beschadigung der Priiflinge auftreten. 3b, 3d bis 3g

Beschadigungen sind zu dokumentieren.

SchlieRBkraft der SchlieRkraft der Sekundarverriegelung i
Sekundarverriegelung Werte, siehe Punkt 2.4 Montage-, Demontagekréfte
Anmerkung:

LosgrolRe: Falltest

3 Gehause unbestlickt flir Sekundarverriegelung in Vorraststellung
3 Gehause vollbestiickt fiir Sekundarverriegelung in Endraststellung (Leitungen werden
direkt hinterm Gehause abgeschnitten)

SchlieBkraft der Sekundarverriegelung: 3 Gehause unbestiickt
Kontakteile:  beliebig

Anforderung zu Falltest:
Zur Priufung der Geh&usestabilitat und der Verriegelungen werden die Gehause in eine rotierende Trommel
gepruft. Falltest in Trommel, siehe Anhang D

Sekundarverriegelung in Vorraststellung
Sekundarverriegelung in Endraststellung

Priifung bei Raumtemperatur (RT nach ISO 554-23/50)

Alle Priiflinge werden zur gleichen Zeit getestet

Rotationsgeschwindigkeit: z.B. 3 Umdrehungen/min (die Geschwindigkeit muss so eingestellt werden, dass
alle Teile in der Fallzone auftreffen)

Anzahl der Umdrehungen: 30

Dicke der Stahlplatte in der Fallzone: mindestens 5mm

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)
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4.2.4 Handhabung und Funktionssicherheit der Gehause

Beschreibung

Anforderungen

Priifverfahren /
Bemerkungen

DIN EN 60512-1-1

Sichtprifung Feststellen von einem Sollzustand Prifmerkmale
33, 3b, 3d bis 3g
Steckkraft in Steckrichtung bzw. Betatigungskraft der
Steck- und Ziehhilfen zu messen.
Werte, siehe Punkt 2.4 Montage-, Demontagekrafte
Max. Montagekraft des 1.2 SealStar Female Connector Priifeeschwindiekeit:
Steckkraft in den 1.2 SealStar Male Connector / Stecksockel 8 . gieit:
50 mm/min
Die Steckkraft ist immer in Bestatigungsrichtung zu
messen, die Priiflinge sind mit geeigneten Aufnahmen
in Zugprifmaschine zu befestigen, so dass die Gehduse
nicht beschadigt/deformiert werden.
. Unverwechselbarkeit der Gehause (unbestiickte DIN EN 60512-13-5
Kodierung/

Polarisierung

Gehause)
Kriterium: F >3-fache Steckkraft jedoch min. min. 280N

Prifgeschwindigkeit:
50 mm/min

Haltekraft der
Gehduseverrastung/
Gehduseverrrieglung

Haltekraft bei gedffneter / geschlossener CPA F >100N
Gultig fiir Gehause fir Inline- und geratefeste
Steckverbindungen.

10 komplette Stecker-Kupplungen (unbestiickt), falls
die Priflinge eine CPA aufweist, sind die Versuche
sowohl mit gedffneter als auch geschlossener CPA
durchzufiihren.

Die Kraft ist entgegen der Steckrichtung der Gehduse
aufzubringen.

Die Priflinge sind mit geeigneten Aufnahmen in
Zugprifmaschine zu befestigen, so dass die Gehause
nicht beschadigt/deformiert werden.

Die Kraft ist entgegen der Steckrichtung der Gehduse
aufzubringen.

Als Haltekraft wird die Maximalkraft auf dem ersten
Weg-Millimeter definiert.

DIN EN 60512-15-6
Prifgeschwindigkeit:
50 mm/min

CPA Funktion Test

CPA-Betatigungskraft (Endraststellung) wenn das
Gehdause in Endlage verriegelt ist.
CPA-Offnungskraft in Endlage (Vorraststellung)

Werte, siehe Punkt 2.4 Montage-, Demontagekrafte
Min. / max. Montagekraft/ Demontagekraft der CPA
von Vor- in Endraststellung bzw. End- in
Vorraststellung

Prifgeschwindigkeit:
50 mm/min
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CPA-Effizienz (Durchdriickkraft der CPA, bis in
Endraststellung
Kriterium: F > 1.5-fache Steckkraft jedoch min. 80N

Die CPA darf sich nicht betatigen lassen, solange das
Gehduse nicht in Endlage ist.

DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand | Prifmerkmale

33, 3b, 3d bis 3g

Anmerkung:
LosgrofRe: Steckkraft : min. 10 vollbestiickte Gehause (inkl. Gegenstiick vollbestiickt)
Kodierung/Polarisierung: min. 10 unbestiickte Gehause (inkl. Gegenstiick unbestickt)

Haltekraft der Gehduseverrastung/Gehauseverrriegelung: min. 10 (+ 10 wenn das Gehause
eine CPA aufweist) unbestlickte Gehause (inkl. Gegenstiick)

Ist nur durchzufiihren wenn das Geh&use eine CPA aufweist:

CPA Funktion Test: min. 10 unbestiickte Geh&use (inkl. Gegenstiick) fiir Betitigungs- und Offnungskraft
min. 10 unbestilickte Gehduse fiir CPA-Effizienz

Im gesamten Gehause inkl. CPA, Verriegelung, Hebeln, Schiebern, Filmscharniere usw. diirfen keine Risse
oder Briiche auftreten, sofern es nicht in der Verarbeitungsspezifikation abweichend spezifiziert ist.
Betatigte Kontaktverriegelungen diirfen sich durch den Test nicht 6ffnen.

Hirschmann Automotive GmbH
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4.2.5 Haltekrafte der Kontakte im Geh&use

Priifverfahren /

Beschreib Anford
eschreibung nforderungen Bemerkungen
DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von einem Sollzustand Priafmerkmale

3a, 3b, 3d bis 3g

Montagekraft des Kontakt in die Kammer
Kontakteinsteckkrafte Werte, siehe 2.5 Kennwerte des
Kontaktsystems

Priufgeschwindigkeit:
10 mm/min

KontaktausreifRkraft aus dem Kontakta.usrelﬁkraft . Prifgeschwindigkeit:
.. Werte, siehe 2.3 Haltekraft der Kontakte in .
Gehduse 50 mm/min

der Kupplung bzw. dem Stecker

Dreimalige Demontage der Kontakte mit

dem Entriegel k .
Dreimalige Demontage der em Entriegelungswerkzeugen

Kontakte mit
Entriegelungswerkzeugen

Priufgeschwindigkeit:
Kontaktausreikraft-Primarverriegelung 50 mm/min
Erfillung der niedrigsten Werten von
Kontaktausreikraft-Primarverriegelung

. . DIN EN 60512-1-1
Feststellen von Abweichungen von einem

Sichtprifung Sollzustand z;ugrge:;rr:i\lesgg
Anmerkung:
LosgrolRe:

Kontakteinsteckkrafte: min. 1 Gehause pro Form-Nest, jedoch sind min. 10 Kontakten zu prifen
KontaktausreifRkraft aus dem Gehause:

min. 1 vollbestlickte Gehduse pro Form-Nest, jedoch mit min. 10 Kontakten fiir Primarverriegelung
min. 1 vollbestiickte Gehduse pro Form-Nest, jedoch mit min. 10 Kontakten flir Sekundarverriegelung

Dreimalige Demontage der Kontakte mit Entriegelungswerkzeugen:
min. 1 vollbestlickte Gehduse pro Form-Nest, jedoch mit min. 10 Kontakten

Die Priiflinge sind mit geeigneten Aufnahmen in Zugprifmaschine zu befestigen, so dass die Gehduse nicht
beschadigt/deformiert werden.

Fir die Kontakteinsteckkrafte werden die Kontakte in die Kammer bestiickt. Die Kontakteinsteckkraft ist
mit einer Prifeinrichtung so nahe wie moglich am Leitungsanschluss in Einsetzrichtung aufzubringen.

Bei der Priifung ist das Einrasten des zu prifenden Kontakts sicherzustellen.

Die Werte miissen gemessen und dokumentiert werden.

Flr die KontaktausreiRkraft werden die Kontakte in die Kammer bestlickt, bei der Prifung ist
sicherzustellen, dass die Kontakte eingerastet sind und erst dann wird eine gleichbleibenden Kraft von vorn
in axialer Richtung auf den Kontakt aufgebracht und herausgezogen, diese aufgebrachte, gleichbleibende
Kraft ist zu messen und zu dokumentieren.
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4.2.6 Schragsteckwinkel / Koshiri-Sicherheit

Beschreibung Anforderungen Priifverfahren /

Bemerkungen
Signal- und stromfiihrende Bauteile (Kontakte) diirfen erst bei
Montage/Demontage nur mit ihrem
Koshiri- Signal- und stromfiihrenden Gegenstlick und dessen Fangrichter Nachweis mittels
Sicherheit beriihrt werden kdnnen. CAD-Bilder

Eine Berlihrung mit den Gehauseteilen darf konstruktiv nicht
stattfinden.

4.2.7 Gehduseeinfluss auf das Derating

Priifverfahren /

Beschreib Anford
eschreibung nforderungen Bemerkungen
DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von einem Sollzustand Prifmerkmale

3a, 3b, 3d bis 3g

Stromibertemperatur mit Gehause.

Es wird der Kontakt gemessen, bei dem die maximale
Temperaturbeeinflussung zu erwarten ist, z.B. durch
Stromibertemperatur | benachbarte Kammer

Spezifikation: Grenztemperatur des zu validieren Systems
“Messung mit vorgeschriebenem Strom” DIN EN 60512-2-2,
siehe Anhang A sowie Anhang A.1 Widerstandmessung 2

DIN EN 60512-5-1
DIN EN 60512-2-
2,

Messung: 4.1

Derating mit Gehause
Stromibertemperatur: Belastung mit stufenweise zu DIN 60512-5-2
erhéhendem Strom und Messung der Stromtemperatur

Derating
(Strombelastbarkeit)

Stromibertemperatur: Belastung mit stufenweisen zu
erhéhendem Strom und Messung der Stromtemperatur.

. S . . . DIN EN 60512-1-1
Hinweis: Die Grenztemperatur des Derating-Diagramms wird

Sichtprifung mit der Prifgruppe , Elektrischer Stresstest” einmalig fiir jede z;ugrzegléng?le?’
Stoffoberflichenkombination des Kontaktsystems e g
nachgewiesen.

Anmerkung:

LosgroRe: je 3 vollbestiickte Gehduse (inkl. Gegenstlick vollbestiickt)

Kontaktteile: fallweise festzulegen

Leitungslange: nach DIN 60512-5-2

Leitungsquerschnitt: fallweise festzulegen bzw. siehe Kundenzeichnung , jeweils gleicher Querschnitt in
einem Priifling

Anforderungen

Die Messwerte missen der Herstellerspezifikation entsprechen, falls welche vorhanden sind.
Im Derating-Diagramm muss folgendes gekennzeichnet werden:

- Die Angabe , Derating im Gehduse” muss enthalten sein. Das Gehduse muss beschrieben sein
(inkl. Polzahl)

- Es muss die 80 % -Kennlinie der gemessenen Werte im Diagramm dargestellt werden.
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4.2.8 Vibration

Priifverfahren /

Beschreib Anford
eschreibung nforderungen Bemerkungen

DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von einem Sollzustand Prifmerkmale
33, 3b, 3d bis 3g

Prifspannung auf <20 mV Gleichspannung, Prifzeit: 60s
Durchgangswiderstand | Widerstandsgrenzwerte:
siehe Anhang A sowie Anhang A.1 Widerstandmessung 1

DIN EN 60512-2-1,
Messung: 4.1

Durchgangswiderstand kontinuierlich wahrend
»,Dynamische Beanspruchung, Sinus formig“ bei Priifstrom
(100mA)

Messfrequenz: 1 Messwert pro Minute

siehe Anhang A.1 Widerstandmessung 2

Durchgangswiderstand
kontinuierlich

Dynamische w o

Beanspruchung, Scharfegrad: Sleh? A'nhat\g B ‘ DIN EN 60068-2-6
. . Durchlaufgeschwindigkeit: 1 Okt/min

Sinus formig

Durchgangswiderstand kontinuierlich wahrend
»,Dynamische Beanspruchung, Breitbandrauschen” bei
Prifstrom (100mA)

Messfrequenz: 1 Messwert pro Minute

siehe Anhang A.1 Widerstandmessung 2

Durchgangswiderstand
kontinuierlich

Dynamische
Beanspruchung, Scharfegrad : siehe Anhang B DIN EN 60068-2-64
Breitbandrauschen

Anmerkung:
Dynamische Beanspruchung, Sinus formig und Dynamische Beanspruchung, Breitbandrauschen
koénnen auch gleichzeitig (SOR) durchgefiihrt werden.

Prifspannung auf <20 mV Gleichspannung, Priifzeit: 60s
Durchgangswiderstand | Widerstandsgrenzwerte:
siehe Anhang A sowie Anhang A.1 Widerstandmessung 1

DIN EN 60512-2-1,
Messung: 4.1

Dauerschocken Scharfegrad : siehe Anhang B DIN EN 60068-2-27
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Erfassen der Resonanzfrequenz der Gehauseteile inkl.

Kontakte und Leitungen unter Sinusvibration .

Es miissen Vibrationsaufnehmer kleinster Abmalie auf die

Gehduse, das nicht fest am Schwingtisch verschraubt ist,

aufgebracht werden.

Esic;zstr;élenqguenz der Dynamische Beanspruchung, Sinus formig DIN'EN 60068-2-6
Durchlaufgeschwindigkeit: 1 Okt/min

a=10 m/s?

F=5Hz-2000 Hz -5 Hz

Die Schwingungsantworten missen aufgezeichnet werden

und als Diagramm zusammen mit dem Anregungsprofil im

Prifbericht dokumentiert werden.

DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand Prifmerkmale
3a, 3b, 3d bis 3g

Anmerkung:

LosgréRe: mind. 10 Kontaktteile, verteilt auf min. 2 Geh&use (inkl. Gegenstiick vollbestiickt)
Kontaktteile: Oberflache Ag (=versilbert)

Leitungsquerschnitt: fallweise festzulegen

Leitung: Isolation muss der Priiftemperatur standhalten, Leitungstypen sind zu dokumentieren.

Der Durchgangwiderstand (siehe Widerstandsgrenzwerte: Anhang A) wird vor und nach jeder Raumachse
im aufgespannten und fest verkabelten Zustand gemessen (bevor auf neue Achse umgebaut wird).

Um eine Resonanzfreiheit der Aufspannvorrichtung nachzuweisen, ist vor Beginn der Vibrationsprifung
eine Resonanzanalyse im vorgesehenen Frequenzbereich durchzufiihren (Belastung: 1g); dies ist kein
Bauteiltest, sondern eine Uberpriifung des Priifaufbaus.

Befestigung der Priflinge auf dem Schwingerreger siehe Anhang C
Bei besonders kritischem Einbaubedingen sind gesonderten Vereinbarungen zwischen Hersteller und
Anwender zu treffen und die sin auch im Prifbericht zu dokumentieren.

Anforderung:
Es diurfen die Maximalwerte der Anlage A nicht Uberschritten werden.

Es durfen keine funktionsbeeintrachtigen mechanischen Beschadigungen der Gehause und Kontakte,
wahrend und nach der Priifung auftreten. Die Steckverbindung darf sich wahrend der Priifung nicht 6ffnen.

Wihrend der Priifung erfolgt Uberwachung auf Stromunterbrechung < 1000 ns
Der Stromkreis gilt als unterbrochen, wenn der Durchgangswiderstand 7 Q Uiberschreitet, keine
Unterbrechung zul3ssig.
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4.3 Umwelt Anforderungen

4.3.1 Klimatische Beanspruchung der Gehause

Beschreibung

Anforderungen

Priifverfahren /
Bemerkungen

Sichtprifung

Feststellen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale 33,
3b, 3d bis 3g

Isolationswiderstand

Gleichspannung von 500 V 50 V
Prufzeit: 60 s
Isolationswiderstand: >100 MQ

DIN EN 60512-3-1
Anschlussart: A

Lagerung bei trockner
Waérme

Dauer: 120 h
Temperatur: 130 °C

DIN EN 60068-2-2
Prifung Bb

Feuchte Warme, konstant

Dauer: 10 Tage, Temperatur: 40 °C,

Relative Feuchte: 95 %

Nach Abschluss der Prifung muss frilhestens nach
30 min, spatestens nach 60 min der
Isolationswiderstand gemessen werden.

DIN EN 60068-2-30

Isolationswiderstand

Gleichspannung von 500 V 50 V
Prufzeit: 60s
Isolationswiderstand: >100 MQ

DIN EN 60512-3-1
Anschlussart: A

Sichtprifung

Feststellen von Abweichungen von einem
Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale 33,
3b, 3d bis 3g

Kaltelagerung

Dauer: 48 h
Temperatur: -40 °C

DIN EN 60068-2-1

Ziehen und Stecken

Ziehen und Stecken bei-20 °C

Feststellen von Abweichungen von einem

DIN EN 60512-1-1

Sichtprifung Priafmerkmale 3a,
Sollzustand 3b, 3d bis 3g

La%erung bei trockner Dauer: 48h, Temperatur: 80°C DIN EN 60068-2-2

Warme Prafung Bb

Falltest Falltest im ungesteckten Zustand DIN EN 60068-2-31
. . Feststellen von Abweichungen von einem DI!\.I EN 60512-1-1
Sichtprifung Sollzustand Priafmerkmale 3a,
3b, 3d bis 3g
Anmerkung:

LosgroRe: 5 Gehause vollbestiickt (inkl. Gegenstiick vollbestiickt), ab 6- pol mit 5- Kontakten
Gehause: alles vorkommenden Varianten (Codierung, Farbe beliebig)
Kontaktteile: fallweise festzulegen

Leitungsquerschnitt: fallweise festzulegen
Leitung: Isolation muss der Priiftemperatur standhalten, Leitungstypen sind zu dokumentieren
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Anforderung:

Nach dem Abschluss der Priifungen diirfen keine funktionellen Abweichungen festzustellen zu sein.
Der Steckverbinder muss sich auch bei -20°C 6ffnen und wieder schlielen lassen.
Vorhandene Filmscharniere und Rastelemente diirfen bei Betatigung nicht abbrechen oder einreiRen.
Beim Falltest darf es zu keine Funktion beeintrachtigenden Beschadigung der Priiflinge flhren,

Verriegelungen diirfen sich nicht 6ffnen.

4.3.2

Langzeittemperaturlagerung

Beschreibung

Anforderungen

Priifverfahren /
Bemerkungen

Sichtprifung

Feststellen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale 3a, 3b,
3d bis 3g

Durchgangswiderstand

nur Gruppe 2

Prifspannung auf <20 mV Gleichspannung, Prifzeit: 60 s
Widerstandsgrenzwerte:

siehe Anhang A sowie Anhang A.1 Widerstandmessung 1

DIN EN 60512-2-1,
Messung: 4.1

Langzeitlagerung bei
trockener Warme

Gruppe 1 & Gruppe 2

Dauer: 1000 h

Temperatur: 130 °C

AnschlieBende Lagerung 48 h bei Raumtemperatur

DIN EN 60068-2-2
Prifung Bb

Durchgangswiderstand

Prifspannung auf <20 mV Gleichspannung Priifzeit: 60 s
Widerstandsgrenzwerte: siehe Anhang A sowie Anhang
A.1 Widerstandmessung 1

nur Gruppe 2

DIN EN 60512-2-1,
Messung: 4.1

Funktionsprifung

Gruppe 1 & Gruppe 2

Stecken der Gehéuse bis zur vollstandigen Verrastung,
Losen der Verriegelung und vollstandiges Trennen der
Stecker Gehause Zyklen Zahl: 5

Falltest

Falltest, nur Gruppe 1

DIN EN 60068-2-31

KontaktausreiRkraft
aus dem Gehéiuse

nur Gruppe 2

Kontaktausreifkraft aus dem Gehé&use

Werte siehe 2.3 Haltekraft der Kontakte in der Kupplung
bzw. dem Stecker

Als Grenzwerte gelten die Werte aus der
KontaktausreiRRkraft fiir die Sekundar-Verriegelung auch
wenn hier Primar- und Sekundarverriegelung geschlossen
sind.

Prifgeschwindigkeit:
50 mm/min

Sichtprifung

Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale 3a, 3b,
3d bis 3g
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Anmerkung:

LosgrolRe: 2 Gruppen, je Gruppe 5 Gehause

Gruppe 1: 5 Gehause unbestiickt

Gruppe 2: 5 Gehéuse vollbestiickt (inkl. Gegenstlick vollbestlickt) ab 6- pol mit 5- Kontakten

Kontaktteile: fallweise ist die Oberflache festzulegen, jedoch min. 10 Kontaktpaarungen fir
Durchgangswiderstandmessungen.

Leitungsquerschnitt: Leitungen mit max. zuldssiger Leitungsquerschnitt, siehe Kundenzeichnung
Leitung: Isolation muss der Priiftemperatur standhalten, Leitungstypen sind zu dokumentieren

Anforderung:

Nach Abschluss der Prifungen dirfen an den Gehause keine funktionellen Beschadigungen der Priflinge
auftreten.

Funktionsbeeinflussende Rissbildungen oder Delaminierungen sind nicht zulassig.

Sofern es nicht in der Verarbeitungsspezifikation abweichend spezifiziert ist.

4.3.3 Chemische Bestandigkeit

Priifverfahren /

Beschreibung Anforderungen Bemerkungen

DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von einem Sollzustand Prifmerkmale 3a, 3b,
3d bis 3g

Gleichspannung von 500 V £50 V
Isolationswiderstand | Priifzeit: 60 s
Isolationswiderstand: >100 MQ

DIN EN 60512-3-1
Anschlussart: A

Priflinge sind mit Medien zu beaufschlagen und 48h bei

Medienbestandigkeit
der geforderten Lagertemperatur zu lagern.

Gleichspannung von 500 V £50 V
Isolationswiderstand | Priifzeit: 60 s
Isolationswiderstand: >100 MQ

DIN EN 60512-3-1
Anschlussart: A

DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand Prifmerkmale 3a, 3b,
3d bis 3g

Anmerkung:
LosgrofRe: 2 Gehduse vollbestiickt + 1 Gehduse mit Blindstopfen bestiickt (inkl. Gegenstiick), je Prifmedium
Kontaktteile: Ausfiihrung beliebig

Anforderung:

Keine funktionelle bedeutsame strukturelle oder dimensionale Verdanderung
Isolationswiderstand: >100 MQ

Die Funktion der Gehduse muss im vollem Umfang erhalten bleiben
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4.3.4 Wasserdichtheit

Beschreibung

Anforderungen

Priifverfahren /
Bemerkungen

Sichtprifung

Feststellen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale 3a,
3b, 3d bis 3g

Langzeitlagerung bei
trockener Warme

Dauer: 120 h
Temperatur: 130 °C
AnschlieBende Lagerung 48 h bei Raumtemperatur

DIN EN 60068-2-2
Prifung Bb

Dauer: 144 Zyklen

DIN EN 60068-2-14

Temperaturschock Temperatur: - 40 °C/ 130 °C je 15 min .
. Prifung Na
Umlagerungszeit: max. 10 s
DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Alle Gruppen Prifmerkmale 33,

3b, 3d bis 3g

Tauchen mit
Druckdifferenz

Druckbeaufschlagung erfolgt mit geeigneten Mitteln.
Die restlichen Kontaktkammern werden {iber Blindstopfen
oder abgedichtete Leitungsenden verschlossen.

Haltezeiten gelten ab verharren der geforderten
Druckwerte (a-d).

Medium: entspannte, 5%-ige NaCi-Losung

a) Normaldruck

b) -10 kPa, Haltezeit 5 min

c) -50 kPa, Haltezeit 5 min

d) Normaldruck

Druckédnderung: 10 kPa

Leitungsbewegung
beim Tauchen mit
Druckdifferenz

Gruppe 2:

Leitungsbewegung bei Tauchen mit Druckdifferenz-
Unterdruck:

Prifung ohne Schutzkappe durchzufiihren.

Definition der Leitungsbewegung:

Kein festes Einspannen der Leitungen, kein Zug
Bewegungsprofil:

Auslenkung des Leitungsbiindels bei 100mm Abstand von der
ELA um 100mm (Endlage)

10 s halten

Auslenkung bis zur gegentiberliegenden Endlage

10 s halten

Das Bewegungsprofil wird wahrend der Druckbeaufschlagung
pro Druckstufe einmal durchgefiihrt.

Bewegungsrichtung: senkrecht zur Leitungsabgangsrichtung,
in beide Raumachsen

DIN EN 60512-14-5
DIN EN 60068-2-13

Sichtprifung

Alle Gruppen

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale 3a,
3b, 3d bis 3g
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Medium: entspannte, 5%-ige NaCi-Losung
Lufttemperatur: 120 °C Dauer: jeweils 30 min

T
hermoschock Wassertemperatur: 0 °C Dauer: jeweils 15 min
Zyklenzahl: 5
Scharfegrad: IP X9K
Alle 3 Seiten des Priiflings sind dem Dampfstrahl auszusetzen.
Schutzartprifung/ Prifung kann mit Schutzkappen durchgefiihrt werden.

Prafdauer je Seite: 15 s DIN EN 60529
Abstand Dise-Prifling: 100-150 mm
Druck: 80 bar

Temperatur 80 °C

Dampfstrahlprifung

Gleichspannung von 500V 50V
Isolationswiderstand | Priifzeit: 60s
Isolationswiderstand: >100 MQ

DIN EN 60512-3-1
Anschlussart: A

DIN EN 60512-1-1
Sichtprifung Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand Prifmerkmale
3a, 3b, 3d bis 3g

Anmerkung:

LosgrolRe: 2 Gruppen
Gruppe 1: 2 Gehé&use mit Blindstopfen vollbestickt (inkl. Gegenstiick vollbestiickt)
Gruppe 2: 5 Gehéuse vollbestiickt (inkl. Gegenstiick vollbestiickt)

Kontaktteile: fallweise festzulegen
Leitungsquerschnitt: fallweise festzulegen
Leitung: Isolation muss der Priiftemperatur standhalten, Leitungstypen sind zu dokumentieren.

Anforderung:

Es darf kein Medium in den Steckverbinder eindringen, ggf. Verwendung von Wassernachweispaste.
Der Isolationswiderstand muss >100 MQ betragen.

Die Funktion der Ver- bzw. Entriegelungselemente muss voll erhalten bleiben.
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4.3.5 Verriegelungs-Gerdusch

Beschreibung

Anforderungen

Priifverfahren /
Bemerkungen

Sichtprifung

Feststellen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prufmerkmale
33, 3b, 3d bis 3g

Auslagerung

Auslagerung, 24 h bei RT

Verriegelungs-Gerdusch

Abstand zum Messmikrofon: 600mm £50mm
Betatigung der Verriegelung: per Hand, mit
kleinstmoglicher Beriihrung,

Vermeidung von verfalschenden Reflexionen durch
Unterlagen (Tisch) oder nahe Wénde,

siehe Skizze Anhang F

Sichtprifung

Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prufmerkmale
3a, 3b, 3d bis 3g

Anmerkung:

LosgroRe: 2 Gehause pro Form-Nest (vollbestiickt)

Anforderung:

Zweck: Alle in der Fahrzeug-Montage zu betatigenden Verriegelungen miissen eine horbare
Verriegelungsriickmeldung erzeugen.

Die gemessenen dB(A)-Werte sind zu dokumentieren.
Dazu muss der Signalrauschabstand zwischen Verriegelungsgerdausch und Umgebungsgerausch mindestens
7dB(A) betragen. Das Verriegelungs-Gerdusch muss mindestens Lage.c 270 dB(A)- betragen.

Lapeak: Spitzenpegel des Schallpegels mit Frequenzbewertung A
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4.3.6 Haltekraft der Blindstopfen

Beschreibung

Anforderungen

Priifverfahren /
Bemerkungen

Theoretische
Ermittlung der
Innendrucks p0

Ermittlung der Luft-Volumina im Inneren des
Kontaktierungsgehauses im geschlossenen Zustand und in
zustand, wenn die Gehausedichtung zum ersten Mal das
Gegenstiick beriihrt. Mit den beiden Volumina kann der
maximal auftretende Innendruck pO errechnet werden.

Sichtprifung

Feststellen von Abweichungen von einem Sollzustand

DIN EN 60512-1-1
Prifmerkmale
3a, 3b, 3d bis 3g

Lagerung bei
trockener Warme

Dauer: 2h
Temperatur:  60°C

DIN EN 60068-2-2
Prifung Bb

Ermittlung der
Haltekraft der
Blindstopfen pmax

Druckdifferenz der geschlossenen und verriegelten
Kontaktierung zur Auenumgebung kontinuierlich erhéhen
(0,5 bar/min), bis mind. ein Blindstopfen herausrutscht
(=Pmax)-

Hierbei kann sowohl der Innendruck erhéht oder der
AulRendruck gesenkt werden.

Anforderung: pma>1,5*p0

Anforderung:

Zweck: Absicherung der Haltkraft der Blindstopfen in Bezug auf den Innendruck der gedichteten
Kontaktierung beim Kontaktierungsprozess.

Anmerkung:

LosgroRe: 3 Gehause vollbestiickt, jedoch mit mindesten 10 Blindstopfen (inkl. Gegenstiick)

Wenn es abgesichert ist, das der mogliche Innendruck max. 0,5 bar betragt, kann die Prifung durch die

Aufnahme einer Uberdruckpriifung bei , Tauchen mit Druckdifferenz, ersetzt werden,

siehe bei 4.3.4 Wasserdichtheit Punkt: Tauchen mit Druckdifferenz
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5. Anhange

5.1 AnhangA Widerstandsgrenzwerte (in mQ)

Maximale Grenzwerte des Durchgangswiderstandes in mQ bei Raumtemperatur nach Alterung.

Die Werte beinhalten: Kontaktduchgangswiderstand + 2*Chrimpdurchgangswiderstand, gemessen nach
DIN EN 60512-2-1.

Leitungen nach LV 112 (Leitungsprifvorschrift, Niederspannungsleitung)

Leitfahigkeit Kontaktwerkstoff >20% IACS, Korrekturfaktor bei kleineren Leitfahigkeiten nach

DIN EN 60352-2

Gliltig fiir alle Oberflachen z.B. Au, Ag, Sn)

Leiterquerschnitt in mm? 0,13 0,22 0,35 0,50 0,75 1,0
mQ 20 20 15 15 15 15
5.2 AnhangA.l Bestimmungen des Durchgangswiderstands

Die Messung erfolgt im nach der 4 - Punkt Messmethode.

Es werden bei jeder Messstelle (z.b. Kontakt) jeweils die Leitung (je ca. 100mm Leitung) an beiden Enden
der Kontakte mitgemessen. Die Leitungslange ist aus den Widerstandsmessungen herauszurechnen d.h.
Referenzleitung von entsprechender Leitungslange wird mitgemessen)

Dokumentiert werden die bereinigten Werte des Widerstandes in mQ und der Wert der Referenzleitung.
Diese werden aus dem Spannungsfall und gemessenen Strom errechnet.

Zur Widerstandmessung gibt es 2 Arten:

Widerstandmessung 1

Messung nach , Millivoltmethode” nach DIN EN 60512-2-1
Verwendung fiir Vorher- / nachher-Bestimmungen des Widerstandes
Kurzschlussstrom max. 100 mA

Klemmspannung max. 20 mV im Leerlauf (Gleichstrom)

Widerstandmessung 2

Messung nach ,,Messung mit vorgeschriebenem Strom“ nach DIN EN 60512-2-2

Wird verwendet fir die Belastung des Kontaktes mit Stromen, welche sich vom mA-Bereich bis weit in den
Leistungsbereich hinein erstrecken.

Der Strom wird in den entsprechenden Priifungen vorgeschrieben.

Erwarmung des Kontakts bei verschiedenen Stromstarken, dann wird die Temperatur gemessen, z.B.
Stromibertemperaturkurve

Messung Spannungsabfalls als Funktion der Stromstarke Klemmspannung max. 20 mV im Leerlauf
(Gleichstrom).

MessgroRen: Spannungsabfall, Temperatur

Dokumentation: Temperatur, Widerstand
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5.3 AnhangB Scharfegrad
Schérfegrad Temperaturwechsel Rauschen mit TW Sinus mit Schockzahl
(=TW) TW
2. 0 min / 20°C 20 h je Achse Kein A=30g
,Karosserie- 60 min / -40°C Effektivwert der Sinus T = 6ms Halbwelle
gedichtet” 150 min /-40°C Beschleunigung sinusformig
300 min / 120°C 27,8 m/s? Schockzahl: 6000
420 min / 120°C Hz (m/s?)*/Hz
480 min / 20°C 10 20
55 6,5
180 0,25
300 0,25
360 0,14
1000 0,14
Scharfegrad Temperaturwechsel (TW) Rauschen mit TW Sinus mit TW Schockzahl
3. 0 min /20°C 22 hje Achse 22 h je Achse
»Aggregat Nahe 60 min / -40°C Effektivwert der
Anwendung” 90 min / -40°C Beschleunigung
240 min / 120°C 105,5 m/s?
420 min / 120°C
480 min / 20°C Hz (m/s?)?/Hz Hz mm
20 10 100 | 0,095
95 10 Hz m/s?
110 0,01 200 150
380 0,01 220 150
410 20 221 100
800 10 400 100
1500 5
Schiarfegrad Temperaturwechsel Rauschen mit TW Sinus mit Schockzahl
(=TW) TW
4. 0 min / 20°C 22 h je Achse 22 hije
,Motor- 60 min / -40°C Effektivwert der Achse
Anbauteile” 90 min / -40°C Beschleunigung
240 min / 140°C 181 m/s?
420 min / 140°C Hz (m/s?)?/Hz Hz | m/s?
480 min / 20°C 10 10 100 | 100
100 10 150 150
300 0,51 200 | 200
500 20 240 | 200
2000 20 255 | 150
440 | 150
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5.4 AnhangC Befestigung am Schwingtisch

Befestigung am Schwingtisch / Mounting on the vibrator table

» JJ‘\

| Leitung /

Line
100 mm [\/J 100 mm

Steckhiilsen —und Steckergehause / Receptacle and connector housings

Abbildung 1
Befestigung am Schwingtisch, Kupplung

Befestigung am Schwingtisch /

. . Gerateanschlusssimulator
Mounting on the vibrator table

am Schwingtisch befestigt /

Device connection

e ISR | L _ _7_|_ simulator mounted on the

/
/ L,- vibrator table

Leitung / \
Line | 100mm \
Steckhiilsengehause / Receptacle housing
Abbildung 2

Befestigung am Schwingtisch, Gerdteanschluss

5.5 AnhangD Falltest in Trommel
L3
le L4 . L2
Lot 1 sem 5
stahl / Steel -
1

-

N .

Fallbereich / Drop Area
sl |

Stahl / Steel

Abbildung 3 Falltest in Trommel

L1= 1200 mm, L2/L4= 500 mm, L3= 700 mm, L5= 1000 mm, , L6/L7=100 mm
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5.6 AnhangE

Medienliste

mind. 100 ml, nach DIN EN ISO 175

UbergieRen mind. 8 ml/cm? Oberflache
Einreiben feuchtes Baumwolltuch
Sprihen ca. 1sje Seite
Chemikalie | Beschreibung Aufbringung Lagertemperatur °C
UibergieRen | einreiben | sprihen | 48 h

Bremsflussigkeit DOT 4 /DOT5 X 50
FAM Priifkraftstoff handelstblich X RT
(Benzin/Super)
Diesel Din EN 590 X RT
Bio Diesel DIN EN 14214 X RT
Dieselzusatz AdBlue | DIN 70070 X RT
Motorél 5W-30 vollsynthetisch X 50
Servolenkung Ol Nach Anforderung X 50
Automatikgetriebedl | vollsynthetisch X 50
Kihlfrostschutz Bestadndig bis -40°C X 50
Tausalzlésung Salzmischung (Nord Salz): | x 50

3%-Salzl6schung, davon

sind 95% NacCl, 2,5%

MgCI2 und 2,5% CaCl2

5.7 AnhangF

Prinzip-Skizze des Messaufbaus , Lautstarkenmessung”

Messraum mit "Freifeldbedingungen"
measuring room with “free-field coditions"

600 mm_+50mm

Hirschmann Automotive GmbH
6830 Rankweil (Austria)

http://www.hirschmann-automotive.com

info@hirschmann-automotive.com

symbolische Darstellung "Messmikrofon"
symbolic view "measuring microphone"

Prinzip-Skizze des Messaufbaus "Lautstarkenmessung"
schematic of the measurement setup “volume measurement”

Seite 28 von 30




HIRSCHMANN
AUTOMOTIVE

Produkt Spezifikation

EPS-100011-00

06.02.2020 -Rev. 04

6.  Durchgefiihrte Test Matrix

Nicht alle angefiihrten Freigabepriifungen wurden fiir alle Polzahlen durchgefiihrt!

6.1 1.2 SealStar Female Connector ohne CPA

. Polzahl / 1-reihig
Priifung
2 3 4 5 6 8
4.1.1 Malprifung X X X X X X
4.1.2 Elektrische Anforderungen X X X X X X
4.2.1 Material- und Oberflachenanalyse X X X X X X
4.2.2 Kontaktliberdeckung X X X X X X
4.2.3 Wechselwirkung zwischen Kontakt und Gehause X X X X X X
424 Handhabung und Funktionssicherheit der Gehause X X X X X X
4.2.5 Haltekrafte der Kontakte im Gehduse X X X X X X
4.2.6 Schragsteckwinkel / Koshiri-Sicherheit
4.2.7 Gehduseeinfluss auf das Derating X
4.2.8 Vibration (Scharfegrad = SG) SG 3 SG4
43.1 Klimatische Beanspruchung der Gehduse X X X
4.3.2 Langzeittemperaturlagerung X X X X
433 Chemische Bestadndigkeit X X X X
434 Wasserdichtheit X X X X X X
435 Verriegelungs-Geradusch X X X X
4.3.6 Haltekraft der Blindstopfen X X X
6.2 1.2 SealStar Female Connector mit CPA
Prijfung Polzahl / 1-reihig I;‘f:g::g/
2 3 q 5 6 8 8 12 | 16
4.1.1 | MaBprifung X X X X X X X X X
4.1.2 | Elektrische Anforderungen X X X X X X X X X
4.2.1 | Material- und Oberflachenanalyse X X X X X X X X X
4.2.2 | Kontaktliberdeckung X X X X X X X X X
423 Wec.hselwirkung zwischen Kontakt und X X X X X X X X X
Gehaduse
424 Hanslhabung und Funktionssicherheit der X X X X X X X X X
Gehaduse
4.2.5 | Haltekrafte der Kontakte im Gehduse X X X X
4.2.6 | Schragsteckwinkel / Koshiri-Sicherheit X X
4.2.7 | Gehauseeinfluss auf das Derating X X X X X
. . . SG | SG | SG SG SG | SG | SG
4.2.8 | Vibration (Schéarfegrad = SG) 4 4 4 4 4 ) )
4.3.1 | Klimatische Beanspruchung der Gehause X X X X X
4.3.2 | Langzeittemperaturlagerung X X X X X X
4.3.3 | Chemische Bestandigkeit X X X X X X
4.3.4 | Wasserdichtheit X X X X X X X X X
4.3.5 | Verriegelungs-Gerausch X X X X X
4.3.6 | Haltekraft der Blindstopfen X X X X
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6.3 1.2 SealStar Male Connector

Prisfung Polzahl / 1-reihig Pz?lrzai‘:ilg/
2 3| 4 5 6 |8 16
4.1.1 Malprifung X X X X X | X X
4.1.2 Elektrische Anforderungen X X X X X | X X
4.2.1 Material- und Oberflachenanalyse X X X X X | X X
4.2.2 Kontaktliberdeckung X X X X X | X X
423 Wechselwirkung zwischen Kontakt und Gehause X X X X X | X X
4.2.4 Handhabung und Funktionssicherheit der Gehause X X X X X | X X
4.2.5 Haltekrafte der Kontakte im Gehause X X X X X | X X
4.2.6 Schragsteckwinkel / Koshiri-Sicherheit X
4.2.7 Gehdauseeinfluss auf das Derating X X X X X
. . . SG SG | SG SG
4.2.8 Vibration (Scharfegrad = SG) 4 4 4 5
43.1 Klimatische Beanspruchung der Gehduse X X X
4.3.2 Langzeittemperaturlagerung X X X | X
4.3.3 Chemische Bestandigkeit X X X | X
43.4 Wasserdichtheit X X X X X [ X X
435 Verriegelungs-Gerausch X X X
4.3.6 Haltekraft der Blindstopfen X X X X
7. Anderungstabelle
Revision | Anderung Bearbeiter
00 Erstausgabe Kalb M.
01 Einsatztemperatur / Dichtigkeit Gberarbeitet Kalb M.
02 Erweiterung der 1-reihigen 1.2 SealStar Male Connector, Uberarbeitung der 2.4 Denz A.
Montage-, Demontagekrafte.
03 Uberarbeitung der Produkt Spezifikation Kiechle B.
04 Prifungsnummer in der Matrix richtiggestellt; Prifmatrix (iberarbeitet; max. Blrk T.
Leitungsdurchmesser entfernt
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